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FORORD

Produktionsnivan inom svensk grisproduktion dr hog men konkurrenskraften jamfort med
andra lander dr svag eftersom de svenska produktionskostnaderna &r storre. Detta giller
sarskilt inom smagrisproduktionen medan slaktgrisproduktionen klarar sig négot bittre. De
produktionskostnader som ar sérskilt hdga i Sverige ar kostnaderna for byggnader och arbete.

I denna studie har arbetstidsstudier utforts i 16 st smégrisproducerande besittningar med
grisningsboxar byggda efter ar 2000. Besittningarna har valts ut i samrdd med Swedish
Meats/Scan AB. Syftet med studierna har varit att fokusera pé grisningsboxen och pa hur
grisningsboxens utformning paverkar tiden det tar for att gddsla ut och for att komma at
smagrisarna. Arbetstidsstudierna har delats upp 1 tvd separata arbetsmoment: 1)
gbdselskrapning inklusive kontroll av smégrisarna samt 2) hantering av grisarna.

Totalt har 16 besittningar besokts vid 1-2 tillfdllen per besidttning. Vid besdken har,
forutom arbetstidsstudier, intervjuer utforts av dgare/skotare om besittningsdriften, grisnings-
boxarnas utformning och skotsel, rutiner och hantering av smagrisarna m.m. Vidare har
grisningsboxarna i varje beséttning métts upp och fotodokumenterats i detalj.

Forskargruppen inom gris vid LBT (Agr Anne-Charlotte Olsson, Agr Mats Andersson,
AgrD Jos Botermans och AgrD Dan Rantzer) har ansvarat for kontakt med beséttningarna
samt utforande, bearbetning och avrapportering av studierna. I det praktiska arbetet med
tidsstudierna och insamlingen av data ute i besittningar har vi dven haft stor hjilp av
lantméstare Annika Lorincz.

Projektet har genomforts med medel fran SLF- Tillvaxt, Partnerskap Alnarp och KSLA.
Vi vill tacka finansidrerna for att ha beviljat oss dessa medel. Vi vill ocksé tacka Swedish
Meats for hjdlpen med de inledande kontakterna med smagrisbeséttningarna. Vidare vill vi
framfora ett stort tack till all tillmétesgaende personal i fors6ksbesittningarna. Utan er
positiva instéllning hade det varit svért for oss att genomfora dessa studier!

Alnarp 1 januari 2009
Jos Botermans

Gruppledare, tema-grupp gris
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SAMMANFATTNING

Produktionsnivédn inom svensk grisproduktion &r hog men konkurrenskraften jamfort med
andra lédnder dr svag eftersom de svenska produktionskostnaderna &r stora. Sarskilt ddlig ar
konkurrenskraften inom smagrisproduktionen medan slaktgrisproduktionen klarar sig nagot
béttre. De produktionskostnader som ar sérskilt hoga i Sverige dr kostnaderna for byggnader
och arbete.

I denna rapport avrapporteras resultat fran arbetstidsstudier utforda 1 smégrisproducerande
besittningar med grisningsboxar byggda efter ar 2000. Besédttningarna har valts ut i samrad
med Swedish Meats/Scan AB. Syftet med studierna har varit att fokusera pa grisningsboxen
och pa hur grisningsboxens utformning paverkar tiden det tar for att godsla ut och for att
komma &t smdgrisarna. Arbetstidsstudierna har delats upp i tva separata arbetsmoment:
Arbetsmoment 1) gddselskrapning och kontroll av smagrisarna samt Arbetsmoment 2)
hantering av grisarna. I varje beséttning har arbetsmomenten utférts kontinuerligt inom ett
antal grisningsboxar per grisningsavdelning och tiden for olika delaktiviteter (transport
utanfér boxen, transport inne i boxen, hantering av grindar, arbete med skivor, arbete med
luckor, utgddsling samt kontroll och hantering av smagrisar) har registrerats med hjilp av en
béarbar handdator (PSION). Allt praktiskt arbete med gddsling och hantering har utforts av en
och samma person i alla besittningar (person 1). Pa motsvarande sétt har allt
registreringsarbete med handdatorn utférts av en och samma observator (person 2) i alla
besittningar.

Totalt har 16 besdttningar besokts vid 1-2 tillfillen per besdttning. Vid besdken har,
forutom arbetstidsstudier och hygienstudier, intervjuer utforts av &dgare/skotare om
besdttningsdriften, grisningsboxarnas utformning och skotsel, rutiner och hantering av
smégrisarna m m. Vidare har grisningsboxarna 1 varje beséttning matts upp och
fotodokumenterats i detalj.

Grisningsboxarna 1 de 16 besdttningarna har delats in 1 tva olika typer: grisningsboxar utan
skyddsanordningar for tillfillig begransning av suggans rorelsefrihet (boxtyp A) respektive
grisningsboxar med skyddsanordningar for tillfallig begrinsning av suggans rorelsefrihet
(boxtyp B). I figurerna 1-7 redovisas ritningar och foton fran samtliga grisningsboxar av typ
A, medan motsvarande dokumentation for grisningsboxarna av typ B finns att studera i
figurerna 8-16.

Samtliga grisningsboxar utan skyddsanordningar (boxtyp A) anvédndes ocksd f{or
smagrisarnas tillvixt (s k enhetsboxsystem) medan smagrisarna i grisningsboxarna med
skyddsanordningar (boxtyp B) genomgaende flyttades vid avvédnjningen (s k
tillvixtboxsystem). Grisningsboxarna som anvéndes enligt principen tillvixtboxsystem var
oftast ndgot mindre, hade oftast en storre andel spalt och utgddslades oftare med
vakuumutgddsling &n grisningsboxarna som anvindes enligt principen enhetsboxsystem
(tabell 1). Smutspodngen pd boxens fasta yta var i medeltal dock ungefar densamma i bada
boxtyper (0,44 respektive 0,43) (tabell 1).

Forutom boxtyp (A eller B) har grisningsboxarna klassificerats efter andel spalt i boxen
(< 45 % spalt av boxens totalyta respektive > 45 % spalt av boxens totalyta) samt efter
grisningsboxens position i forhédllande till inspektionsgangen (framatvind, bakatvdnd eller
sidovénd).

I figur 17 redovisas tidsstudieresultaten frdn studien av arbetsmoment 1 (godsling och
smagriskontroll) i diagramform per besdttning. Av figuren framgar att det fanns en stor



variation mellan besittningarna samt att sjdlva godslingsarbetet ibland bara utgjorde knappt
halva tiden av arbetsmoment 1. I medeltal registrerades att utgédslingsmomentet totalt tog
0,84 minuter per grisningsbox och gddslingstillfille varav i medeltal ca 0,44 min per box
utgjordes av sjilva gddselskrapningen. Ovrig tid i momentet utgjordes av grinddppning,
luck&ppning, transport mellan boxar o s v. Generellt pavisades ett signifikant samband mellan
smutspoidngen pd boxens fasta yta och tiden for gdodsling respektive tiden for hela
arbetsmomentet (tabell 2). Oberoende av boxtyp &r det alltsd tydligt att en bra boxhygien
minskar arbetet med utgddsling. Totaltiden for arbetsmoment 1 paverkades ocksa signifikant
av andelen spalt 1 boxen. Arbetsmoment gick snabbare om andelen spalt i boxen var storre.
Eftersom boxtyp A i genomsnitt hade ndgot mindre spaltyta registrerades ocksa négot langre
tid for arbetsmoment 1 i1 denna boxtyp jadmfort med i1 boxtyp B. I den statistiska
bearbetningen, da hinsyn dven togs till andelen spalt i modellen, visade sig denna skillnad
dock inte vara signifikant. Inom boxtyp A var tidsvariationerna ocksa sérskilt stora mellan de
olika beséttningarna (figur 17). Det bor noteras att den kortaste tiden for sjdlva delmomentet
”gddsling” registrerades 1 en grisningbox av typ A. En statistiskt signifikant skillnad mellan
boxtyp A och B, till nackdel for boxtyp A, noterades for delmomentet hantering av grindar”.
Detta berodde till 6vervigande delen pd att det 1 boxtyp A, med sin ca 35 % storre fasta yta
jamfort med boxtyp B, alltid var nddvéndigt att g& in 1 boxen och gdodsla ut. I boxtyp B kunde,
i vissa boxtyper, hela den fasta ytan nds och utgddslas fran inspektionsgangen. Detta
minskade tiden for hantering av grindar vésentligt.

For den framdtvinda boxen registerades en signifikant kortare tid for kontroll av
smagrisar samt en tendens till kortare tid for hantering av grindar (tabell 4). Den kortare tiden
for hantering av grindar berodde pa att rutinen att gddsla de framatvinda boxarna helt utifran
anviandes 1 flera besittningar (figur 18).

Betriaffande arbetsmoment nr 2 (hantering av smagrisar) (figur 19), pavisades en tendens
till ett negativt samband mellan tiden for detta moment och arbetsmoment 1, d v s i de boxar
utgddslingen gick snabbt och effektivt tog det istdllet ndgot langre tid da grisarna skulle
hanteras (tabell 5). I medeltal tog arbetsmomentet “hantering av smégrisar” 2,47 minuter per
grisningsbox (korrigerat till 11 grisar per box) d v s nédstan 3 ggr sd lang tid som
utgddslingsmomentet. Insamling och hantering av grisarna pa detta sitt utfors dock betydligt
mer séllan &n utgddslingsarbetet, oftast bara vid 1-2 tillfallen per kull i samband med
kastraktion, jarnbehandling och tandslipning.

Hela hanteringsmomentet gick signifikant langsammare 1 grisningsboxarna med
skyddsanordningar (boxtyp B). Forklaringen antas vara den tendens till mer tid for hantering
av grindar, troligen p g a att skyddsanordningarna ibland behovde Oppnas/flyttas for att det
skulle ga att fa tag pa grisarna (tabell 6), som registrerades i boxarna med skyddsanordningar.
Andelen spalt hade ingen signifikant betydelse for hur snabbt hanteringen av smagrisarna
utfordes (tabell 6). Inte heller faktorn “boxens placering i forhéllande till inspektionsgdngen”
konstaterades ha nagon signifikant betydelse for tiden att hantera grisarna (arbetsmoment 2)
(tabell 7). Dock fanns en tendens till att smagrishanteringen utfordes nagot snabbare 1 den
sidovidnda boxen (tabell 7).

Hur kan man d4 sammanfatta vad vi i den utforda studien l4rt oss om hur man ska utforma
en optimal grisningsbox? Som i manga andra sammanhang kan man konstatera att det finns
en mangd konflikter mellan olika mél som man vill uppna! Tydligt ar att en 6kad andel spalt i
boxen minskar utgddslingsarbetet. Med en 6kad andel spalt i boxen anviands ocksd mindre
méngder stromedel. Diremot konstaterades inte ndgon signifikant skillnad i
utgddslingsarbetet mellan boxar i vilka suggorna alltid var 16sgédende (enhetsbox, boxtyp A)
jamfort med 1 boxar som var utrustade med skyddsanordningar for suggan vid grisning



(grisningsbox i tillvixtboxsystem, boxtyp B). Grisarna hanterades dock signifikant snabbare i
boxtyp A, bl a beroende pad ett bittre grindarrangemang for innestingning av grisarna i
smagrishornan i denna boxtyp. Boxens vindning tycktes ocksd ha ett visst inflytande pé tiden
for godslingsmomentet (arbetsmoment 1). I de sidovdnda boxarna tenderade detta moment att
ta nagot lidngre tid jamfort med 1 de framét- respektive bakatvinda boxarna. Den signifikant
hogre smutspoingen i de sidovinda boxarna kan vara en forklaring. Tolkningen &r oklar men
en reflektion &dr att det kan vara svarare att optimera ventilationen i sidovinda boxar.
Géngavstanden 1 en grisningsavdelning blir ocksa ldngre med sidovénda boxar eftersom man
vid transport férbi boxarna maste ga forbi boxens langsida och inte kortsida som i de framét-
och bakatvinda boxarna. I vissa av de nyare framatvinda boxarna konstaterades korta tider
for utgddslingsmomentet (arbetsmoment 1) Detta berodde bl a pa att den fasta ytan 1 dessa
boxar kunde skrapas utifran, vilket minskade tiden for hantering av grindar vdsentligt. Det bor
dock pépekas att &ven om boxen i normalfallet skrapas utifrdn kan det tidvis finnas behov av
att 1att komma in 1 boxen for att géra en mer noggrann utgddsling eller for att komma at
grisarna. Att d4 inte ha nagon flexibilitet i form av grindar i gddselgingen ansdg flera av
grisskotarna i studien vara irriterande, ”smasnalt” och en klar arbetsmiljobrist!

Den storre andelen spalt 1 grisningsboxarna, som tillatits efter djurskyddsforeskrifternas
revision 1 slutet av 2006 (DFS 2006:4), tycks alltsa tydligt minska tiden for utgddsling i véra
smagrisbesittningar. God boxhygien minskar ocksd arbetstiden for utgddsling. En allmédn
stravan for att halla en god hygien i boxen, oberoende av boxtyp, kan darfor vara annan viktig
atgird som har betydelse for utgddslingsarbetet. I vissa av de besokta beséttningarna hade
man tydliga skotselinstruktioner for att uppréttahélla en god boxhygien. Sddana instruktioner
kunde vara att alltid rengora bldta fasta ytor och fi dem att torka upp med t ex span eller
Stalosan. Virt att beakta dr ocksd att sjdlva utgddslingsarbetet bara utgdr ca hilften av tiden
for hela arbetsmomentet. Att s ldngt mdjligt minska tiden for grindhantering, hantering av
utgddslingsluckor m.m. &r darfér andra viktiga atgdrder for att minska arbetsatgangen i
samband med rengéring av boxarna. Detta innebdr dock inte att grisningsboxarna bor
utformas utan grindar! Avsaknad av grindar da skotaren verkligen behdver komma in 1 boxen
for att behandla sjuka djur o d upplever djurskdtarna som en stor nackdel. Konsekvenserna
kan da istéllet bli att man undviker att g in i boxen 1 den utstrackning som krivs for att fa en
god djurskoétsel. Detta kan, forutom dalig djuromsorg, dven fa oonskade negativa effekter pa
produktionen.

Den presenterade undersokningen visar péd ett antal detaljer i grisningsboxen som har
betydelse for utgddslingsarbetet och arbetet med hanteringen av grisarna. I resonemanget
kring resultaten har ocksa tagits upp fler faktorer som maste dvervigas i1 valet av vilken
grisnings- /enhetsbox en nyinvesterande smagrisbeséttning ska satsa pa. Det slutliga valet
gors av grisproducenten sjdlv. Var forhoppning ar dock att den presenterade undersokningen
kan hjélpa den enskilde grisproducenten i detta val.
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SUMMARY

The production level in Swedish pig production is high, but their ability to compete in
comparison with other countries is weak, because the Swedish production costs are high.
Particularly poor is the competitiveness of Swedish piglet production, whereas growing-
finishing pig production generally manages better. Those production costs which are
especially high in Sweden are for buildings and labour.

In this report, the results of work studies carried out in piglet producing herds with
farrowing pens constructed after 2000, are reported. The herds were chosen in consultation
with Swedish Meats/Scan AB. The aim of the studies was to focus on the farrowing pen, and
how its’ design affected the time necessary for manure removal and management of the
piglets. The work studies were thus divided into two separate work operations: work
operation 1) the removal of manure and checking/monitoring the piglets, and work operation
2) managing/handling the piglets. In each herd, the work operations have been carried out
continually within a number of farrowing pens per farrowing unit. The time for the different
activities (transport outside the pen, transport inside the pen, work with gates, work with
boards, work with doors/hatches, dunging out and the monitoring and management of the
piglets) has been noted using a hand-held computer (PSION). All the practical work with
manure removal and animal management has been done by the same individual in all the
herds (Person 1). Similarly, all the notations with the computer have been carried out by the
same observer in all the herds (Person 2).

A total of 16 herds have been visited 1-2 times each. At the visit, besides the work studies,
the owner/stock person has been interviewed with respect to herd management, farrowing pen
design and cleaning, routines and management of the piglets, etc. In addition, the farrowing
pens in every herd have been measured and photo-documented in detail.

The farrowing pens in the 16 herds have been divided into two different types: pens
without a protective bar system (Pen A) and pens with a protective bar system which can be
used to limit the sow’s movements, if necessary (Pen B). In Figures 1-7, the plans and
photographs of all the Pen A farrowing pens are shown, whereas similar documentation for
Pen B is given in Figures 8-16.

All the pens without a protective bar system (Pen A) were also used for rearing the pigs
during the first weeks after weaning (the so-called not-moved system), while the piglets in the
farrowing pens with a protective bar system (Pen B) were moved at weaning (the so-called
moved system). The pens in the moved system were somewhat smaller, had a higher
proportion of slatted floors, and had the dung removed more often using vacuum manure
removal than did the pens in the not moved system (Table 1). The hygiene scores for the solid
floors were, however, on average, the same for both pen systems (0.44 and 0.43,
respectively)(Table 1):

Besides having two pen types A or B, the pens were also classified according to the
proportion of slatted flooring (< 45 % of the total pen area having slatted floors, and > 45 %
of the total pen area having slatted floors). They were also classified according to the
orientation of the pen to the inspection alley (front, back or side oriented).

The results of the time studies of work operation 1 (manure removal and piglet
monitoring) are shown in diagram form per herd in Figure 17. It can be seen from the Figure
that there is a large variation between the herds and that the time spent for dunging out
sometimes was nearly half of the entire work operation. On average, it was observed that the
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work operation for dunging out in total required 0.84 min per pen and occasion, while just
scraping out the dung required on average circa 0.44 min per pen. The remainder of the time
was spent opening gates, hatches, transport between pens, etc. In general, there was a
significant correlation between the hygiene score for the solid areas of the pen and the time
spent on manure removal and the entire work operation, respectively (Table 2). Irrespective
of pen type, it was also clear that having a good pen hygiene reduced the work related to
manure removal.

The total time for work operation 1 was also significantly affected by the proportion of
slatted floors in the pen, being faster if the proportion was greater. Since Pen A on average
had somewhat less slatted areas, a rather longer time for this work operation was noted for
this pen type in comparison with that for Pen B. In the statistical analyses, where
consideration was also given to the proportion of slatted floors in the model, it was found,
however, that this difference was not significant. Within pen type A, the variation in time
spent in work operation 1 was also especially great between the different herds (Figure 17),
and it should be noted that the shortest time for the activity “manure removal” was noted for
a type A farrowing pen. A statistically significant difference between Pens A and B, to the
detriment of Pen A, was, however, noted for the activity “management of gates™. This was
mainly due to the necessity of entering the pen for manure removal, because Pen A had about
35% greater solid floor area than pen B. In Pen B, at least in some pen design variations, it
was possible to reach the whole solid area from the inspection path outside the pen. This
greatly reduced the time spent handling gates.

For the forward oriented pen, a significantly shorter time for monitoring the piglets as
well as a tendency for spending a shorter amount of time for gate management was noted
(Table 4). The shorter time for gate management was due to the routine for dunging out the
forward oriented pens completely from outside the pens (Figure 18), which was used in many
herds.

With respect to work operation 2 (piglet management) a tendency towards a negative
relationship between the time required for this work operation and work operation 1 could be
shown. That is, in the pens where the manure removal was quickly and efficiently performed,
it took, instead, somewhat longer time to manage/handle the piglets (Table 5). On average,
the work operation ““handling piglets” took 2.47 min per pen (when standardised to 11 pigs
per pen). That is, nearly 3 times as long as time required for manure removal. Collecting and
management the piglet in this way, however, was carried out significantly less often than the
manure operation; often only on 1-2 occasions per litter in connection with castration, iron
treatment and teeth filing.

The entire work operation 2, management of animals, was carried out significantly faster
in Pen A (without a protective bar system). This could possibly be explained by the tendency
to use more time for managing gates, because sometimes the protective bar system had to be
opened or moved in order to get the piglets (Table 6), as noted for the pens with the protective
bar system. The proportion of slatted floors in the pens had no significant influence on how
quickly the management of the piglets was carried out (Table 6). Nor did the factor
“orientation of pen in relation to the inspection alley”” appear to have any significant
influence on the time required to manage the pigs (work operation 2) (Table 7). On the other
hand, there was a tendency that the piglet management was carried out somewhat faster in
the side oriented pens (Table 7).

How then can we summarise what we have learned in the present study about the optimal
design of a farrowing pen? As in many other situations it can be concluded that there are
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many conflicts between the different aims which one wants to achieve! It is clear that an
increase in the proportion of slatted flooring in the pen will reduce the time for removing the
dung. However, a increase in slatted floor area, leads to a corresponding reduction in the
amount of bedding material used. On the other hand, no significant difference in the time
required for manure removal between the pens where the sow was always free to move
around (not moved system, Pen A), and where the pens had a protective bar system to be used
at farrowing (moved system, Type B) can be determined. The piglets are, however, managed
significantly faster in Pen A due to a better gate system for locking the piglets in their creep
area. The orientation of the pen also appears to have some influence on the dung removal
activity (work operation 1). In the side oriented pens, this activity appears to be somewhat
more difficult in comparison with the front or the back oriented pens. The significantly higher
hygiene score in the side oriented pens may explain this observation. The interpretation is
unclear, but it may be that it is more difficult to have optimal ventilation in the side oriented
pens. The length of the alleys in a farrowing unit with side oriented pens is also longer, since
it is necessary to go past the long side of the pen and not the short side when transporting
past the pens, as for the other orientations. In some of the newer front oriented pens, shorter
times for the removal of dung (work operation 1) have been observed. This depends on,
among other things, being able to scrape the solid area from outside the pen, which greatly
reduced the time required for managing the gates. It should, however, be noted that even if
the pen normally can be scraped from outside, sometimes it is necessary to enter the pen to do
it more carefully, or in order to manage the piglets. Where there was no flexibility in the form
of having gates in the dung alley was considered to be irritating, “cheap and clearly a
working environment shortcoming by many of the stockpersons in the study.

The greater proportion of slatted floors in the farrowing pen permitted according to the
Animal Welfare Regulations of 2006 (DFS 2006:4), clearly appeared to reduce the amount of
work in connection with manure removal in these piglet herds. A good pen hygiene also
reduced the time for dung removal work. A general effort to maintain good hygiene in the
pen, irrespective of pen type, could therefore be another important measure of importance for
dung removal work. In some of the visited herds they had distinct management instructions
for how to keep a good pen hygiene. Such instructions could be, for example, to always clean
up wet solid areas in the pen and and to help this areas to dry by putting on materials such as
wood shavings or Stalosan. It should also be considered that the manure removal itself only
constitutes about half of the time required for the entire work operation. Therefore, reducing
the time for handling gates and hatches in the dung alley, etc. would be other important
measures for reducing the work effort in connection with pen cleaning. This did not mean,
however, that the pens should be designed without gates! A lack of gates when the
stockperson really needs to come into the pen to treat ill animals, etc., is experienced by the
stockperson as being a great disadvantage. The consequences could therefore be instead that
the stockperson avoided entering the pen when necessary to maintain a good animal care.
This could, besides being poor husbandry, lead to undesirable negative effects on production.

The study presented here indicates a number of details in the farrowing pen which are of
importance for manure removal work and for work with the management of the piglets. In the
discussion, several factors have been taken up which must be considered when deciding
which farrowing pen-/not moved pen should be chosen (see Discussion). The final choice is
made by the piglet producer. Our hope is, however, that the presented study can help the
individual piglet producer to make this decision.
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1 INLEDNING

I ett flertal studier (Jonasson & Andersson, 1997; Udesen & Rasmussen, 2001; LRF,
2005) har konstaterats att produktionsnivdn inom svensk grisproduktion dr hdg men att
konkurrens-kraften ar dalig eftersom produktionskostnaderna dr for stora. Konkurrenskraften
ar sdrskilt dalig inom smagrisproduktionen medan slaktgrisproduktionen klarar sig relativt
bra.

De produktionskostnader som ar sérskilt hoga i Sverige ar kostnaderna for byggnader och
arbete (Udesen & Rasmussen, 2001). Vid tidigare studier av arbetsinsatsen inom svensk
grisproduktion framkom att gddselskrapning dr ett av de drygaste arbetsmomenten (Mattsson
et al., 2004). Detta arbetsmoment upplevs ocksd som tyngst och jobbigast av djurskdtaren
(Kolstrup, 2005). Istéllet dnskar djurskdtarna mer tid for att kunna omhénderta grisarna.

Ett gott omhindertagande av grisarna har stor betydelse for produktionen, sérskilt under
perioden kring grisning och digivning.

I en nyligen utford litteraturstudie sammanfattas forskning kring betydelsen av
grisningsboxens utformning for hilsa och beteende hos sugga och smagrisar under grisning
och digivning (Westin, 2005). Bl. a. har stor uppmirksamhet dgnats at suggan och hennes
beteende 1 samband med grisningen. I dessa studier finns dock inga observationer av hur
grisningsboxens utformning paverkar arbetstid och arbetsmiljo.

I den studie Mattsson et al. (2004) utforde jaimfordes arbetstiden i1 olika produktionssystem
1 sin helhet och det har inte varit mojligt att i detta material jimfora olika grisningsboxar.
Dessutom uppskattades arbetstiden i1 de olika forsoksbeséttningarna av skotarna sjdlva vilket
innebédr variationer p.g.a. att olika individer &ar olika noggranna och/eller utfér olika
skotselmoment olika snabbt, som inte har med boxutformningen att gora. Sjélvuppskattning
ar ocksa en osdker metod for att méta tid.

Syftet med den nu utforda studien har varit att fokusera pa grisningsboxen och pa hur
grisningsboxens utformning péverkar tiden det tar for att godsla ut och for att komma at
smagrisarna. Samma personer har utfort det praktiska arbetet inom de olika arbetsmomenten
samt arbetstidsstudierna i alla forsdksbeséttningar.
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2 MATERIAL OCH METODER
2.1 Utférda registreringar och studier
2.1.1 Gardsbesok, enkater och uppmatningar

Totalt har 16 besédttningar besokts vid 1-2 tillfallen per besittning. Besdttningarna har
valts ut i samrdd med Swedish Meats/Scan AB. Ett av urvalskriterierna har varit att det 1
beséttningarna ska finnas grisningsboxar byggda kring &r 2000 eller senare.

Vid besittningsbesdken har dgare/skotare intervjuats om beséttningsdriften, grisnings-
boxarnas utformning och skotsel, rutiner och hantering av smégrisarna m m. Vidare har
grisningsboxarna 1 varje besittning mitts upp och fotodokumenterats i detalj. Vid besdken har
ocksé registrerats lufttemperatur, luftfuktighet och koncentrationen av gaserna ammoniak och
koldioxid inne respektive ute.

2.1.2 Hygienstudier

For att utviardera boxhygienen och fa en uppfattning om boxhygienen paverkade tiderna
for de utférda arbetsmomenten utférdes s k hygienstudier (fore arbetstidsstudierna) i ett antal
grisningsboxar i varje forsoksbesdttning. I varje grisningsbox delades den fasta ytan i boxen
upp 1 9 delytor och spaltytan 1 6 delytor. Hygienen pa varje delyta bedomdes sedan av samma
person i alla forsoksbeséttningar enligt en 4-gradig skala: 0 = helt utan smuts/gddsel, 1= vat
yta, 2 = yta med lite smuts/gddsel, 3 = yta med mycket smuts/gddsel.

2.1.3 Tidsstudier

Arbetstidsstudierna utfordes for tva separata arbetsmoment enligt foljande:

Arbetsmoment 1. Godselskrapning och kontroll av smagrisarna
I detta arbetsmoment kombinerades gddselskrapning och kontroll av smégrisarna. Boxen
skapades ren frdn gddsel enligt de rutiner som anvéndes 1 besdttningen och som framkommit
vid enkédten och samtliga smagrisar kontrollerades genom att dessa jagades” upp sa att de
gick runt i boxen. Om det i besdttningen fanns mer &n en rutin for hur momentet kunde
utforas gjordes ocksd mer dn en arbetstidsstudie.

Arbetsmoment 2. Hantering av sméagrisarna
I detta arbetsmoment registrerades tiden for att fi tag pa samtliga smégrisar i boxen, lyfta upp
dem och fargmarkera dem pa ryggen med fargkrita.

Arbetsmomenten utfordes kontinuerligt inom ett antal grisningsboxar per
grisningsavdelning. Tiden for olika delaktiviteter (transport utanfér boxen, tranport inne i
boxen, hantering av grindar, arbete med skivor, hantering av luckor, utgddsling samt kontroll
och hantering av smaégrisar) registrerades med hjélp av en bédrbar handdator (PSION). Allt
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gddslings- och hanteringsarbete utfordes av en och samma person i alla beséttningar (person
1). P4 motsvarande sétt utfordes allt registreringsarbete med handdatorn av en och samma
observator 1 alla beséttningar (person 2).

2.2 Bearbetningar

Enligt den ursprungliga forsoksplanen var det planerat att effekten av fyra olika faktorer,
pa arbetstiden 1 grisningsboxen, skulle studeras. Dessa faktorer var I) grisningsboxens
totalyta, II) suggans rorelsefrihet, III) andel urindrinerande yta och 1V) inspektionsgéngens
placering i forhallande till smagrishornan. Da grisningsboxens storlek i stort sett
genomgdende sammanfoll med grisningsboxens anvidndning (som enhetsbox (= for bade
grisning och tillvéixt) eller enbart for grisning (tillvixtboxsystem)) och det dessutom visade
sig att alla enhetsboxar var utformade for l10sgédende grisning medan samtliga grisningsboxar i
tillviaxtsystemet hade skyddsanordningar, kombinerades de ursprungliga faktorerna I och II
till en ny faktor (I+II) enligt f6ljande:

Faktor I+11. Grisningsboxens totalyta och suggans rorelsefrihet

Typ A. Stor grisningsbox (totalyta > 6,6 m?), som dven anvinds for grisarnas tillvéxt
(enhetsboxsystem) och i vilken suggan dr l6sgdende under hela digivningen (utan
skyddsanordningar)

Typ B. Mindre grisningsbox (totalyta < 6,6 m?), som endast anvinds for grisning
(tillvixtboxsystem) och 1 vilken suggan kan begridnsas i sin rorelsefrihet under
grisning (med skyddsanordningar)

Ovriga faktorer (III och IV) hanterades enligt den ursprungliga forsdksplanen och enligt
foljande:

Faktor I11. Andel urindrénerande yta

<45 % spalt av boxens totalyta
> 45 % spalt av boxens totalyta

Faktor IV. Inspektionsgéngens placering i forhallande till sméagrishdrnan.
Grisningboxen framatvand (= gddselgingen lingst bort frén inspektionsgingen).
Grisningboxen bakatvand (= godselgingen lings med inspektionsgéngen).

Grisningboxen sidovand mot inspektionsgangen (= godselgangen pa tvdaren mot
inspektionsgangen).

Fran de kontinuerliga tidsregistreringarna berdknades summatider per delaktivitet.
Summatiderna dividerades dérefter med antalet studerade boxar i beséttningen for att f4 fram
jamforbara siffror mellan beséttningar.

Tiden fOr att hantera grisarna 1 arbetsmoment 2 (hantering av grisarna) korrigerades for
antalet grisar 1 boxen genom att dividera tiden for denna delaktivitet med antalet grisar i
boxen och multiplicera med 11 (antaget medelvirde for en optimal kullstorlek).

Fran hygienstudierna har berdknats en s.k. smutspodng (medelvdrde for de olika
delytorna) pa den fasta ytan och spaltytan.

De statistiska bearbetningarna har wutforts med hjilp procedurerna PROC CORR
(korrelationer) och PROC GLM (variansanalyser) i programpaketet SAS (SAS Institute,
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1985). Vid bearbetning av tidsstudieresultaten med hjélp av variansanalys har tva olika
modeller (Modell 1 och Modell 2) anvénts for bearbetning av bade arbetsmoment 1
(utgddsling och smagriskontroll) och arbetsmoment 2 (hantering av smagrisarna).

Modell 1:
Yijk= W+ g T 8; + 8gjj + Vi T Cjjkl
yijk = tid 1 minuter for visst arbetsmoment per box
u = medelvirde
gi = boxtyp (A eller B)
sj = andel spalt 1 boxen (< 45% (mindre) eller > 45% (storre))
sgij= samspelseffekt mellan boxtyp och andel spalt
v = boxens vindning i forhédllande till inspektionsgidngen (framét, bakat, 14ngs sidan)

Cijkl = slumpfel

Modell 2:
Vit = 1L+ g T8+ vt e
yijkl = tid 1 minuter for visst arbetsmoment per box
p = medelvérde
gi = boxtyp (A eller B)
s; = andel spalt 1 boxen (< 45% (mindre) eller > 45% (storre))
v = boxens vindning i1 forhédllande till inspektionsgidngen (framét, bakat, 1angs sidan)

Cijkl = slumpfel

2.3 Besattningsbeskrivningar - grisningsboxar utan skyddsanordningar
(boxtyp A)

I studierna ingick totalt 7 st besdttningar med grisningsboxar utan skyddsanordningar (boxtyp
A). Utseendet hos grisningsboxarna i dessa beséttningar beskrivs i detalj 1 det f6ljande under
rubrikerna besittning 1-7.
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2.3.1 Besattning 1

Grisningsboxen i besdttning 1 var en enhetsbox for 16sgdende grisning. Boxen var 3,35 m
lang och 2,10 m bred, vilket gav en totalyta p& 7,04 m”. Den fasta ytan pa 4,52 m” utgjordes
av bridriven betong och resterande yta (2,52 m?) av plastspalt. Boxviggarna, som bestod av
betongskivor, var 1,05 m hoga runtom, utom vid smégrishdrnan dir viggarna endast hade en
h6jd av 0,6 m. Avbdrarror, som var placerade 0,25 m Over golvet fanns ldngs med
boxviggarna (figur 1). Boxens langsida var vind mot inspektionsgdngen. Smagrishornan,
som hade en yta av 1,12 m’, var forsedd med en kraftig plastskiva for innestingning av
grisarna. Tillskottsvirmen utgjordes av en vdrmelampa medan golvvdarme saknades. Varje
sugga erholl 860 gram hackad halm dagligen.

Vid utgodsling tog sig skotaren in i boxen via grinden mot inspektionsgangen. Godseln
skrapades sedan ut till en lucka som fanns i inspektionsgangen. Grisarna stingdes in i
smagrishornan under arbetsmoment 2 (hanteringsmomentet).

Besittningsbesoket gjordes under forsommaren (maj). Vid besdket uppmattes
temperaturen och den relativa luftfuktigheten till 21 °C och 78 % 1 stallet respektive 20 °C
och 83 % utomhus. Uppmétning av koncentrationen av ammoniak och koldioxid pé
inspektionsgadngen mitt i grisningsavdelningen (ca 1 m hojd) gav resultatet 5 ppm NH; och
500 ppm COs..

Kommentarer: Det var litt att komma in 1 grisningsboxen genom grinden fran
inspektionsgangen. Det var ocksa létt att se och komma at smagrisarna i smigrishornan fran
inspektionsgéngen. Placeringen av utgddslingsluckan i inspektionsgangen gjorde dock att
gbdseln fick skrapas ldng vig, vilket tog relativt ldng tid.
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Figur 1. Arbetseffektiva grisningsboxar. Grisningsboxens utformning i beséttning 1.
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2.3.2 Besattning 2

Grisningsboxen 1 besittning 2 var en bantad FTS- box (figur 2). Bantningen var gjord for 8
slaktsvin. Boxen var 4 m l&ng och 2,12 m bred vilket gav en totalyta pd 8,48 m?. Den fasta
ytan péd 5,83 m? utgjordes av stilgldttad betong och resterande yta (2,65 m?) av betong spalt.
Boxviéggarna som bestod av betongskivor var 1,05 m hoga runtom, utom vid smégrishdrnan
dir véiggarna endast var 0,86 m hoga. Boxens kortsida var vdand mot inspektionsgangen.
Grindar finns utét inspektionsgéngen fran varje box samt grindar inne i boxarna lings med
spalten. Under grindarna langs spalten finns en Oppning for nedskrapning av godsel med
matten 10 x 120 cm. Grindarna léngs spalten var 1,25 m breda och utét inspektionsgangen var
métten 0,77 m med en troskel vars héjd var 0,08 m. Smagrishdrnan som hade en yta av 0,73
m2, var forsedd med en traskiva for instdngning av smagrisarna. Tillskottsvirmen utgjordes av
varmelampa och golvvirme.

Vid utgddsling tog sig skotaren in i forsta boxen via grinden mot inspektionsgéngen.
Darefter gick skotaren inne i boxarna genom grindar ute pé spalten. Godseln skrapades ner i
en Oppning under grinden. Boxen strdddes med ca 265 gram hackad halm dagligen. Grisarna
stangdes in 1 smagrishérnan under arbetsmoment 2 (hanteringsmomentet).

Besittningsbesoket gjordes under sommaren (juni). Vid besdket uppmaéttes temperaturen
och den relativa luftfuktigheten till 22 °C och 76 % 1 stallet respektive 20 °C och 82 %
utomhus. Uppmaétning av koncentrationen av ammoniak och koldioxid pa inspektionsgdngen
mitt i grisningsavdelningen (ca 1 m hojd) gav resultatet 2 ppm NH; och 400 ppm COs.

Kommentarer: Ett enkelt och lattskott boxsystem men med vissa “kompromisser”
eftersom boxen dr en s k “bantad” FTS-box. Bl a anvénds betongspalt, vilket kan ifragaséttas
did boxen anvidnds som grisningsbox. Ett annat problem var att grisarna kunde lyfta av
innestdngningsskivan mot smagrisutrymmet da grisarna blev storre. Eftersom boxen éar
anpassad for att hysa maximalt 8 fullvuxna slaktgrisar krévs ytterligare boxutrymme 1 annat
stallavsnitt (s k parallellstall) under uppfédningen.
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Figur 2. Arbetseffektiva grisningsboxar. Grisningsboxens utformning 1 beséttning 2.
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2.3.3 Besattning 3

Grisningsboxen i besittning nr 3 var en enhetsbox (figur 3). Boxen var 3,2 m lang och 2,1 m
bred, vilket gav en totalyta pa 6,72 m2. Den fasta ytan pa 3,36 m? utgjordes av betong och
resterande yta (3,36 m?) av gjutjirnsspalt. Boxviggarna, som bestod av betongskivor, var 1 m
hdga runtom, utom vid smégrishérnan dir viggarna endast var 0,6 m. Boxen var forsedd med
tvartrag. Boxens kortsida var vind mot inspektionsgangen. Smagrishérnan, som hade en yta
av 0,75 m2?, var forsedd med en 16s skiva for instdngning av grisarna. Grindar mot
inspektionsgangen som var 0,7 m breda fanns till varje box och dven grindar mellan varje box
som var 0,6 m breda. Under varannan grind fanns hal for att bli av med godseln.
Tillskottsvdrme utgjordes av virmelampa och golvvérme. Varje box erhdll 155 gram hackad
halm dagligen.

Vid utgodsling gick skotaren och skrapade ute fran inspektionsgangen 6 dagar per vecka.
Godseln fordes ut pé spalten. En dag 1 veckan gick skotaren inne 1 boxen och skrapade, samt
forde ned gddseln genom Oppningen under grinden.

Besittningsbesoket gjordes under sensommaren (september). Vid besoket uppméttes
temperaturen och den relativa luftfuktigheten till 21 °C och 75 % 1 stallet respektive 18 °C
och 65 % utomhus. Uppmétning av koncentrationen av ammoniak och koldioxid pa
inspektionsgéngen mitt 1 grisningsavdelningen (ca 1 m hojd) gav resultatet 1 ppm NHj3 och
600 ppm CO,.

Kommentarer: Det var positivt att det fanns grindar in till varje box utifran
inspektionsgéngen. Dessutom fanns det grindar 1 gddselgangen mellan varje box. Grindarna i
gbdselgdngen hade dock inte samma utformning. Endast varannan sddan grind var "hel” d v s
gick dnda ner till golvet. Under de hela grindarna fanns springor som man kunde skrapa ner
gbdseln 1. Varannan grind var ddremot av en mindre pdkostad typ och hade fast vigg (troskel)
under, som innebar ett visst klivande”. Grinden till smégrishornan var ppningsbar, vilket
underlittade dtkomsten av smégrisarna.
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Figur 3. Arbetseffektiva grisningsboxar. Grisningsboxens utformning 1 beséttning 3.
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2.3.4 Besattning 4

Grisningsboxen i besdttning nr 4 saknade skyddsanordningar (figur 4). Boxen var 3,1 m lang
och 2,2 m bred vilket gav en totalyta pd 6,82 m2. Den fasta ytan pa 4,18 m? utgjordes av
stalglattad betong och resterande yta (2,64 m?) av plastspalt. Boxvidggarna, som bestod av
betongskivor, var 1,06 m hoga runtom, utom vid smégrishdrnan dir viggarna endast hade en
héjd av 0,7 m. Boxens front var vind mot inspektionsgangen d v s boxens kortsida.
Smaégrishornan hade en yta pd 1,41 m? och var férsedd med en fast skiva for instingning av
smagrisarna. Grindar fanns till varje box mot inspektionsgdngen. Dessa var 0,9 m breda.
Dessutom fanns grindar mellan boxarna pd godselgdngen. Dessa grindar var 0,6 m breda.
Under dessa grindar fanns en troskel som hade en hdjd av 0,35 m. Under grinden mot
inspektionsgangen fanns ocksé en troskel med en hojd av 0,15 m. I varje box fanns en lucka
for att bli av med godseln. Luckan hade métten 0,40*0,60 m. Tillskottsvirme utgjordes av
golv- och virmelampa. Vid grisning erhdll varje box 1049 gram halm och efter
grisningsperioden tilldelades varje box med 112 gram. Halmen var hackad.

Vid utgddsling gick skotaren och skrapade utifran inspektionsgangen fyra dagar i veckan
och resterande tre dagar gick skotaren inne 1 boxen och skrapade ner gédseln genom luckan.

Besittningsbesoket gjordes under hosten (oktober). Vid besoket uppmaéttes temperaturen
och den relativa luftfuktigheten till 21 °C och 78 % 1 stallet respektive 12 °C och 100 %
utomhus. Uppmaétning av koncentrationen av ammoniak och koldioxid pa inspektionsgdngen
mitt i grisningsavdelningen (ca 1 m hojd) gav resultatet 6 ppm NH; och 900 ppm COs.

Kommentarer: Bra med 6ppningsbar grind mot inspektionsgingen istéllet for en skiva
som maste lyftas av. Det var ocksa latt att 6ppna grinden till smagrishornan, vilket innebar att
man slapp kliva 6ver denna grind for att komma in i boxen. Grindarna 1 gddselgangen mellan
boxarna var ur arbetsbelastningssynpunkt dock nagot sma. Att dessa grindar inte gick dnda
ner till golvet innebar att man fick kliva dver troskel och avbérarror for att komma in i nésta
box. Utgodslingsluckan inne i boxen var stor och lite otymplig, och det behovdes ett visst
mothall i samband med att den slépptes ned.
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Figur 4. Arbetseffektiva grisningsboxar. Grisningsboxens utformning i besittning 4.

27



28

2.3.5 Besattning 5

Grisningsboxen i besdttning nr 5 bestod av en enhetsbox (figur 5). Boxen var 3,4 m ldng och
2,2 m bred, vilket gav en total yta pa 7,48 m2. Den fasta ytan pa 5,28 m? utgjordes av betong
och resterande yta (2,20 m?) av plastspalt eller betongspalt. I avdelningen fanns en sida med
plastspalt med 14 mm Oppning och en sida med betongspalt med 20 mm Oppning.
Boxvéggarna, som bestod av betongskivor, var 1,05 m runtom, utom vid smagrishérnan intill
inspektionsgdngen dir viaggen endast hade en hojd av 0,7 m. Boxens kortsida med
smagrishornan var vind mot inspektionsgangen. Smagrishornan, som hade en yta av 0,65 m?,
var forsedd med en fast skiva for instingning av smagrisarna. Tillskottsvirme utgjordes av tak
och golvvidrme. Varje sugga erhdll 276 gram hackad halm dagligen.

Plastspalten, med 14 mm Oppning, hade béittre genomslépplighet 4n betongspalten med 20
mm Sppning.

Besittningsbesoket gjordes under sommaren (augusti). Vid besoket uppmittes
temperaturen och den relativa luftfuktigheten till 23 °C och 70 % 1 stallet respektive 21 °C
och 75 % utomhus. Uppmitning av koncentrationen av ammoniak och koldioxid pa

inspektionsgéngen mitt i1 grisningsavdelningen (ca 1 m hojd) gav resultatet 6 ppm NH; och
450 ppm COs.

Kommentarer: Litt att komma in i boxen genom grind frin inspektionsgangen. Aven litt
att passera mellan boxar eftersom det fanns hela grindar i godselgangen mellan varje box.
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Figur 5. Arbetseffektiva grisningsboxar. Grisningsboxens utformning 1 beséttning 5.



30

2.3.6 Besattning 6

Grisningsboxen i beséttning nr 6 ingick i ett enhetsboxsystem (figur 6). Boxen var 3,2 m lang
och 2,1 m bred, vilket gav en totalyta pa 6,72 m? Den fasta ytan pa 2,10 m? utgjordes av
betong och resterande yta (4,62 m?) av glasfiberspalt av sjdlvbirande kassetter. Boxvéggarna,
som bestod av betongskivor runtom var 1,05 m hdga, utom vid smagrishornan intill
inspektionsgédngen som hade en héjd av 0,70 m. Boxen var placerad med kortsidan mot
inspektionsgangen. Smégrishornan, som hade en yta av 1,21 m?, var forsedd med en skiva for
instingning av smagrisarna. Grindar, som var 0,7 m breda, fanns till varje box mot
inspektionsgéngen. Inne i boxarna fanns ocksa grindar (1 m breda) mellan varje box ute pa
spalten. Under grindarna mellan boxarna fanns Oppningar for gddseln (80 x 95 cm).
Tillskottsvarme utgjordes av golv- och viarmelampa. Varje box stroddes med 475 gram
kutterspan blandat med torv.

Besittningsbesoket gjordes under sommaren (augusti). Vid besoket uppmittes
temperaturen och den relativa luftfuktigheten till 23 °C och 76 % 1 stallet respektive 19 °C
och 90 % utomhus. Uppmitning av koncentrationen av ammoniak och koldioxid pa
inspektionsgéngen mitt 1 grisningsavdelningen (ca 1 m hojd) gav resultatet 1 ppm NH; och
600 ppm CO,.

Kommentarer: Det var litt att komma in 1 boxarna di det fanns grindar in till varje box
utifrdn inspektionsgangen. Lashandtagen pd grindarna glappade dock nagot vilket gjorde det
anstrangande att stdnga. Det var ocks4 latt att passera mellan boxarna i godselgéngen eftersom
det ocksa hir fanns grindar. Under var och en av dessa grindar fanns Oppning for
nedskrapning av godsel. Dessa dppningar var dock nagot for smala, vilket forsvdrade arbetet
med att fora ned godseln i dppningarna. Grinden till smégrishdrnan var fastldst med sprintar
vilket forsvarade dtkomsten av smagrisarna.
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Figur 6. Arbetseffektiva grisningsboxar. Grisningsboxens utformning i beséttning 6.
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2.3.7 Besattning 7

Grisningsboxen i beséttning nr 7 var en enhetsbox (figur 7). Boxens ldngd var 3,23 m och
bredd 2,10 m, vilket gav en totalyta pa 6,78 m?. Den fasta ytan pa 4,68 m? utgjordes av betong
och resterande yta (2,10 m?) av gjutjdrnsspalt. Boxvéggarna bestod av betongskivor med en
hojd av 1,05 m bortsett fran smégrishdornan som endast hade en hojd av 0,70 m. Boxen hade
tvartrag och boxens kortsida var placerad mot inspektionsgangen. Smagrishornan hade en yta
av 0,73 m? och var forsedd med en flyttbar skiva. Vid hantering av grisarna i samband med
tandslipning och kastrering samlades smagrisarna i en cylinder eller behandlingskarra.
Grindar fanns i alla boxar ut mot inspektionsgangen samt inne i boxarna. Grinden mot
inspektionsgangen hade en troskel som var 0,09 m hog och grinden var 0,70 m bred. Under
grindarna ldngs med spalten fanns Oppningar till goédseln med matten (9 x 85 cm).
Tillskottsviarme utgjordes av golv- och virmelampa. Varje box tilldelades 650 gram hackad
halm dagligen.

Vid utgodsling befann sig skotaren inne i boxarna.

Besittningsbesoket gjordes under sensommaren (september). Vid besoket uppméttes
temperaturen och den relativa luftfuktigheten till 19 °C och 92 % 1 stallet respektive 20 °C
och 83 % utomhus. Uppmétning av koncentrationen av ammoniak och koldioxid pa
inspektionsgéngen mitt 1 grisningsavdelningen (ca 1 m hojd) gav resultatet 2 ppm NH3 och
400 ppm CO:..

Kommentarer: Agaren ansdg att det gick &t for mycket arbetstid for att halla en god
hygien 1 boxen. Bl a fick vattenkopparna rengoras varje dag och man papekade att
vattennipplar hade varit att foredra eftersom de varit mera hygieniska och arbetsbesparande.
Boxarna var dock litta att gddsla ut sirskilt di de var torra. Oppningarna under grindarna
kunde dock ha varit nagot bredare for att underldtta nedskrapningen. Grindarna till
smagrishornan var fastlasta med sprintar, vilket forsvirade dtkomsten i hornan.
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Figur 7. Arbetseffektiva grisningsboxar. Grisningsboxens utformning 1 beséttning 7.
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2.4 Besattningsbeskrivningar- grisningsboxar med skyddsanordningar
(boxtyp B)

I studierna ingick totalt 9 st beséttningar med grisningsboxar med skyddsanordningar (boxtyp
B). Utseendet hos grisningsboxarna i dessa beséttningar beskrivs i detalj 1 det féljande under
rubrikerna beséttning 8-16.

2.4.1 Besattning 8

Grisningsboxen 1 besdttning nr 8 ingick i ett tillvixtboxsystem med mojlighet for fixering av
suggan (figur 8). Boxen var 3 m ldng och 2,2 m bred, vilket gav en total yta pad 6,6 m?. Den
fasta ytan pd 3,09 m? utgjordes av stdlglédttad betong och resterande yta av plastspalt péd 3,5
m2, Boxviggarna, som bestod av betongskivor, var 1,15 m hdga runtom, utom i
smagrishornan dir viggarna endast hade en hdjd av 0, 64 m. Fixeringsbaset var 1,9 m langt
och 0,55 m brett. Fixeringsbdset bestod av en konventionell rorkonstruktion med fyra
horisontella ror pa varje sida. Smégrishornan var forsedd med varmelampa, golvvirme samt
tak av plast. Smagrishornan hade en yta av 0,60 m? Varje sugga erholl 105 gram halm
dagligen. Vid grisning stréddes dven med kutterspin 1 smagrishornan.

Besittningsbesoket gjordes under sommaren (juni). Vid besoket uppmaéttes temperaturen
och den relativa luftfuktigheten till 21 °C och 60 % 1 stallet respektive 19,5 °C och 66 %
utomhus. Uppmaétning av koncentrationen av ammoniak och koldioxid pa inspektionsgdngen
mitt i grisningsavdelningen (ca 1 m hojd) gav resultatet 1 ppm NH; och 500 ppm COs.

Kommentar: Detta var en bakatvind box, med endast en grind per box. Utgddsling
utfordes inifrdn boxen och for att komma till ndsta box var det nddvindigt att passera via
inspektionsgangen. I den bakétvinda boxen &r det dock enkelt att f4 in och ut suggan ur boxen
eftersom det inte finns ndgon smagrishorna som “’blockerar”.
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Figur 8. Arbetseffektiva grisningsboxar. Grisningsboxens utformning 1 beséttning 8.
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2.4.2 Besattning 9

I besittning 9 ingick grisningsboxen i ett tillvixtboxsystem med mdjlighet for fixering av
suggan (figur 9). Boxen var 3 m ldng och 2,1 m bred, vilket gav en total yta pa 6,30 m2. Den
fasta ytan pd 3,36 m? utgjordes av betong och resterande yta (2,9 m?) av gjutjarnsspalt.
Boxviéggarna bestod av betongskivor, som var 0,60 m hdga runtom. Betongskivan hade
forsetts med en forhojning av horisontellt liggande ror 1 det utrymme dir suggan vistades.
Fixeringsbaset bestod av konventionell rérkonstruktion med fyra horisontella ror pa vardera
sidor. Smagrishoérnan hade dock endast 0,60 m hoga betongskivor. Smégrishdrnan, som hade
en yta av 2,85 m? var forsedd med en flyttbar skiva vid instingning av grisarna.
Inspektionsgangen fanns utmed boxens ldngsida och till varje box fanns en grind som var 0,9
m bred. For att f4 bort gddseln fanns sma Oppningar i spaltgolvet. Tillskottsvirme utgjordes
av varmelampa och golvvédrme. Varje sugga erholl dagligen 125 gram hackad halm.

Besittningsbesoket gjordes under sommaren (juli). Vid besoket uppméttes temperaturen
och den relativa luftfuktigheten till 28 °C och 65 % i stallet respektive 31 °C och 36 %
utomhus. Uppmitning av koncentrationen av ammoniak och koldioxid pé inspektionsgéangen
mitt 1 grisningsavdelningen (ca 1 m hjd) gav resultatet 4 ppm NH3 och 500 ppm COs.

Kommentar: Detta var en sidovind box, med endast en grind per box. Det var svart att na
hela den fasta ytan utifran vid utgddsling S& déarfor var det oftast nddvéndigt att ga in 1 boxen
vid gddselskrapning.
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Figur 9. Arbetseffektiva grisningsboxar. Grisningsboxens utformning i beséttning 9.
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2.4.3 Besattning 10

I besittningen tillimpades tillvixtboxsystem med en grisningsbox som var forsedd med
skyddsanordningar (figur 10). Boxen var 3,3 m lang och 2 m bred, vilket gav en totalyta pa
6,60 m?. Den fasta ytan pa 2,9 m? utgjordes av stélslipad eproxybehandlad betong och
resterande yta (3,70 m?) av olika typer av plastspalt. En viss typ av plastspalt fanns pa suggans
liggplats och vid sidan om suggan fanns en annan typ av plastspalt som var anpassad till
smagrisarna. Boxvéggarna, som bestod av betong runt den fasta ytan och plastskiva runt
spalten, hade en hojd av 1,1 m. Boxvéiggen vid smagrishornan var av betongplatta med en
hojd av endast 0,63 m. Inspektionsgangen var placerad bakom boxarna. Smégrishérnan, som
hade en yta av 1,26 m?, var forsedd med en flyttbar skiva for instingning av sméigrisarna.
Tillskottsvarme utgjordes av golv- och virmelampa. Varje box stroddes med 93 gram hackad
halm dagligen.

Vid gddsling gick skdtaren inne 1 boxen och gddslade.

Besittningsbesoket gjordes under sommaren (augusti). Vid besoket uppmittes
temperaturen och den relativa luftfuktigheten till 23,5 °C och 67 % 1 stallet respektive 20,5 °C
och 66 % utomhus. Uppmétning av koncentrationen av ammoniak och koldioxid pé
inspektionsgangen mitt i grisningsavdelningen (ca 1 m hojd) gav resultatet 3 ppm NH; och
500 ppm COs..

Kommentarer: Det forekom vissa skador pé den del av plastspalten som var anpassad for
suggan (figur 10). Boxen var bakéatvind vilket gor det enkelt att fa in och ut suggan ur boxen
eftersom det inte finns nagon smagrishdrna som blockerar”. Diaremot kan det vara ndgot
svarare att komma 4t smégrisarna.
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Figur 10. Arbetseffektiva grisningsboxar. Grisningsboxens utformning i besittning 10.
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2.4.4 Besattning 11

I besittning 11 tillimpades tillvixtboxsystem med en grisningsbox som fOrsetts med
skyddsanordningar (figur 11). Boxens lingd var 3 m lang och 2,2 m bred, vilket gav en
totalyta pa 6,6 m2. Den fasta ytan pa 3,3 m? utgjordes av slipad betong och resterande yta (3.3
m?) av plastspalt. Skyddsanordningarna/baset var 2 m langt och 0,70 m brett. Béset bestod av
en konventionell rorkonstruktion med fyra horisontella rér pé varje sida. Boxvéggarna, som
bestod av betongskivor runtom med en forhdjning av rorutfyllnad, var 1,05 m hoga. Vid
smagrishornan hade vdggarna en hdjd av 0,60 m. Boxens kortsida var vdnd mot
inspektionsgéngen. Smagrishérnan, som hade en yta av 1,50 m?, var inte forsedd med nagon
skiva som kunde anvindas vid hanteringsmomentet (arbetsmoment 2). I stéllet anvinde man
en vagn som man lyfte upp grisarna i. Nagra grindar fanns inte i boxen. Det fanns en 6ppning
med lucka (13 x 35 cm) for nedskrapning av gddsel. Tillskottsvarme utgjordes av golv- och
viarmelampa. Varje box erholl 175 gram hackad halm dagligen.

Vid utgodsling gick skotaren och skrapade utifran inspektionsgéngen.

Besittningsbesoket gjordes under sommaren (augusti). Vid besoket uppmittes
temperaturen och den relativa luftfuktigheten till 23 °C och 76 % 1 stallet respektive 19 °C
och 83 % utomhus. Uppmétning av koncentrationen av ammoniak och koldioxid pa
inspektionsgéngen mitt 1 grisningsavdelningen (ca 1 m héjd) gav resultatet 6 ppm NHj3 och
900 ppm CO,.

Kommentarer: En nackdel i det beskrivna boxsystemet var att grisningsboxarna helt
saknade Oppningsbara grindar. I godselgangen mellan boxarna fanns istéllet en fast véigg.
Oppningen in till boxen bestod av en skiva mot inspektionsgangen (figur 11). Utformningen
resulterade i ett stindigt klivande da skdtaren behovde ta sig in i och ut ur boxen.

Vid utgddsling var den normala rutinen att skrapa utifrdn. Det var dock svart att utifrdn
komma at att utgddsla alla ytor 1 boxen. Golvlutningen mellan inspektionsgédng och box
tycktes heller inte vara helt optimal eftersom det fran vissa boxar, i vilka smagrisarna godslat
och urinerat 1 smégrishoérnan, rann ut urin 1 inspektionsgangen.



41

00C¢

006 1 004009

|®

Pdih

B
Lyl

|||||||||||||
RIS

Lt

1500

| 1500

3000

Figur 11. Arbetseffektiva grisningsboxar. Grisningsboxens utformning i besittning 11.
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2.4.5 Besattning 12

Grisningsboxen i beséttning nr 12 ingick i ett tillvixtboxsystem med mojlighet for fixering av
suggan (figur 12). Boxens ldngd var 2,5 m och bredden 2,4 m, vilket gav en totalyta pa 6,0
m?2. Den fasta ytan pa 3,12 m? utgjordes av betong och resterande yta (2,88 m?) av plastspalt.
Fixeringsbaset var 1,9 m langt och 0,60 m brett. Fixeringsbéset bestod av en konventionell
rorkonstruktion med fyra horisontella rér pad varje sida. Boxviggarna, som bestod av
betongskivor, var 1,07 m hoga utom vid smagrishérnan dér viggarna hade en hojd av 0,60 m.
Boxens front var vind mot inspektionsgangen. Smagrishornan, som hade en yta av 1,73 m?,
var forsedd med en 16s skiva for hantering av smagrisarna. En 6ppning (14 x 35 cm) med
lucka for nedskrapning av gddsel fanns pd spalten. Tillskottsvdrme utgjordes av golv- och
varmelampa.

Vid utgddsling gick skdtaren och skrapade ute fran inspektionsgangen. Godseln skrapades
ut pd spalten s att suggan sjilv trampade ner godseln. Varje box stroddes med 131 gram
finhackad halm dagligen.

Besittningsbesoket gjordes under sensommaren (september). Vid besoket uppméttes
temperaturen och den relativa luftfuktigheten till 21,5 °C och 78 % 1 stallet respektive 19 °C
och 83 % utomhus. Uppmétning av koncentrationen av ammoniak och koldioxid pa
inspektionsgéngen mitt 1 grisningsavdelningen (ca 1 m hojd) gav resultatet 2 ppm NH3 och
600 ppm CO,.

Kommentarer: Detta var en ganska kompakt men lattskott box dé grisarna holl rent i
boxarna. Vid exempelvis behandling av smagrisarna blir det dock ett stindigt klivande
eftersom det inte finns ndgon grind in till boxarna.
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Figur 12. Arbetseffektiva grisninsgboxar. Grisningsboxens utformning i besittning 12.
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2.4.6 Besattning 13

Grisningsboxen i beséttning 13 ingick i ett tillvixtboxsystem med mojlighet for fixering av
suggan (figur 13). Boxens ldngd var 3,3 m och bredden 1,9 m vilket gav en total yta pd 6,27
m2. Den fasta ytan pa 3,14 m? utgjordes av betong och resterande yta (3,14 m?) av
gjutjarnsspalt. Fixeringsbaset var 1,9 m langt och 0,60 m brett. Fixeringsbaset bestod av en
konventionell rorkonstruktion med fyra horisontella ror pa varje sida. Boxvédggarna, som
bestod av betongskivor, var 0,60 m héga runtom. Boxviggarna runt spalten och vid suggans
attrag hade en forhdjning av viaggen i1 form av galler pa 0,45 m. Boxens front var vind mot
inspektionsgéngen. Smagrishornan hade en yta av 1,31 m? och var forsedd med en 16s skiva
for hanteringsmoment (arbetsmoment 2) av smégrisarna. Grindar fanns pd spaltytan i varje
box. En 6ppning till gddselkanalen fanns under varannan grind (12 x 20 cm). I denna Sppning
skrapades godseln ner. Tillskottsvdrme utgjordes av golv- och véirmelampa. Varje box
stroddes med 325 gram hackad halm dagligen.

Vid utgodsling gick skdtaren inne i boxarna fran box till box.

Besittningsbesoket gjordes under sensommaren (september). Vid besoket uppméttes
temperaturen och den relativa luftfuktigheten till 22 °C och 74 % 1 stallet respektive 21 °C
och 59 % utomhus. Uppmétning av koncentrationen av ammoniak och koldioxid pa
inspektionsgéngen mitt 1 grisningsavdelningen (ca 1 m hojd) gav resultatet 5 ppm NHj3 och
500 ppm CO,.

Kommentarer: Smégrishornan var relativt stor, vilket ledde till att smégrisarna delvis
gbdslade 1 hornan 1 stéllet for pd spalten. Detta innebar att det fanns lite gddsel pa den fasta
golvytan i varje box.
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Figur 13. Arbetseffektiva grisningsboxar. Grisningsboxens utformning i besittning 13.
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2.4.8 Besattning 14

Grisningsboxen i besittning nr 14 ingick i ett tillvixtboxsystem (figur 14). Boxen var utrustad
med skyddsanordningar. Boxens var 3,14 m ldng och 2,20 m bred, vilket gav en total yta pa
6,91 m2. Den fasta ytan pa 3,83 m? utgjordes av betong och resterande yta (3,08 m2?) av
gjutjarnsspalt. Baset med skyddsanordningar var 1,90 m langt och 0,60 m brett. Det bestod av
en konventionell rorkonstruktion med fyra horisontella rér péd vardera sidan. Boxvidggarna
runt den fasta ytan bestod av betongskivor med en hojd av 0,60 m. Viggen bakom spalten
bestod ocksa av betongskior med en hojd av 1,05 m. Pa spalten fanns grindar mellan varje
box som var 0,70 m breda. Boxens front var placerad mot inspektionsgangen. Smagrishérnan
hade en yta av 1,38 m? och var inte forsedd med ndgon skiva. Vid hanteringmomentet
(arbetsmoment 2) samlades alla smagrisarna i en kérra. Under varannan grind fanns
Oppningar (7 x 40 cm) for godseln. Tillskottsvirme ombesorjdes med virmelampa. I varje
box stroddes med 199 gram hackad halm dagligen.

Vid utgddsling gick skotaren ute i inspektionsgangen och skrapade ut gddseln pa spalten
sé att suggan sjélv fick trampa ner godseln. Omkring 1 - 2 génger i veckan gick skotaren inne
1 boxen och skrapade ned gddseln i 6ppningen under grinden. Vid grisning gick dock skoétaren
och godslade inne i boxarna.

Besittningsbesoket gjordes under sensommaren (september). Vid besoket uppméttes
temperaturen och den relativa luftfuktigheten till 23 °C och 71 % 1 stallet respektive 18 °C
och 82 % utomhus. Uppmétning av koncentrationen av ammoniak och koldioxid pa
inspektionsgéngen mitt 1 grisningsavdelningen (ca 1 m hojd) gav resultatet 6 ppm NHj3 och
600 ppm CO,.

Kommentarer: Det var bra med hela grindar i godselgangen mellan varje box. Dock
fanns det bara 6ppning for nedskrapning av godsel under varannan grind, vilket gjorde att
gbdseln fick skrapas over hela boxen. Trots att det var enkelt att passera mellan boxarna
utgddslades boxen oftast utifran. Detta resulterade i att det var ganska smutsigt pa spalten.
Agaren upplevde att kanterna i Sppningarna pa spalten var vassa och kunde skada spenarna pé
suggorna och klovarna pd smagrisarna.
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Figur 14. Arbetseffektiva grisningsboxar. Grisningsboxens utformning i beséttning 14.



48

2.4.9 Besattning 15

Grisningsboxen i besdttning nr 15 var forsedd med skyddsanordningar och ingick i ett
tillvixtboxsystem (figur 15). Boxens ldngd var 2,6 m och 2,4 m bred vilket gav en totalyta pa
6,24 m?. Den fasta ytan pa 3,74 m? utgjordes av betong och resterande yta (2,50 m?) av
gjutjarnsspalt. Skyddsbaset var 1,95 m langt och 0,73 m brett. Skyddssbaset bestod av en
konventionell rorkonstruktion med fyra horisontella ror pa vardera sidan. Boxvaggarna bestod
av betongskivor, som hade en hojd av 0,70 m runtom, utom bakom spalten dir viggen hade
en hojd pa 1,05 m. Grindar fanns mellan varje box. Bredden pa grindarna var 0,70 m. Boxens
front var placerad mot mittgdngen. Vid smagrishdrnan i fronten satt en avtagbar skiva med en
bredd av 0.70 m. Smégrishornan hade en yta av 1,54 m? och var forsedd med en flyttbar skiva
for hantering av smégrisarna. Oppningar (17 x 40 cm) for utgddsling fanns pa bakre delen av
spalten 1 boxen. Tillskottsvirme utgjordes av golv- och viarmelampa. I varje box stroddes
dagligen med 285 gram hackad halm.

Vid utgodsling gick skotaren och skrapade utifran inspektionsgéngen.

Besittningsbesoket gjordes under sensommaren (september). Vid besoket uppméttes
temperaturen och den relativa luftfuktigheten till 23,5 °C och 79,5 % 1i stallet respektive 19 °C
och 82 % utomhus. Uppmétning av koncentrationen av ammoniak och koldioxid pa
inspektionsgéngen mitt 1 grisningsavdelningen (ca 1 m hojd) gav resultatet 4 ppm NHj3 och
500 ppm CO,.

Kommentarer: Man hade problem med att det var dragigt i de 4 sista boxarna i ena
dnden av grisningsavdelningen. Dessa boxar var ocksd mer smutsiga. For att atgérda
dettahade man lagt en skiva som tak dver smégrisarna.
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Figur 15. Arbetseffektiva grisningsboxar. Grisningsboxens utformning i besittning 15.
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2.4.10 Besattning 16

I besittning nr 16 tillimpades tillvixtboxsystem med en grisningsbox som var forsedd med
skyddsanordningar (figur 16). Boxen var 3,06 m lang och 2,00 m bred vilket gav en totalyta
pa 6,12 m? Den fasta ytan pd 2,80 m? utgjordes av stélslipad och behandlad betong och
resterande yta (3,32 m?) av plastspalt. Skyddsbaset var var 2,00 m l&ngt och 0,55 m brett.
Skyddsburen bestod av en konventionell rorkonstruktion med fyra horisontella ror pa vardera
sidan. Boxvidggarna bestod av betongskivor med en hojd av 1,1 m runtom utom vid
smagrishornan dir viggarna endast hade en h6jd av 0,6 m. Boxen hade inga grindar. Det
fanns luckor (12 x 33 cm) for nedskrapning av godsel. Boxfronten var vdnd mot
inspektionsgangen. Det fanns en Oppning in till smigrishérnan som var forsedd med en
lostagbar skiva. Smagrishornan var inte forsedd med nagon skiva for hantering av
smagrisarna utan man anvinde istillet en arbetsvagn till detta moment (arbetsmoment 2).
Tillskottsvdrme utgjordes av golvviarme och virmelampa. I varje box stroddes dagligen med
104 gram halm. Under grisning tilldelades &ven kutterspan.

Vid utgddsling gick skotaren och skrapade ute ifran inspektionsgéngen.

Besittningsbesoket gjordes under hosten (oktober). Vid besoket uppmaéttes temperaturen
och den relativa luftfuktigheten till 19 °C och 66 % i stallet respektive 13 °C och 70 %
utomhus. Uppmitning av koncentrationen av ammoniak och koldioxid pé inspektionsgéangen
mitt 1 grisningsavdelningen (ca 1 m hojd) gav resultatet 4 ppm NH3 och 1500 ppm CO,.

Kommentarer: Grisningsavdelningen var kompakt med 44 grisningsboxar utan grindar
mellan boxarna 1 gddselgdngen. Godselluckan i plastspalten gick latt sonder och under luckan
fanns sma ror/ galler for att forhindra smigrisarna frdn att ramla ner. Denna konstruktion
forsvarade utgddslingen och efterbord fastnade ofta kring roren. Godselluckan borde ha haft
en annan utformning.
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Figur 16. Arbetseffektiva grisningsboxar. Grisningsboxens utformning i besittning 16.
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3 RESULTAT

3.1 Allméant

Ingen grisningbox var exakt lik ndgon annan i de 16 besittningarna. I 9 av de besokta
besittningarna flyttades grisarna 1 samband med avvénjningen till tillvdxtboxar
(tillvixtboxsystem, Typ B), medan grisarna i resterande 7 besédttningar gick kvar dven efter
avvanjningen (Typ A). I 6 av de senare besittningarna gick grisarna kvar under
tillvixtperioden (enhetsboxsystem) medan grisarna i den sjunde beséttningen delvis gick kvar
anda fram till slakt (bantad FTS) (tabell 1).

Tabell 1. Arbetseffektiva grisningsboxar. Sammanstillning av férhallandena i

forsoksbeséttningarna.
Typ A Typ B
Grisningsbox Grisningsbox
1 enhetsbox- 1 tillvixtbox-
system/ system
bantad FTS
Antal beséttningar 7 9
Besattningsstorlek, antal suggor 410 380
Medelvirden
Boxyta, m? 7,0 6,4
Fast yta, m’ 4,5 33
Spaltyta, m* 2,5 3,1
Andel spaltyta, % 36 48
Mingd stromedel, g per dag 440 170
Smutspoédng pa boxens fasta yta 0,44 0,43
Frekvenser
Skyddsanordningar vid grisning, % - utan 100 0
- med 0 100
Typ av spaltgolv, % - gjutjarn 57 56
- plast/glasfiber 29 44
- betong 14 0
Utgodslingssystem, % - skrapor/slidde 71 56
- vakuum 29 44
Boxens placering relativt till
inspektionsgangen, % - framat " 86 67
- bakat ? 0 22
- sidoviind ¥ 14 11

I en framatvéind box &r liggytan och boxens kortsida viand mot inspektionsgangen.

I en bakatvind box ar gddselytan och boxens kortsida vind mot inspektionsgéngen.

I en sidovind box dr bade ligg- och godselyta och boxens langsida vind mot inspektions-
géngen.

2)
3)
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De grisningsboxar som anvindes i kombination med tillvixtboxar var ndgot mindre, hade
en storre andel spalt och utgddslades oftare med vakuumutgddsling dn 6vriga grisningsboxar
(tabell 1). Denna skillnad forklaras troligen mer av grisningsboxarnas élder &n av om grisarna
flyttades vid avvinjningen eller inte. Av det studerade materialet framgér nimligen tydligt att
de allra senast byggda grisningsboxarna oftare har en mindre totalyta och en stoérre andel
spaltyta, allt enligt de helt nya djurskyddsforeskrifterna (DFS 2006:4). De allra nyaste
grisningsboxarna tycks ocksa oftare vara forsedda med vakuumutgddsling och anvinds enbart
som grisningsbox och inte under grisarnas tillvéxt.

Maingden stromedel per box och dag uppgavs ocksd vara mindre i grisningsboxarna med
flyttning vid avvénjning jaimfort med i de boxar som grisarna stannade kvar. Dessa resultat
visar pa de samband, mellan & ena sidan storre spaltytor och vakuumutgodsling och & andra
sidan minskade stromingder, som finns p g a tekniska och praktiska skél (tabell 1). Den
statistiska berdkningen av detta samband gav korrelationskoefficienten -0,66 (p-virde =
0,006) d v s ett tydligt negativt samband mellan stroméngd och andel spalt.

Betrdffande forekomsten av skyddsanordningar var samtliga boxar, som enbart anvindes
for grisning och digivning (tillvaxtboxsystem), utrustade med skyddsanordningar medan
ingen av boxarna 1 vilka grisarna gick kvar efter avvénjningen (enhetsbox-/FTS-system) hade
denna inredning (tabell 1).

Smutspoéngen pa boxens fasta yta var i medeltal ungefir densamma i bada boxtyperna
(0,44 respektive 0,43) (tabell 1) och 1 korrelationsberdkningarna erholls heller inget
signifikant samband mellan smutspoéngen pé boxens fasta yta och andelen spalt i boxen.

3.2 Tidsstudier

3.2.1 Godsling och smagriskontroll (arbetsmoment 1)

3.2.1.1 Resultat fran korrelationsberakningar

I tabell 2 redovisas nagra variabler som paverkade (p < 0,05) eller tenderade att paverka (p
<0,12) tiden for gddsling respektive totaltiden for arbetsmoment 1.

Enligt korrelationsberdkningarna fanns ett starkt samband mellan smutspodngen pa
boxens fasta yta och tiden for godsling respektive totaltiden for arbetsmoment 1 (gédsling och
smagriskontroll) (tabell 2), d.v.s. med sdmre hygien 1 boxen blev ocksé tiden for utgddsling
lingre. Aven mellan mingden strd och tiden for godsling fanns en signifikant positiv
korrelation d. v. s. med mera stré i boxen tog det ocksa langre tid att godsla. Det fanns en
tendens (p-viarde = 0,09) till ett negativt samband mellan spaltytans storlek och tiden for
gbdsling d.v.s. med storre spaltyta i boxen tenderade arbetstiden for utgédsling att minska.
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Tabell 2 Arbetseffektiva grisningsboxar. Variabler med paverkan/tendens till paverkan
pa tiden for utgddsling respektive totaltiden for momentet gddsling och
smagriskontroll. Korrelationskoefficienter.

Variabler Korrelationskoefficient " (p-virde)
Smutspoédng pa fast yta versus tid for godsling 0,66 (p=0,005)

Smutspodng pa fast yta versus totaltid for 0,68 (p=0,004)

arbetsmoment 1

Stroméngd versus tid for godsling 0,52 (p=0,04)

Stromingd versus totaltid for arbetsmoment 1 0,64 (p=0,008)

Spaltyta versus tid for godsling -0,41 (p=0,12)

Spaltyta versus totaltid for arbetsmoment 1 -0,44 (p=0,09)

D" Korrelationskoefficienten anger sambandet mellan tva variabler och uttrycks som ett
virde mellan 1 och -1, dér 0 anger inget samband, 1 anger maximalt positivt samband och
-1 anger maximalt negativt samband.

p-vardet anger sannolikheten (0-1) for den s.k. nollhypotesen eller forenklat uttryckt
”slumpens” inverkan. Vid p-virden < 0,05 menar man att sannolikheten for att slumpen
ska ha orsakat de erhdllna métvirdena dr sa liten att det samband eller den effekt man
testar sigs vara “statistiskt signifikant” (= enstjdrning signifikans).

2)

3.2.1.2 Resultat fran variansanalyser

I figur 17 redovisas tidsstudieresultaten fran studien av godsling och smégriskontroll
(arbetsmoment 1) 1 diagramform per besittning. Av figuren framgér att det fanns en stor
variation mellan besittningarna. I medeltal for alla 16 besdttningar tog hela godslings-
momentet 0,84 min per tillfille och box. Figuren visar ocksa att sjdlva godslingsarbetet ibland
utjorde mindre &n hilften av hela arbetsmomentet. Medeltiden for godslingsarbetet var 0,44
minuter per box . Ovrig tid i momentet utgjordes av grinddppning, luckdppning, transport
mellan boxar o s v.

I medeltal var tiden for gddsling samt totaltiden for hela arbetsmomentet nagot langre 1
boxarna utan skyddsanordningar (typ A) (0,47 min och 0,95 min) jamfort med i boxarna med
skyddsanordningar (typ B) (0,41 min och 0,75 min). Enligt tabell 3 &r skillnaden mellan
boxtyperna dock inte statistiskt signifikant. Istéllet pavisas en signifikant effekt av andelen
spalt 1 boxen. Det enskilda delmomentet “hantering av grindar” utfordes under signifikant
langre tid i typ A- boxarna jaimfort med i typ B- boxarna.
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Boxtyp A- Grisningsbox Boxtyp B- Grisningsbox
utan skyddsanordningar med skyddsanordningar
min, per box (enhetsboxsystem) (tillvixtboxsystem)
1.60 —
BTid fér gédsling, per box
OTid totalt fér hela momentet, per box
1.20

0.80 - — I_ (]

0.40 -

0.00
& &
\!@P \!96

Figur 17. Arbetseffektiva grisningsboxar. Arbetstid for momentet gédsling och
smagriskontroll 1 de olika beséttningarna.

(Observera att besittningarna inte presenteras i samma ordning som under
”Material och Metoder™).
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Tabell 3. Arbetseffektiva grisningsboxar. Effekt av boxtyp och andel spalt i boxen. Momentet gddsling och smégriskontroll. Okorrigerade

medelvarden
Boxtyp A- Boxtyp B- Effekt av
Grisningsbox utan Grisningsbox med boxtyp andel boxtyp x
skyddsanordningar, skyddsanordningar, spalt andel
(enhetsboxsystem) (tillvaxtboxsystem) spalt
Andel spalt Andel spalt Andel spalt Andel spalt p-vérde
<45 % >45 % <45 % >45%
Antal beséttningar 6 1 2 7
Fast yta, m’ 4,83 3,40 3,79 3,11
Totalyta, m” 721 6,80 6,58 6,36
Mingd halm, g/box och dag 483 155 242 151 0,44°% 0,19°° 0,55 °®
Smutspoing pé fast yta 0,49 0,11 0,43 0,44 0,29°% 0,07 0,34 °°
Godsling och smaégriskontroll,
min per box
- transport utanfor boxen 0,03 0,00 0,06 0,06 0,08 " 0,61 °° 0,91 ¢®
- hantering av grindar 0,16 0,16 0,05 0,06 0,004 ° 0,66 °° 0,64 °*
- kontroll av smagrisar 0,15 0,11 0,17 0,16 0,10° 0,07 0,66 °°
- transport inne i boxen 0,11 0,11 0,03 0,05 0,003 0,89 °* 0,92 °®
- annat (lucka m m) 0,05 0,00 0,00 0,01 0,38°% 0,44°° 0,64 °°
- gddselskrapning 0,52 0,17 0,49 0,39 0,40°%  0,05" 0,32 °®
- summa 1,02 0,55 0,80 0,74 050°% 004" 0,38 °*
- exkl kontroll av smagrisar 0,87 0,44 0,63 0,58 0,37°%  0,05" 0,41°®

e s = ¢j signifikant; +=p <0,10; * = p <0,05
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Aven faktorn “boxens placering i forhallande till inspektionsgdngen” konstaterades ha
signifikant betydelse for tiden for godslings- och smagriskontroll (moment 1). Enligt tabell 4
tog detta moment signifikant ldngre tid i boxar som var sidovidnda jamfort med i framét- eller
bakatvinda boxar. Tendens till en ldngre tid for delmomenten “gddselskrapning” och
“transport utanfor box” bidrog till detta resultat (tabell 4).

Tabell 4. Arbetseffektiva grisningsboxar. Effekt av boxens placering i forhallande till
inspektionsgangen. Momentet gddsling och smégriskontroll. Okorrigerade

medelvirden
Boxens placering i forhallande till Effekt av
inspektionsgangen boxens
Bakét Framat Sidovénd placering
p-vérde

Antal beséttningar 2 12 2
Fast yta, m’ 3,00 3,98 3,96
Totalyta, m” 6,60 6,76 6,67
Mingd halm, g/box och dag 99 284 492 0,46 °*
Smutspoéng pa fast yta 0,49° 0,36 ° 0,82 ° 0,009
Godsling och smagriskontroll,
min per box
- transport utanfor boxen 0,07 0,03 0,09 0,17 ¢*
- hantering av grindar 0,12 0,09 0,12 0,09 "
- kontroll av smagrisar 0,19 0,15° 0,19 0,03°
- transport inne i boxen 0,12° 0,07° 0,07° 0,05"
- annat (lucka m m) 0,04 0,02 0,05 0,39 ¢®
- godselskrapning 0,32 0,42 0,67 0,10~
- summa 086*  078° 1,19° 002"
- exkl kontroll av smagrisar 0,67 % 0,63 * 1,00° 0,05"

e s = ¢j signifikant; +=p <0,10; * = p <0,05
Virden med olika bokstéver dr signifikant atskilda

Kortast tid for hela gddslingsmomentet registrerades 1 den framatvdnda boxen. Skillnaden
jamfort med den bakatvinda boxen var dock inte signifikant. Tiden for sjdlva
gbodselskrapningen var heller inte kortast i den framatvinda boxen. Istillet registrerades en
signifikant kortare tid for for kontroll av smégrisar samt en tendens till kortare tid for
hantering av grindar i den framétvinda boxen (tabell 4). Det senare resultatet berodde pé att
rutinen att gédsla de framétvanda boxarna helt utifrdn anvéndes i flera beséttningar (figur 18).
Detta tillvigagangssitt paverkade inte tiden for sjdlva godslingen, men daremot tiden for att
Oppna grindar.
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Figur 18. Arbetseffektiva grisningsboxar. Exempel pa utgddsling fran inspektions-
gangen i en framatvind box.

3.2.2 Tid for hantering av smagrisarna (arbetsmoment 2)

3.2.2.1 Resultat frdn korrelationsberakningar

I tabell 5 redovisas nagra variabler som paverkade (p < 0,05) eller tenderade att paverka (p
<0,08) totaltiden for arbetsmoment 2 (hantering av smagrisarna).

Enligt korrelationsberdkningarna fanns en tendens till ett negativt samband mellan
totaltiden for arbetsmoment 1 (gddsling och smégriskontroll) och totaltiden for arbetsmoment
2 (hantering av sméigrisarna), d v s i de boxar arbetsmomentet med utgddsling och
smagriskontroll gick snabbt och effektivt tog det istillet ndgot langre tid d& grisarna skulle
hanteras. Mellan tiden for hantering av grindar i arbetsmoment 1 och totaltiden for
arbetsmoment 2 registrerades ett signifikant negativt samband (korrelationskoefficient
=-0,51). Resultatet visar att grisningsboxar i den kategori som anvander kort tid for hantering
av grindar 1 samband med godsling (= oftare gddsling utifrén) ar utformade sé att det tar totalt
sett tar langre tid for skotaren att utfora de delmoment som ingér i arbetsmoment 2 (hantering
av smagrisarna).
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Tabell 5. Arbetseffektiva grisningsboxar. Variabler med paverkan/tendens till paverkan
pa totaltiden for momentet hantering av smagrisar. Korrelationskoefficienter

Variabler Korrelationskoefficient (p-vérde)
Tid for hantering av grindar i arbetsmoment 1 -0,51 (p=0,05)

versus totaltid for arbetsmoment 2

Totaltid for arbetsmoment 1 -0,45 (p=0,08)

versus totaltid for arbetsmoment 2

3.2.2.2 Resultat fran variansanalyser

I figur 19 redovisas tidsstudieresultaten frain momentet med hantering av smagrisar (moment
2) i diagramform per besittning. Till skillnad fran gédslingsmomentet (arbetsmoment 1, figur
17) ser man 1 figur 19 att hanteringsmomentet (arbetsmoment 2) i medeltal tog kortare tid i
boxtyp A jamfort med i boxtyp B. Detta "omvédnda” forhallande mellan hanteringsmomentet
(arbetsmoment 2) och gddslingsmomentet (arbetsmoment 1) framgick ocksa av
korrelationsberdkningarna.

Boxtyp A- Grisningsbox Boxtyp B- Grisningsbox
utan skyddsanordningar med skyddsanordningar
(enhetsboxsystem) (tillvaxtboxsystem)

min per box
O Tid for smagrishantering (11 st), per box

4.00 B Tid for momentet totalt, per box

3.50

3.00 +

2.50 +

2.00 +

1.50 +

1.00 ~

0.50 -

0.00 - \

> >
@eb@ @ebe

Figur 19. Arbetseffektiva grisningsboxar. Arbetstid for momentet hantering av smégrisar i
de olika besattningarna.
(Observera att besattningarna inte presenteras i samma ordning som under
”Material och Metoder”).
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Hela hanteringsmomentet tog 1 medeltal 2,47 minuter per box (korrigerat till 11 grisar per
box). Av denna tid utgjorde sjilva grishanteringen 1,45 min d.v.s. ca. 60 % av totaltiden med
viss variation mellan besittningarna. Ovrig tid i momentet utgjordes av tid for hantering av
grindar, klivande dver viggar, arbete med innestdngning av grisarna i smigrishorna, transport
mellan boxar o s v.

I medeltal var tiden for smégrishantering (inkl. hantering av smégrishorna) ndgot kortare 1
boxarna utan skyddsanordningar (typ A: 1,38 min) jamfort med i1 boxarna med
skyddsanordningar (typ B: 1,50 min). Skillnaden var dock liten och inte signifikant (tabell 6).

Déremot konstaterades en signifikant skillnad vad géller totaltiden for hanterings-
momentet (arbetsmoment 2) till forman for grisningsboxarna utan skyddsanordningar. I
medeltal tog hela arbetsmoment 2 2,21 min per box i boxtyp A jamfort med 2,67 min per box
1 boxtyp B.

Andelen spalt hade ingen signifikant betydelse for hur snabbt hanteringen av smagrisarna
utfordes. Detta géllde for bade hanteringsmomentets totaltid (arbetsmoment 2) och for tiden
for de enskilda delmomenten (tabell 6).
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Tabell 6. Arbetseffektiva grisningsboxar. Effekt av boxtyp och andel spalt i boxen. Momentet hantering av smagrisar. Okorrigerade medelvarden

Boxtyp A- Boxtyp B- Effekt av
Grisningsbox utan Grisningsbox med boxtyp andel boxtyp x
skyddsanordningar, skyddsanordningar, spalt andel
(enhetsboxsystem) (tillvaxtboxsystem) spalt
Andel spalt  Andel spalt Andel spalt  Andel spalt p- virden
<45 % > 45 % <45% >45 %
Antal beséittningar 6 1 2 7
Fast yta, m” 4,83 3,40 3,79 3,11
Totalyta, m* 7,21 6,80 6,58 6,36
Mingd halm, g/box och dag 483 155 242 151 0,44°*  0,19°° 0,55 °®
Smutspoing pé fast yta 0,49 0,11 0,43 0,44 0,29° 0,07 0,34 °°
Hantering, min per box
- smégrisar + smégrishdrna 1,73 1,48 1,46 1,70 035°% 0,21°° 0,97 ¢*
- grindar, vigg m m 0,33 0,17 1,31 0,59 0,14¢* 0,13°° 0,99 °®
- Ovrigt 0,21 0,19 0,42 0,23 0,28°* 0,53 °* 0,29 °*
- summa 2,27 1,84 3,19 2,52 0,04 0,94 °° 0,83 °°

e s = ¢j signifikant; +=p <0,10; * = p <0,05
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Tabell 7. Arbetseffektiva grisningsboxar. Effekt av boxens placering i forhallande till
inspektionsgangen. Momentet hantering av smégrisar. Okorrigerade medelvirden

Boxens placering i forhallande till Effekt av
inspektionsgangen boxens
Bakét Framat Sidovénd placering
p-vérde

Antal beséttningar 2 12 2
Fast yta, m” 3,00 3,98 3,96
Totalyta, m” 6,60 6,76 6,67
Mingd halm, g/box och dag 99 284 492 0,46 °*
Smutspoéng pa fast yta 0,49° 0,36 ° 0,82 ° 0,009
Hantering, min per box
- smagrisar + smagrishérna 1,76 1,71 1,36 0,58 °°
- grindar, vigg m m 0,28 0,67 0,11 0,13 °*
- Ovrigt 0,34 0,24 0,17 0,48 °*
- summa 2,38 2,62 1,65 0,11°°

e s = ¢j signifikant; +=p <0,10; * = p <0,05
Virden med olika bokstiver ar signifikant atskilda

Faktorn “boxens placering i forhallande till inspektionsgangen” konstaterades inte ha
nagon signifikant betydelse for tiden att hantera grisarna (moment 2) (tabell 7). Dock fanns en
tendens till att smégrishanteringen utférdes nagot snabbare i den sidovinda boxen (tabell 7).
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4 DISKUSSION

For att forbéttra den svenska grisproduktionens konkurrenskraft dr det av stor vikt att hélla
nere produktionskostnaderna. De produktionskostnader som &ar sédrskilt hoga i Sverige ér
kostnaderna for byggnader och arbete. I denna studie har arbetstiden for tva utvalda
skotselmoment: 1) utgddslingsarbete och smagriskontroll samt 2) hantering av smagrisarna
jamforts 1 ett antal olika grisningsboxar. Skotselmomentet “utgddsling” valdes med bakgrund
av att detta arbete anses ta for ldng tid i svenska grisningsboxar medan skotselmomentet
“hantering av smagrisar” valdes med bakgrund av att en snabb och enkel hantering av
smagrisarna bedoms som en viktig forutsittning for att kunna uppna en topp-produktion i
besittningen. Begriansningen till dessa tvd skotselmoment gjordes for att studien inte skulle
bli for stor.

I forsoket konstaterades att alla studerade grisningsboxar som ingick i enhetsboxsystem
saknade skyddsanordningar till suggan medan alla studerade grisningsboxar som ingick i
tillvixtboxsystem hade sddana skyddsanordningar till suggan i samband med grisningen.
Forhéllandet forklaras av att enhetsboxarna maste forses med ett vdl fungerande trag for
utfodring av de vixande grisarna, oftast tvértrdg for blotutfodring. Tvértraget ar svart att
praktiskt kombinera med skyddsanordningar for suggan och det blir ocksd kostsamt med
skyddsanordningar i en enhetsbox, eftersom denna box inte enbart anvinds under grisning
och digivning utan ocksé under lang tid for grisarnas tillvéxt.

Flertalet av de unga grisproducenterna i studien menade att skyddsanordningar till suggan
1 samband med grisningen dr en fordel och att dessa kan hjélpa till att rddda smégrisar.
Tillvaxtboxsystemet var diarfor ocksa det vanligaste systemet i de allra nyaste anldggningarna
i undersokningen. Totalt studerades 7 besittningar med enhetsboxsystem (grisningsboxar, typ
A) och 9 besittningar med tillviaxtboxsystem (grisningsboxar, typ B). I badde enhets- och
tillvixtboxsystemet var framdtvinda boxar vanligast.

I medeltal registrerades att hela utgddslingsmomentet (arbetsmoment 1) tog 0,84 minuter
per grisningsbox och godslingstillfille. I de olika beséttningarna fanns dock en spridning fran
som kortast 0,49 min till som lédngst 1,55 min per box och gdodslingstillfille. Av totaltiden for
hela utgddslingsmomentet utgjorde sjdlva godselskrapningen i medeltal ca 0,44 min per box
d v s nistan hélften av tiden utgjordes av andra aktiviteter sdsom transport mellan boxar,
Oppning/stingning av grindar, hantering av utgddslingsluckor o d. Detta forhallande ar viktigt
att observera d4 man arbetar med atgarder for att minska tiden for utgddslingsarbetet som
helhet.

Réknas den registrerade utgddslingstiden per box om till total utgddslingstid per
producerad gris i exempelvis en 350 suggors smagrisproducerande besittning med grisning
var tredje vecka (50 suggor per sugg-grupp och 100 grisningsboxar), en produktion av 23
grisar per sugga och ar (10 avvanda per kull och 2,3 kullar per sugga och ér) och utgddsling
enligt den registrerade rutinen under 5 veckor per kull, blir resultatet ca 2,9 min per
producerad gris. Denna siffra kan jamforas med Mattson et al. (2004) som 1 sin undersokning
konstaterade ett utgddslingsarbete pa 8 minuter per producerad gris totalt i
smagrisproduktionen. Av totaltiden berdknades ca 41 % utgoras av arbete i grisningsboxen
(Mattsson et al., 2004), vilket skulle motsvara ett utgddslingsarbete pa 3,3 minuter per
grisningsbox d v s ndgot ldngre tid &n vad som framkommit i den nu utfoérda studien.
Omrikning pad samma sitt av den kortaste och léngsta registrerade utgddslingstiden ger 1,7
min respektive 5,4 minuter per producerad smagris.
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Det konstaterades inte foreligga nagon signifikant tidsskillnad i utgddslingsarbetet mellan
boxar av typ A (enhetsboxar med 16sgaende sugga) och boxar av typ B (grisningsboxar med
skyddsanordningar och flyttning av sugga och smigrisar vid avvinjningen).

Déaremot var andelen spalt i boxen av signifikant betydelse for utgddslingstiden. Arbetet
med att godsla 1 boxen minskade markant da andelen spalt i boxen Okade. En av
forklaringarna till forhallandet bedéms vara att antalet m” fast yta som behdver skrapas i en
grisningsbox minskar med en 0kad andel spalt. Dessutom fanns en tendens till en ldgre
smutspodng pa den fasta ytan i boxen och en minskad anvéndning av stromedel med en 6kad
andel spalt. I korrelationsanalyserna konstaterades ett signifikant positivt samband mellan
tiden for utgddsling och smutspoéngen pa boxens fasta yta respektive utgddslingstiden och
stroméngden i boxen. Sambanden &r logiska och forvintade men visar pa den malkonflikt
som foreligger mellan 6nskemdlen om en snabb och effektiv arbetsinsats for minskade
produktionskostnader och donskemalen om “tillrdckliga” fasta ytor och stromadngder i boxen
for att tillgodose djurens sysselséttningsbehov och vélfard.

Boxens vindning tycktes ocksd ha visst inflytande pa tiden for gédslingsmomentet. 1 de
sidovinda boxarna tenderade detta moment att ta nagot langre tid jaimfort med i de framat-
respektive bakatvinda boxarna. Den signifikant hogre smutspoéngen i1 de sidovinda boxarna
kan vara en forklaring. Tolkningen &r oklar men méjligen kan man reflektera Gver om det &r
svérare att optimera ventilationen i sidovinda boxar. Gdngavstanden i en grisningsavdelning
blir ocksad lingre med sidovidnda boxar eftersom man vid transport forbi boxarna maste gé
forbi boxens ldngsida och inte kortsida som i de framét- och bakitvinda boxarna. Da det
endast fanns tva beséttningar med sidovidnda boxar i studien méaste resultatet dock betraktas
med stor forsiktighet.

Forutom sjélva tiden for godselskrapning ingick tider for hantering av utgddslingsluckor,
hantering av grindar samt transporter i och utanfor boxarna i utgédslingsmomentet. Hantering
av utgodslingsluckor inne i1 boxarna kunde fordréja utgédslingsarbetet om luckorna kirvade,
var daligt utformade eller hade varit utsatta for slitage. Tiden for denna hantering var
signifikant ldngre i grisningsboxarna av typ A. Var bedomning dr dock att detta inte dr en
egentlig effekt av boxtyp utan mer beror pa att grisningsboxarna av typ A generellt var nigot
dldre (mer problem med att luckorna utsatts for pafrestningar och slitage) och att dessa nagot
dldre grisningsboxar oftare var utrustade med utgddslingsluckor inne i boxarna. I de yngre
boxarna fanns istéllet utgddslingsoppningar under grindarna. Generellt bedomdes 6ppningar
under grind som en mer hallbar och arbetseffektiv 16sning vid utgddsling.

Aven tiden for hantering av grindar var signifikant lingre i boxtyp A. Detta berodde till
overvigande delen pd att det 1 boxtyp A, med sin ca 35 % storre fasta yta jamf{ort med boxtyp
B, alltid var n6dvindigt att gd in i boxen och gddsla ut. I boxtyp B kunde, i vissa boxtyper,
hela den fasta ytan nds och utgddslas fran inspektionsgangen. Detta minskade tiden for
hantering av grindar vésentligt.

Det andra studerade arbetsmomentet “hantering av smégrisar” tog i medeltal 2,47 minuter
per grisningsbox (korrigerat till 11 grisar per box) d v s ndstan 3 ggr sa lang tid som
utgddslingsmomentet. Insamling och hantering av grisarna pa detta sétt utfors dock betydligt
mer sdllan &n utgddslingsarbetet, oftast bara vid 1-2 tillfillen per kull i samband med
kastraktion, jarnbehandling och tandslipning. Omrékning av tiden per producerad gris enligt
samma forutséttningar som tidigare ger en arbetstid av ca 0,5 minuter per producerad gris. Att
enkelt fa tag pa och hantera grisarna vid behandlingar m m beddms dock vara en viktig
forutséttning for att kunna né ett bra produktionsresultat.
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Grisarna hanterades signifikant snabbare i boxtyp A jamfort med i boxtyp B. Detta trots
att ytan 1 boxen som grisarna kunde sprida sig Over var storre i boxtyp A. I boxtyp B
forsvarade skyddsanordningarna ofta infingandet av grisarna. I boxtyp B fungerade
skyddsanordningarna ocksa som avgrinsning av smagrishornan d& suggan inte var fixerad
och dérfor fanns heller inte nigot sirskilt grindarrangemang med avstingningsmdgjlighet av
smagrishornan, i denna boxtyp. En permanent grind med innestingningsmdjlighet i
smagrishornan, vilket ofta forekom i1 boxtyp A, upplevdes som en stor fordel i samband med
infdngandet av grisarna. I boxtyp B anvéndes istéllet 16sa trd- eller plastskivor, som hakades
fast 1 jarnprofiler pa vdggen, om smagrisarna tillfalligt skulle stingas in i. Denna losning
fungerade bist till mindre grisar. En annan forklaring till att hanteringen av grisarna tog
langre tid 1 boxtyp B var att det i vissa av dessa boxar tog nagot langre tid for skdtaren att ta
sig in 1 boxen. Detta illustreras av den negativa korrelationen mellan tiden for arbetsmoment 1
(sdrskilt hantering av grindar inom utgddslingsmomentet) och arbetsmoment 2, som
noterades. Boxar, med kort tid for grindhantering vid utgddsling, utgddslades ofta fran
inspektionsgéngen. Eftersom det inte var tinkt att dessa boxar skulle utgddslas inifran fanns
ofta heller inga grindar for att passera fran box till box via godselgdngen, ndgot som
resulterade 1 en fordrojning av hanteringsmomentet (arbetsmoment 2).

Som forvdntat hade andelen spalt i boxen inget betydelse for hur snabbt grisarna
hanterades i boxen. Inte heller boxens vindning hade ndgon signifikant inverkan pé tiden for
hanteringen av grisarna. Dock noterades en tendens till snabbare hantering i den sidovidnda
boxen.

Hur kan man d& sammanfatta vad vi i den utforda studien lart oss om hur man ska utforma
en optimal grisningsbox? Som i manga andra sammanhang kan man konstatera att det finns
en médngd konfliker mellan olika mal som man vill uppnd! Tydligt ar att en 6kad andel spalt i
boxen minskar utgddslingsarbetet. Med en Okad andel spalt i boxen foljer dock ocksa
anvindning av mindre méngder stromedel. Med en 6kad andel spalt och mindre mingd strd i
boxen blev hygienen pd den fasta ytan i medeltal battre (lagre smutspodng). I studien fanns
det dock ocksé besittningar, i vilka det registrerades en mycket god hygien pa boxens fasta
yta trots att spaltytan var liten och det anvéndes en relativt stor stroméingd. Forhallandet visar
pd att boxhygienen ocksd innehéller en “managementkomponent”. Utformning av
utgddslingsoppningar, val av spalt och utgddslingssystem samt vilken “skotsel- och
strofilosofi ” som tilldmpas 1 beséttningen dr faktorer av betydelse for hur mycket str6 som
kan anvindas.

Valet mellan enhetsbox (enhetsboxsystem) eller kombinerad grisnings-/digivningsbox
(tillvixtboxsystem) pdverkar inte arbetstiden for utgddsling i boxen sé linge som andelen
spalt i de tvd boxtyperna dr densamma. Istdllet dr det andra hinsyn @n arbetstiden for att
gbdsla ut som dr avgorande i detta val. Vill man ha mgjlighet att anvinda skyddsanordningar
till suggan 1 samband med grisningen blir valet en grisningsbox for enbart grisning och
digivning. Viljer man en sddan box bor man fundera Over skyddsanordningarnas
detaljutformning  eftersom déligt utformade skyddsanordningar kan “fOrsvéra”
utgddslingsarbetet och dven ha negativa konsekvenser for smagrisdddligheten. Vill man
ddremot undvika att flytta grisarna i samband med grisningen och kan ténka sig att ha suggan
16s under hela vistelsen 1 boxen &r enhetsboxen det alternativ som passar bést. I den
genomforda studien upplevdes enhetsboxen ha natt ett visst matt av “standardisering”.
Enhetsboxarna var oftast utformade med tvértrag och hade grindsystem frn bade inspektions-
och godselgidng som gav en god atkomlighet i boxen.

Vid jamforelsen av arbetstiden for godselskrapning registrerades kortast tid 1 de
framétvinda boxarna jaimfort med 1 de bakatvdnda och sidovédnda boxar. Som tidigare ndmnts
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berodde detta bl a pa att den fasta ytan i nyare framatvanda boxar med storre spaltytor kunde
skrapas utifran. Detta minskade tiden for hantering av grindar vésentligt. Det bor dock
papekas att &ven om boxen i normalfallet skrapas utifrédn kan det tidvis finnas behov av att ldtt
komma in i boxen for att géra en mer noggrann utgddsling eller for att komma at grisarna. Att
da inte ha nagon flexibilitet i form av grindar 1 godselgdngen ansag flera av grisskotarna i
studien vara irriterande, ”smasndlt” och en klar arbetsmiljobrist! Forutom tiden for att godsla
ut dr det dock méinga andra faktorer som maste dvervédgas innan man bestimmer sig for hur
boxen placeras pa bésta sétt 1 forhallande till inspektionsgangen. I framat- och sidovidnda
boxar underldttas kontrollen av smadgrisarna genom att smigrishornan &r vidnd mot
inspektionsgangen. Detta forutsétter dock att det inte finns nigot tak over smagrishdrnan.
Finns inget tak Over smagrishdrnan dr det i framét- och sidovdnda boxar ocksa mojligt att
snabbt komma in i1 grisningsboxen genom att kliva over den ldgre viggen i smégrishérnan.
Om suggan ér fixerad med skyddsanordningar ar detta det absolut snabbaste séttet att komma
in 1 boxen. I den bakatvinda boxen méste man daremot alltid 6ppna en grind for att komma in
1 boxen dven om suggan &r fixerad. For att spara pd energikostnaderna kan det dock vara
onskvért att ha tak 6ver smégrishdrnan. I den bakétvanda grisningsboxen kan smagrisarna ltt
observeras frin inspektionsgingen dven om smagrishdrnan ir forsedd med tak. Aven
grisningen dvervakas ldtt frdn inspektionsgéngen i bakat- och sidovidnda boxar. I bakédtvinda
och sidovdnda boxar “forsvarar” heller inte skyddsanordningarna in- och utflyttningen av
suggan pa samma sitt som i den framatvinda boxen. I den framétvinda boxen kan en enkel
inféstning av &tminstone den ena skyddsgrinden dérfor vara en viktig detalj. Vilken placering
av boxen i forhallande till inspektionsgdngen man foredrar blir slutligen ett resultat av hur
man vérderar och viktar de olika for- och nackdelarna enligt ovan.

Sammanfattningsvis kan konstateras att den storre andelen spalt i grisningsboxarna, som
tillatits efter djurskyddsforeskrifternas revision i slutet av 2006 (DFS 2006:4), tycks minska
arbetet med utgddsling 1 vara smagrisbeséttningar. God boxhygien minskar ocksa arbetstiden
for utgddsling. En allmén stridvan for att hélla en god hygien i boxen, oberoende av boxtyp,
kan darfor vara annan viktig atgidrd som har betydelse for utgddslingsarbetet. I vissa av de
besokta besdttningarna hade man tydliga skdotselinstruktioner for att uppréttahdlla en god
boxhygien. Sddana instruktioner kunde vara att alltid rengdra bldta fasta ytor och fa dem att
torka upp med t ex span eller Stalosan. Virt att beakta &r ocksé att sjidlva utgddslingsarbetet
bara utgor ca hélften av tiden for hela arbetsmomentet. Att sa langt mojligt minska tiden for
grindhantering, hantering av utgddslingsluckor m.m. dr dirfér andra viktiga atgirder for att
minska arbetsatgangen i samband med rengoring av boxarna. Detta innebdr dock inte att
grisningsboxarna bor utformas utan grindar! Avsaknad av grindar da skotaren verkligen
behover komma in i boxen for att behandla sjuka djur o d upplever djurskdtarna som en stor
nackdel. Konsekvenserna kan dé istéllet bli att man undviker att gd in i boxen i den
utstrackning som krévs for att fa en god djurskétsel. Detta kan, forutom dalig djuromsorg,
aven fi oonskade negativa effekter pa produktionen.

Den presenterade undersokningen visar pa en del detaljer i grisningsboxen som har
betydelse for utgddslingsarbetet och arbetet med hanteringen av grisarna. I resonemanget
kring resultatet har ocksé tagits upp ett antal faktorer som méiste dvervigas vid val av vilken
grisnings- /enhetsbox en nyinvesterande smagrisbeséttning ska satsa pa. Det slutliga valet
gors av grisproducenten sjdlv. Var forhoppning dr att den presenterade undersdkningen kan
hjilpa den enskilde grisproducenten i detta svéra val.
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