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Storleken bety

der inte allt —

nar det galler arbetsbehov tor mjolkkor!
Tidstudier pa 13 mjolkgardar med 10sdrift

KRISTER SALLVIK ocH SOFIA HEDLUND

Antligen finns det nya och aktuella siffror pd
hur lang tid det tar att skita mjolkkor och
rekrytering.  Lantbrukets byggnadsteknik och
djurhdllning, LBT, pa SLU-Alnarp genomfor
en undersokning av hur byggnadskostanden
paverkar mjolkkalkylen.

Studier av arbetsitgingen under vintern
2007 har gjorts pa 13 girdar med 16sdrift
i Skine och Halland. Girdarna har haft
olika besittningsstorlek (80 -450 kor) och
mekaniserings- och automatiseringsgrad.
Fyra girdar hade dubbla AMS-stationer,
de 6vriga girdarna hade mjolkgrop eller
karusell. Arbetstiden hos korna delades
upp 1 mjolkning, rengdring av mjdlkstall
och samlingsfilla, utfodring, himtning
och blandning av foder, stroning, god-
selskrapning, stroning samt ovrigt. Det 4ar
samma kategorier som Svensk Mjolk an-
vinder 1 sitt “Logistik” projekt dor lant-
brukaren sjilv antecknar sin arbetstid.

Tiden for

mjdlkning helt avgérande
Resultaten visar att det 4r arbetstiden
t6r mjolkning som skiljer sig mest mel-
lan girdarna. Den varierar mellan 0,3
och 3,96 minuter per ko och dag. Inom
respektive mjolkningssystem finns stora
skillnader mellan girdarna. AMS stallar-
na har klart lagst arbetstid for mjolkning
(0,27 till 0,8 min/ko och dag). Variatio-
nen beror pa antalet himtkor och antalet
larm. Arbetstiden i mjolkgrop/karusell
varierade mellan 1,84 till 3,96 min/ko

och dag. Arbetstiden per kor blir kortare
med fler kor i besittningen medan fler
mjolkare innebir lingre arbetstid. Auto-
matisk pafosare eller vallhund som driver
in korna minskar arbetstiden och gor si
att den som myjolkar inte behover limna
gropen si ofta.

Var fodret lagras och distribueras
ger stora skillnader i arbetstid

Pia de 13 girdarna varierade tiden for
utfodring mellan 0,14 och 0,94 minuter
per ko och dag Med mekaniserad utfod-
ring och genomtinkt girdsplanering och
logistik blir arbetstiden for utfodringen
kortare. Intressant ar att flera av girdarna
har nya littarbetade stall till mjolkkorna,
men ligger ling tid pa att skéta ungdjur

och kalvar. Totala arbetstiden f6r ungdjur
och kalvar varierar mellan 0,51 till 1,62
minuter uttryckt per mjolkande ko och
dag.

Modellgardar visar pa

bra och daliga mojligheter

For att tydligare visa eftekten av besitt-
ningsstorlek och mekaniseringsniva har
arbetstiden for mjolkkorna i fem olika
modellgirdar tagits fram med data frin
de genomfdrda tidsstudierna. Gardarnas
mjolkningssystem, utfodringssystem, stro-
ningssystem och arbetstid redovisas i tabell
1.1 en besittning med 120 mjolkande kor,
AMS och "high tech” (Modellgird A) ir
den beriknade arbetsitgingen endast 2,1
min/ko och dag. Samma besittnings-
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storlek med fiskben 2x8 och “low tech”
(Modellgird B) kriver tre ginger si ling
arbetstid, 6,28 min/ko och dag. Modell-
gird A klarar av korna pi lite drygt 4 tim-
mar per dag medan man pa modellgird B
fir halla pa 12,5 timmar.

Om modellgird B fordubblar besitt-
ningen till 250 kor dvs modellgird D

sjunker arbetsbehovet enbart med 0,9
min/ko och dag. Har man en besittning
pa 250 kor och parallell-stall for mjolk-
ning och “high tech” blir arbetsbehovet
3,9 min per ko och dag. Det 4r samma ar-
betsbehov per ko, som med 400 kor som
mjolkas 1 karusell (Modellgird E).

Slutsatser

Slutsatserna ar att automatisk mjolkning
ger ett mycket ligt arbetsbehov; parallell-
stall ger kortare mjolkningstid dn fiskben;
och det 4r viktigt att planera och utforma
foderhanteringen; att gora skotsel av kal-
var och ungdjur mycket mer rationell in
vad som sker idag pa minga girdar.

Tabell 1. Beskrivning av fem modellgirdar och beriknad arbetstid (min/ko och dag) for mjolkkorna.

Modell-gérd A B C D E
Antal kor 120 120 250 250 400
(mjolkande)
Mjolkmngs- 2 x AMS Fiskben 2x8 Parallell 2x10 | Fiskben 2x10 Karusell 40
system
Utfodrings- Stationir mixer, Stationir mixer, Stationir Mobil Mobil
system automatisk fodret lastas om Iixer, blandare, blandare,
rilshingd med lastare till bandfoder- korbart korbart
utfodringsvagn, réalshangd fordelare, kort | foderbord, foderbord, fa
kort avstand utfodringsvagn avstand mellan | manga foderslag och
mellan foderlager | som man maste foderlager och | foderslag och kort avstand
och mixer gd med, langt mixer langt avstand till foderlager
avstand mellan till foderlager
foderlager och
mixer
Stroning 2 gor/vecka med 2 gor/dag for 1 ggr/vecka 2 ggr/dag med | 2 ggr/vecka
minilastare som hand med med lastare minilastare med
skruvar ut spanet  skottkdrra och minilastare
grep som skruvar ut
spanet
Arbetsmoment
Mjolkning 0,5 4 2.5 33 2,2
Utfodring 0,3 0,9 0,15 0,7 0,42
Stroning 0,1 0,18 0,05 0,17 0,05
Godselskrapning 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
Ovrigt 1 1 1 1 1
Totalt 2,1 6,28 3,9 5,37 3,87
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Finns som PDF-fil p&4 www.lbt.ltj.slu.se/publicering/rapporter/download.htm

Kontaktperson: Professor Krister Sallvik — 070-3431791, krister.sallvik@ltj.slu.se

Fakulteten for landskapsplanering, tradgards- och jordbruksvetenskap 2008




