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INLEDNING

Sedan mycket ldnge har span anvints som taktidckningsmaterial. En bit in p4 1900-
talet borjade mer brandhérdigt material och senare framforallt billigare material ersétta
spantaken.

De material som ersétte spdntaken var tegel och plattak samt etternittak.

1 Forlanda socken som ligger inom Kungsbacka kommun i de nordostra delarna av
Halland har jag valt att studera spanteknik och tillverkning under 1900-talet. Forlanda
har haft ett invénarantal av ungefir 400 personer under 1900-talet. De uppgifter jag
fatt om tillverkningen och anvindningen av spén i Forlanda dr muntliga och
knapphéndiga vilket gjort att jag kompletterat med riksantikvariets allminna
beskrivning om spén, samt en artikel om nutida spéntillverkning.

FORLANDA PA 1900-TALET
(enl muntliga killor.)

I borjan pa 1900-talet belades i stort sett varenda hus i férlanda med spéntak. Nir
dessa senare belades med tegel eller etternit fick spantaken vara kvar som undertak.
Béde gran och fur anvindes som rdmaterial trots att fur anses ha lingre livslédngd n
gran som taktéckningsmaterial. Vad som fanns pa den egna marken hade nog
avgorande betydelse i valet av tridslag, men man kan ocksa4 ténka sig att det gatt 4t en
del virke till spantillverkning och att man anvinde mest gran da furan istéllet sparades
till konstruktionsvirke.

Ursprungligen klyvdes spanet for hand, spénen var dé korta och tjocka i sin
utformning. Spanhyvelns ankomst gjorde inte bara arbetet att klyva spén léttare utan
spanen kunde ocksé goras tunnare och léngre.

En person som var med och hyvlade span samt lade spantak p& 1930- och 40-talet
berittade att triden inte fick vara for grova, ca 15-20 cm i diameter och till storsta
delen kvistfria.

Triden ségades i “klampar” 40-50 cm lénga, ddrefter hyvlades spén av klampen.
Forsta skiret var viktigt for att fa hyvelspanet tjockare i ena dnden, den tjocka é@nden
skulle senare vara vind nedét vid liggningen. Klamparna gick littast att hyvla om de
var raa, om de hade torkat bl6tte man upp dem innan hyvling.

Nir spanet var hyvlat var det bojt i en bananliknande form, som senare skulle rétas ut,
genom torkning under tryck. Trycket &stadkoms genom att stapla spanen. Det krivdes
en man att styra klampen och en eller tvd man att plocka spén under hyveln.

Nir man lade taket var man tvungen att boja spanet, for att kontrollera s
fiberriktningen och spjilkningen var &t riitt hall. Detta for att vattnet skulle rinna av
spanet och inte sugas in i triet. Alla defekta span innehallande t.ex. kvisthdl, sprickor
mm kasserades alltid. Man spikade varje spdn med bara en spik for att tillata taket att
fritt rora sig i forhallande till védder och vind. Ett tritak dr ganska fordnderligt
beroende pé om det &r starkt solsken och torrt i luften eller om det regnar och &r
fuktigt i luften. Av samma anledning lades spanen med ndgra millimeters mellanrum
for att hindra taket att bukta upp vid fuktsvéllning.

Bara en tredjedel av spanet syntes, tackningen var sdledes i tre lager, pd mindre
virdefulla byggnader lade man ibland span med bara tvé lagers tickning.
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TVA SPANHYVLAR I FORLANDA SOCKEN
(enl. muntliga killor.) '

Den spén som lades i Forlanda tillverkades uteslutande i trakten.
Antagligen har det funnits mer &n tva spanhyvlar verksamma i Férlanda socken, men
det #r bara tvd som jag funnit uppgifter om.

En av dessa var stationir och drevs med en dngpanna. Angpannan drev ocksé en
intilliggande cirkelsdg. Agare till denna kombination av maskiner var tvé bréder,
Algot och Johan Andersson, de var fodda pa 1880-talet. Spanhyveln och sigen var
igéng fram till slutet av 1940-talet. De hade inte mycket egen skog att sdga for att silja
utan sdgade och hyvlade for andra som behovde timmer och spén till husbyggnation.
Det finns en berittelse om nir brodernas syster Albertina som skétte &ngpannan,
eldade for mycket sd att trycket gick 6ver det “roda strecket” som markerade dvre
tryckgrins for pannan. Hon lit d& meddela till de som plockade span vid hyveln att
“pannan skenar” varpd arbetarna drog sig kvickt undan i tron att pannan skulle
explodera, vilket den inte gjorde.

Idag vittnar endast cirkelségklingan som sticker upp ur ris och murket virke om att héir
lag ett ség.

Den andra spanhyveln var mobil och drevs av en rdoljemotor. For det mesta hyvlade
dgaren Ivar som gick under namnet “pajken” pé sin egen gérd, men akte dven runt och
hyvlade span. Pajken var fodd pa 1910-talet och hyvlade span #nda in pa 1960-talet.
En berittad héndelse var di en ladugérd skulle taktéickas med span i borjan pa 1940-
talet. Gran och tall h6ggs pA morgonen, hyvlades pa formiddagen for att senare ldggas
pa taket under eftermiddagen. Det dr vil inte enligt rekommendationerna att ligga
fuktig span pa taket men ladugarden star kvar 4n idag, yttertaket &r tdckt med
korrigerad plat, men under platen finns spantaket kvar.

Enligt Stig R. Larsson d& 1700-tals byn Askhult skulle renoveras i bérjan pa 1960-
talet hyvlades sex granar upp av “pajken” vilka gav 20 000 st span. For detta arbete
hade han en 16n pa 5 kr i timmen. Hur l4ng tid det tog finns inga uppgifter om.

Bild. 1 Paldggning av spéntak.
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RIKSANTIKVARIEAMBETETS SYNPUNKTER PA TAKSPAN
(enligt span 1981:3)

Span tillverkas normalt av furu, i enstaka fall av ek. Virket bor helst vara vinterfillt.
Aldern bor uppga till minst 120 &r, stammen vara ritvuxen samt innehélla mer 4n 14
Arsringar per tum.

Man kan urskilja minst tva typer av spdn;

-Spjélkade span utfores av ca 35 mm tjocka spandmnen, som spjilkas ut fér hand eller
med maskin ur kubbar av ratt (ej torkat), sprickfritt virke. Spdnimnena delas itu med
en fintandad sdg. Spénens spjilkade yta blir 6versida och den sigade ytan undersida.

-Ségade span utfores med sigade under och kantsidor. Erfarenhetsmissigt har
spjédlkade spén ldngre livslidngd.

Spén tillverkas i regel med en ldngd av 450 mm. Till anslutning och tickning av
svingda ytor kridvs span av andra lingder. Spén skall i den nedre #nden vara tjockare
4n i den 6vre dnden. Spénet lufttorkas under véaren eller forsommaren utan direkt
solbestrdlning. Nér spanen torkats doppas de i varm triitjira , varefter den dnyo torkas
innan den &r klar att liggas pa taket.

Nedan visas hur man tar ut spanédmnen ur en stock for att fa bra span.

Fig. 1 Redovisar hur Fig. 2 Snitt genom spén Figur. 3 Felaktigt spén.
spandmnena uttages. Oversida = spjilkad yta sprickor i underkanten
observera arsringarnas undersida = sagad yta Oppna for rotangrepp.
riktning. uppbdjning i kanterna

ger otita tak.



171

NUTIDA SPANTILVERKNING
(enligt Runo Ahnlund (1995) Bygga spantak....)

Robert Hellstrom i Halmstad driver ett foretag som tillverkar takspén.

Att tillverka, lagra och sedan ldgga spénen ir sé arbetskrivande dvs dyrt att metoden
och materialet sedan linge konkurrerats ut frin marknaden. Att ligga spantak idag
kostar fyra till fem génger mer 4n att léigga tegeltak. Som exempel kan nimnas att det
pé 1960-talet kostade 25 kr per kvadratmeter att ldgga ett spantak, medan det idag
kostar 1000-1200 kr per kvadratmeter. P4 grund av detta &r det nistan bara kyrkor och
klockstaplar fran medeltiden som idag férses med nya tak av span, di det 4r dags att
byta ut det gamla taket, och detta p.g.a. kulturvirdande hinsyn. Det &r bl.a. hir som
Robert har hittat sin nisch.

P.g.a. sin luftiga konstruktion &r risken for mogel minimal. Varm fuktig Iuft som
stiger uppét, inifrdn byggnaden kan passera genom klippor i konstruktionen. Med
utvindigt behandling med tritjdra pastar Robert att taket kan hélla i 200 &r jamfort
med ett plattak som héller i 40 ar

Bild. 2 Robert Hellstrém framfér spén pa torkning.
SYNTES

Vid en jamforelse av spantillverkningen i Forlanda med riksantikvariets rapport ser
man skillnader i val av rdmaterial, tjocklek pé det fardiga spanet samt behandling
innan ldggning. Rapporten &r sammanfattningar av ett stort material och med prégel
pa finare taktidckningar t.ex. kyrkor och klockstaplar, ddr det fanns pengar till att
anvinda dyrare material samt behandla spanen med tritjdra. Det dr ocksa klart att
lokala avvikelser inte kan terspeglas i en sammanfattande rapport.

Robert Hellstroms tillverkning av takspan foljer ddremot riksantikvariets rapport
viildigt vil. Men sa inriktar han sig ocksd mot de finare taken sdsom kyrkor och
klockstaplar.
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