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Kolning i allmanhet

ochi

vardsjo i synnerhet.
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INLEDNING

Kolningen var mycket utbredd i Bergslagen da kolet anvindes till att utvinna jdrnet ur malmen
och smilta tackjdrn samt till att vidareforadla tackjirnet till smidbart jdrn och stdl. Som
ex36mpel kan nédmnas att forbrukningen av kol &r 1820 i Dalarnas 60 jarnhyttor var 500 000

m kol/ar.

Idén till att skriva om kolning i allménhet och kolning i Svérdsjo, Dalarna i synnerhet vicktes
da min far pratade om en byabok som héller pa att skrivas hemma dir det fattas en bit om
kolning. Med en gammal avrikningsbok frin en avldgsen sldkting i min hand och en hel del
beréttelser om olika strapatser i kolarskogarna dkte jag upp till Ume? for att ta tag i det hela.
Jag beskriver forst allméint om kolningen i Sverige och sedan ndgot om hur man gjorde i
Svirdsjo.

ALLMANT OM KOLNING

Vid tillverkningen av tackjirn hade kolet tre uppgifter; att alstra véirme for smiltningen, att
ingé i en kemisk forening med malmens syre si att jiarnet frigors och att ingé i en kemisk
forening med det frigjorda jarnet for att bilda tackjam. Under 1800-talets borjan atgick det 10-
12 m> kol for att framstilla ett ton tackjirn men under slutet av 1800-talet hade tekniken gatt
framat si det endast gick 4t 5,5 m> per ton tackjirn (Norrlands Skogsvardsforbund 1923).

Ar 1923 anviindes 25 % av landets konsumerade virke till koltillverkning. Det var med andra
ord en betydande andel. Vid jamtillverkning dr gran- och tallkol att foredra. Sddant milkol
innehéaller ca 90% kol. Vid leverans av kolet innehaller det 10-20% fukt och helt torrt viger
grankol 115 kg/m?, tallkol 135 kg/m? och 1ovkol 165 kg/m® (Norrlands Skogsvérdsfrbund
1923). Kolningen i liggmila borjade redan pa 1300 talet (Gustafsson 1912) medan resmilan
kom med tyska invandrande smeder pd 1500 talet (Norrlands Skogsvardsforbund 1923).

Forberedelser
D4 en mila ska resas borjar man med att vilja en lamplig kolbotten. Vid val av denna bor man
tinka pa foljande:

- den ska kunna anvindas flera ar

- det ska vara fast jord, gérna sand eller lera

- marken ska vara jamn, inga gropar eller stubbar

- det ska ligga néra vatten

- botten ska vara torr
Om det finns en gammal kolbotten frén tidigare ar sd dr det bra eftersom en brandskorpa har
bildats som dr tit och uppfyller kraven ovan. Dessutom slipper man den kostnad som uppstir
vid iordningstillandet av en ny botten. Det atgdr 15-60 manstimmar beroende pad marken att
stdlla i ordning en ny botten medan man skottar ur en gammal p4 6-12 timmar (Bergstrom
1935).

Kolveden
Veden bor vara torr for att ge ett hogt utbyte. For att f& ner fukthalten bor den randbarkas och
stillas i si kallade res (se figur 1).




Figur 1. Ett res kolved.

Resen ska helst ligga pé en sten eller stubbe for att komma upp frdn marken och torka bittre.
Veden ska vara noggrant kvistad och rak for att man ska fa en téit mila.

Liggmila

Den vanligaste liggmiletypen som anvinds i Svirdsjo 4r gammal svensk liggmila. Darfor dr
det den som jag kommer att beskriva. Liggmilan gors pa en kvadratisk kolbotten dér 3-4 s
kallade bottenvasar som &r 8-10 cm grova ligger i 1angdriktningen med ca 1 m mellanrum och
utgdr grunden. Direfter ligger man kolveden travat i motstiende riktning. Langsidorna blir
lodréta och taket sluttande (se figur 2).

Figur 2. Gammal svensk liggmila
A bottenvase, B stolpar som stdd for framsidan, C stotta,
D block, E ginst eller skarvstock F skarvkil, G stybbestock,
H tindtrumma, I ris, K stybb

Téndningshélet ddr man tinde pa milan gjordes som ett fyrkantigt hél (se figur 2). Innan milan
tinds ska den tétas och stybbas. P4 liggmilans sidor som bestar av vedindar tépps de storre



92

hélrummen till med mossa innan milan ticks med ris och stybb (se avsnittet om milans
tickning).

Resmila
Eftersom det var Ostgétamilan som anvéndes i Svirdsjo sa dr det den som avses dé det i

texten stir resmila. Vid resning av en resmila upprittas forst en bordstake i mitten av den
runda kolbotten. P4 den stolpen fister man en trekant av tribitar som utgdr tindtrumman (se
figur 3). Mot bordstaken som ar ndgot kortare dn veden fésts en riktstdng som dr ca 5 meter
l14ng. Mot den riktar man sedan in kolveden. Lingst in stéller man den kortaste veden och
sedan fyller man pa med fulling ved med grovidndan nedat for att fa Iutning p4 milan. Det dr
viktigt att man staller torr och fin ved innerst och den grovsta mest svarkolade veden i mitten
for att fa ett bra resultat. Den firdigresta milan ska ha en lutning pa ca 60°, vilket motsvarar en
man med tdrna mot veden som precis nér in till veden med fingertopparna. D& milan ar rest s&
ska den kullas, vilket innebir att taket jamnas till och man fyller sedan halrum med avkapet

(Bergstrom 1935).
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Figur 3. Ostgétamilan, nedre bliden visar tindtrummans konstruktion.
A bordstake, B tvirtri, C tindtrumma, D bordstakens ben, E klovor,
F ristickning, G stybbtackning, H block, I fotrymningar

Skorstensmilan 4r en variant av resmilan som utvecklades pd Gammelkroppa kolarskola pa
1930-talet (Rosander 1977). Den bdjade anvéndas i storre omfattning efter andra viarldskriget.

Hos skorstensmilan ersitter skorstenen rokhél och fotrymningar.

Milans tickning

For att forhindra att milan far f6r mycket luft och pa sa sitt bli okontrollerbar och borjar
brinna istallet for att kola s ticker man milan. Tackmaterialet ska vara porost si att de gaser
som milan bildar kan ta sig ut. Bra tickmaterial dr jord och sand. D4 samma material anvinds
nagra ganger fastnar kolpartiklar och tjira p& det och kallas da stybb, vilket &r den benzmning

som fortsittningsvis anvinds for tickmaterial.
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For att stybben inte ska ramla in i milan eller ramla ner frdn sidorna ticker man forst med
granris eller i vissa fall mossa. P4 resmilans tak skulle risticket vara s tjockt att veden ej
kédndes under fotterna och pa sidorna tunnare (Norrlands Skogsvardsforbund, 1923). En
sérskild riskniv gjord av ett gammalt lieblad anvéndes for att enkelt ta ner ris frdn granarna
fran backen. Efter risningen ticker man med stybb, 30-40 cm tjockt vid foten, 10-20 cm pé
sidorna och 20-30 cm pa kullen. Vanligtvis atgar det 0.20-0.25 m’ stybb/m® ved, 16st matt.

P4 resmilor hélls stybben kvar med block (se bild p& framsidan). Hos liggmilorna hélls
stybben pa kortsidorna kvar med block (se figur 2) medan den pé ldngsidorna hélls fast med
hjilp av en balkro som var som en girdesgérd i konstruktionen (Norrlands
Skogsvardsforbund, 1923).

Milans tindning och kolning

Ostgttamilan kolas oftast vertikalt och milan tinds d4 pa botten och kolningen sprider sig 4t
sidoma frin bordstaken. Milan kan dven kolas horisontellt genom att den kolas uppifrén och
nedat i ett horisontellt plan. D4 milan ska kolas vertikalt borjar man med att gora ett bdl av
torr ved pd milan bredvid tdndtrumman. Den brinnande veden rakas ned i trummans botten
och man fyller pd med ved tills en glodande kolstapel fyller hela trumman. Runt milans fot tar
man bort stybb pa 6-8 stillen for att f& “drag” i milan, si kallade fotrymningar. Nu har en
kolningszon bildats runt bordstaken och den sprider sig ut mot sidorna. Luftflodet styrs med
fotrymningar och rokhal som tas upp for att f4 en okad forbrianning. R6khélen tas upp under
kolningszonen s att den leds nedét. Vanligen ricker det med att man tunnar lite pa
stybbticket for att f4 hal. Om réken som kommer ut fran milan &r blaaktig i fargen innehaller
den for lite vattendnga, det hélet bor tidckas igen. Om roken &r vit till vit-gra sé dr den ca 70°
varm och innehéller maximal méngd vatteninga, vilket &r mélet d4 man vill utnyttja den
varma roken for att torka och virma veden (Bergstrom, 1935). Mot slutet av kolningen 6ppnas
fler fotrymningar och ibland kolas det sista med helt ppen fot (Norrlands Skogsvardsférbund,
1923). Nir kolningen nétt 4nda ut och milan &r klar técks hela milan igen for att kviva
kolningen.

Liggmilan kolas oftast horisontellt. Man tinder i den sida av tdndtrumman som ar i 14 s4 att
elden dras in i milan. Nér det tagit sig tilltdtas tindoppningen. Kolningen sprids forst ned till
framviggen genom Oppning av fotrymningar dir. Sedan leds kolningen med hjélp av rokdiken
(rdnder i takstybben) upp lidngs taket for att sedan kolas ned mot bakviggen styrd av upptagna
fotrymningar. Kolningen ska motas lingst bak och ldngst ned for att f& minsta mojliga spill.

Problem vid kolningen

Ett vanligt problem som kan uppkomma vid milkolning &r frit. Dessa uppkommer om luft
kommer in pa det firdiga kolet och forbrinner det. Kolen blir smé och brénda, ibland helt
forbrinda till aska. For att forhindra detta ska man leda luften genom veden och ej genom
kolet. Hiér ser man hur viktigt det 4r att titta pd rokfirgen frin rokhdlen. Frit uppstér dven om
luften gétt rdtt men det har varit for mycket drag, detta justeras genom fotrymningarna. Fel
luftviig kan dven uppstd om veden &r felaktigt rest med tomrum eller om man slarvat vid
iordningstéllandet av kolbotten. S& fort veden &r fardigkolad ska man klubba milan for att
stoppa vidare kolning och tédta hilrum (Bergstrom, 1935).

Ett annat problem som ofta uppstér de forsta fyra dygnen ér att milan slar. Att milan slér
innebdr att den exploderar di den i borjan producerar mycket gas. D4 milan sldr hors en dov
sméll nér brinnbar milgas blandas med luft (Bergstrom, 1935). Slagningen upphor da all ved
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dr varm och ingen vattendnga lingre trings ut ur veden. Milan kan sld s kraftigt att
stybbticket flyger av.

Milans uttomning

D4 milan efter ca 3 veckor kolat fardigt klubbas den igen s att allt luftinflode stoppas och
kolningen avbryts. Sedan &r det dags att riva milan. Detta kan goras antingen direkt eller efter
ddmning. Om man river den direkt sd ldter man milan kallna i 1-2 dygn innan man river ut
kolet med en kolkrok. Resmilorna tar man i 3-4 horisontella lager for att man inte ska trampa
sonder for mycket dd man river ut kolet. Eventuellt glodande kol doppar man i vatten. Kolet
bérs ut i smé hogar med ett kolfat (se figur 4) dir de fa ligga i véintan pa vidare transport eller
lagring i kolhus.

Om milan ska dimmas s& gors det genom att man endera bloter stybb frén fot och sidor till en
grot och ticker milan med det eller genom att man tar bort stybben och skvitter pd vatten pd
milan och ticker den med sand som man klappar dit och vattnar pd s mycket vatten som
sanden kan binda. Det &tgar 4 000-8 000 liter vatten till den forsta metoden och 2 000-4 000
liter till den sista metoden (Bergstrom, 1935). Damning 4r med andra ord ett ganska
omfattande projekt ddr man vinner ett ¢kat utbyte pa 10-15 % formodligen genom att man fir
en snabbare slackning av milan (egen tanke).

KOLNING I SVARDSJO MED OMNEJD

Skogen har alltid varit en viktig inkomstkilla for Svirdsjobonderna och dr si dn idag.
Nirheten till jarnbruken har gjort att kolningen har varit ett viktigt inslag och dven transporten
av tackjédrn som man &tog sig.

Bruken i niirheten

De jirnbruk som Svirdsjokolama levererade kol till var frimst Ags bruk men man levererade
dven till Korsd bruk. Det fanns dven ett bruk i Svartnads som grundades redan p& 1730-talet.
Dess funktion var da framst att forse gruvbyggnaderna i Falun med jérn. Jarnbruket i Svartnis
var Stora Kopparbergs forsta. Bruket lades ner 1875 men tackbldsningen var i drift till och
med 1889 (se karta dver trakten, figur 3).

Ags bruk byggdes 1827 och drevs fram till 1927 (Sering mfl, 1971). Bruket pa Ag var den
stdrsta kolmottagaren i bygden. P4 bruket fanns ett kolhus som rymde 7 000 stigar kol viket
motsvarar 14 000 m® kol. Nir kolhuset var fullt fick man &ka med kolen till ndgon av
kolbryggorna i nérheten. Den ndrmaste var den som 14g i Brattberget. Det fanns dven en i
Svartbicken intill sjon Hinsen. I Vintjirn, som ligger mellan Svartnis och Ag, fanns det en
gruva som 4ven den hade ett kolhus som rymde 7 000 stigar kol. Frin gruvan transporterades
malmen per tig till Ag och sedan vidare till Korsan for att vidareforidlas till smidjim
(Jansson, muntligt).

|
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Figur 4. Karta Over orter som ndmns i texten.

Kolningen

Kolningen 1 Svirdjo skedde fram till och med mitten av 1800-talet i liggmilor (Montelius,
1977). Liggmilor kunde anvindas senare om man skulle kola vindfallen, torrakor och annat
grovt virke (Jansson, muntligt) d& det dr lattare att trava en liggmila tdt. Frin och med andra
halvan av 1800-talet och 4nda till andra virldskriget kolade man med resmilor (Ostgotamilan),
ddrefter borjade man kola med skorstensmilor. Kolningen holl pd ca 30 r efter andra
varldskriget.

D4 milan skulle rivas var det inte vanligt att man anvinde sig av ndgon ddmningsmetod. Inte
heller var det sa vanligt att man mellanlagrade kolen i ett kolhus pé skogen, men det férekom
(Montelius, 1977). Istillet skottade man ihop kolen i en stor hog efter att den kallnat
ordentligt.

Transporter

Transporten av kol skedde med kolstigar, ett dialektalt ord for kolryssar (se figur 5) direkt till
bruket eller till de kolbryggor som nimnts ovan dir kolen lastades Over till jarnvig. Det fanns
bade smastigar och storstigar. Det vanliga i trakten var att man anvinde sig av smistigar som
rymde ca 2 m> och inte av storstigarna som rymde det dubbla. Ofta kérde man med 2-3 stigar
beroende pa fore och hur bra hist man hade.
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Figur 5. En man som tdmmer kolfatet i kolstigen.

Nir man kom fram till kolhuset eller kolbryggan korde man upp en stig i taget pd en ramp for
att sedan vilta stigen pé kolstacken. Det kan inte ha varit helt 14tt dd kolet vigde ca 130 kg/m3
och det var 2 m® man skulle tippa av. Det fanns stéd som skulle hindra stigen frin att ramla
ner men jag har hort beréittas om att det flera gdnger hint att stig och hist ramlat ner i
kolhogen. En géng fick man sdga hél i viggen pa kolhuset for att & ut hiisten som d kasat
ned for hela kolstacken (Jansson, muntligt).

Prisbilden
Man riknade ut att arbetsatgdngen for en stig kol var ett dagsverke. D4 var allt inrdknat utom

vedens transport till milan och kolets borttransport till forséljning. Detta géller 1800-talets
slut. Arbetsitgingen for en medelstor mila som innehiller 150 m’ ved med ett utbyte pa 50 %
bor sdledes bli 38 dagar. Priset pa kol per stig i Svirdsjo (Erson) visas i tabell 1 nedan. Som
jamforelse finns medelpriserna for hela landet (se tabell 2) dock vid en annan tidsepok men
man kan se prisutvecklingen (Norrlands Skogsvérdsforbund, 1923).

Ar 1850-55 1856-60 1861-65 1866-71
Pris: 1,18 2,38 3,28 4,07

Tabell 1. Priser pa kol kronor/stig.

Ar 1895 1900 1905 1910 1915 1920
Pris: 7,00 12,20 1020 12,60 15,10 46,64

Tabell 2. Priser pa kol kronor/stig.

Sammanfattningesvis kan man siga att for 38 dagars arbete i skogen tjinade man p3 slutet av
1800-talet ca 150 kronor. Det var vanligt att man kolade flera milor per ar sa det innebar ett
gott tillskott till hushéllskassan. D4 kolningen vanligast skedde pa hosten sd hade man inte
négra problem med arbetskraft di skorden redan var bargad. Man kunde dven betala av sin
skatt med kolleveranser di bruken kunde kopa beskattningsritter frin staten vilket sdgs som
en stor fordel (Montelius mfl, 1977).
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