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ABSTRACT

Time studies in dairy production are an essential twhen deciding about level of
mechanisation and automatisation both in investrséngtion and improving efficiency in
existing operations. In previous investigationshsstudies have been carried out during
normal barn conditions during winter. Since thera icompulsory to have dairy cows grazing
3 to 5 months during summer time in Sweden timdistuduring this season is important to
have a full picture of needed working time. Durigi@gzing season time studies was carried
out at 14 dairy farms representing herd sizes 86no 450 dairy cows of which 6 farms with
AMS. 8 farms were the same as studied during wsgason. Time was divided in the same
moment as previous investigations by LBT, SwediglrypAssociation and Swedish Institute
of Agricultural Engineering, JTI. In this investigan new working moments regarded grazing
of both dairy cows and young stock was added. ©ked tvorking time for the dairy cows
varied between 1.5 to 7.3 min/cow*day. AMS means tbwest time requirement and
herringbone parlour the longest. Herd size perass chot mean lower labour requirement.
Automation of mixing and distribution of feed satmne. Getting cows from and back to
pasture took between 0.0 (AMS-herd) to 0 1.7 miw/clay (bad logistics). Three milkings
per day does not mean that chasing time must blnged however time for milking
increases by 0.5 min/cow*day. Comparing grazing exsitble season, two farms decreased
time. In average it took 0.2 min/cow *day to chgwking stock on pasture which is the same
as time for feeding and treating time during wirtiere. Although milking is the most time
consuming moment there are a lot factors influem@rg. a collection pen with an automatic
pushing gate before milking parlour means a tinmenggof 0.5 min/cow*day compared to not
having this equipment, scraping instead of highsguee water cleaning of collection pit
means saving of 0.15 min/cow*day. The annual waykime when considering both grazing
and inside season varied from 11 (AMS) to 33 h/ggear. Calculation of annual daily time
requirement for the dairy cows using BAT or lowhemd bad management and routines for a
120 head herd differs between 4 and 15 hours and 250 head herd 10 to 23 hours. These
figures are in agreement with other comparablesthgations.

KEY WORDS: Dairy cows, young stock, grazing, tinhedses, logistics, automatisation
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Forord

Den har LTJ-rapporten om tidsatgang i mjolkproduktiunder betessasong och hela aret ar
resultatet av ett examensarbete pa 30 hp (biologiv&) inom agronomprogrammet med
inriktning husdjur, vid Sveriges Lantbruksuniveesi(SLU) av agr. stud Catja Bennerstal. Det &ar
en fortsattning och uppfoljning av ett tidigare jpkt om tidsatgang under stallperioden av Sofia
Hedlund. Projekten har finansierats Stiftelsen barksforskning (SLF), Partnerskap Alnarp och
samt Graméns Fond. Tidsstudieprojekten har gendsnfééra och fértroendefullt samarbete med
Svensk Mjolk och logistikprojketet”. LBT:s tidsslier ar en del i ett storre SLF-projekt som
avser belysa hur olika investeringar i byggnad owkanisering paverkar mjolkkalkylen kallat
"KOEKO” med professor Krister Sallvik som projeksuvarig och som genomférs vid
Lantbrukets byggnadsteknik och djurhdlining (LBTJ {TJ-fakulteten vid SLU-Alnarp.

Att arbeta med det hér projektet har gett oss eddre kunskap om arbetet med mj6lkkor och hur
utformningen och mekaniseringen pa garden pavetialika momenten under arbetsdagen. For
Catjas del innebar arbetet att fatt traffa manganiga manniskor som gett henne vardefull
erfarenhet inte bara ute pa gardarna utan averBpa Betydelsen av for logistik i kombination
med byggnader och styrningen av djur och mateaagj@rden har identifierats tidigare men har
genom projektet visat sig vara mycket betydelsdéulbtt kunna skota det dagliga arbetet med ett
bra och samtidigt effektivt satt.

Projektet har planerats i samarbete mellan Catjm@&estal och Krister Sallvik. Catja Bennerstal
har planerat och genomfort tidsstudierna. Rappdrtanskrivits av Catja Bennerstal i samarbete
med Krister Sallvik. Vi vill har passa pa att tackla som deltagit i att géra projektet till vad de
blivit och framfor allt lantbrukare och deras perabfor att de bemott mig med intresse, valvilja
och att de delat med sig av sina erfarenheter aclskap. Speciellt tack till Sofia Hedlund for
hjalp att komma igang och stod under arbetets gack till agronom Annika Sallvik och AgrD
Annica Thomson for hjalpen med tidsstudien pa derestgardarna, agronom Mats Pehrsson,
Svensk Mjolk, for konstruktiv kritik av manus ochnas Johansson for tips att hitta gardar.

Varnamo/Alnarp november 2009

Catja Bennerstal Krister Sdkv



Sammanfattning

Kunskap om hur lang tid olika arbetsmoment taiikaotyper av mjolkningssystem ar viktigt
for att kunna arbeta effektivt och halla nere akastnaderna. Arbetskostnaden &r en stor del
av den totala kostnaden i mjolkkalkylen. Ar 200h@g@férde Sofia Hedlund tidsstudier pa 13
mjolkgardar av olika storlek, mekanisering och audtisering under stallperioden med syftet
att ge producenter ett battre beslutsunderlag wid till- eller ombyggnad. Det fattas
tidsstudier av arbetet pa mjolkgardar under besesgi Malet med denna rapport ar att
redovisa tidsstudier vid betesdriften under olikaufsattningar. Tidsatgangen paverkas av
vilket system man valt for betesdriften, hur deroéganiserad och vilken mekanisering och
automatisering av utfodring och mjélkning som firp#s den enskilda garden. Denna rapport
nodvandigt komplement till Hedlunds rapport for lkathna beréakna den totala arsarbetstiden
per ko genom att vdga samman arbetstid for betesieer och stallperioden mht till
betesperiodens langd.

Egna tidsstudier genomfordes pa 14 gardar somm2068. Besattningsstorlek varierade
mellan 66 till 450 mjélkande kor. 6 gardar hade AME&d 1 till 4 robotar i medeltal fanns 61
kor per robot. 9 av de 13 gardarna som studewditgatie ansags representativa for tidsstudier
vid betesdrift. Ytterligare fem gardar som bedomitdsessanta med hansyn till storlek och
mekanisering togs med i studierna. Gardarna ligg&ane, Halland och Smaland.

Varje gard besoktes under tva dagar i foljd av sarperson/personer. Forsta dagen gjordes
tidsstudier fran lunch och fram till allt var klgsé kvallen. Andra dagen borjade studierna nar
man borjade arbeta pa morgonen fram till att mamade vid lunch. Alla moment
observerades och antecknades i protokoll minut rfimut och tiden lastes av pa en
digitalklocka. Arbetsmomenten definierades pa sanwmé@a som Svensk Mijolk gor i sitt
"logistikprojekt” och JTI (2009). Arbetstiden angesinuter per mjolkande ko och dag.

Tabell A. Total arbetstid for skétsel av mjolkkamgdjur och kalvar pa 14 gardar under
betessasongen. Minuter per mjélkande ko och Batgtil innebéar att de studerades under
aven under stallsasong

Gard Kor Kalvar och TOTALT
ungdjur inkl djurrunda Besattning
Antal Total Utrustning* Bete ** Kalvar  Ungdjur Totalt Min per

arbetstid Typ/ mjolkande

manader ko och dag
K1 450 4,6 40 sp df/4 0,4 0,4 0,8 54
K2 @ 346 3,3 32 sp dnN/6 0,4 0,7 1,0 4,3
P3 220 54 2x10 sp dnf/4 0,5 0,7 1,2 6,6
FI6 105 5,2 2x9 s df/4 0,7 0,2 1,0 6,2
FI7® 148 7,3 2x10 fe dfv/3 1,4 0,3 1,7 9,0
T4 240 4,9 2X7 s df/4 0,4 0,5 0,9 57
TA5® 170 3,8 2x8 df/3 0,4 0,1 0,5 4,2
FAMS5 100 2,6 2x6 +AMS  df/4 0,6 0,2 0,8 3,5
AMS1 121 2,2 2xLely df/5 1,0 0,7 1,8 4,0
AMS2 130 2,2 2xVMS dnf/5 0,6 0,8 15 3,7
AMS3 125 4,5 2xLely nf/6 0,3 0,8 1,2 5,6
AMS4 114 4,1 2xVMS dnf/d 0,5 0,8 14 55
AMS5 240 15 4xXVMS df/5 0,4 0,2 0,5 2,1
AMS6 66 1,7 1IxVMS df/5 0,1 0,8 0,9 2,6

*) s=samlingsfalla, p=pafosare, fe=fast exf) d=dag, n=natt; f=falla; N=natur; v=korsa vag
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AKRAV; "3 mjélkningamper dag

Den totala arbetstiderinkluderar allt arbete med mj6lkkor, sinkor, ungdjkalvar och
betesdrift. Den varierar mellan 2,1 och 9,0 mindkb dag. Se tabell A. For skotseln av enbart
mjolkkor varierar tidsatgangen mellan 1,5 till #y¥8n/ko*d. 5 av 7 AMS gardar har lagst
arbetsforbrukning 1,5 till 2,6 tim/ko*d. AMS 3 oehhar hogre tidsatgang an K2 och TAS.
F17 och TA5 mjolkar 3 ggr per dag, men for F17der 7,3 min/ko*d jamfort med 3,8 for
TAB.

Tidsatgang for betesdrift

| betesdriften ingar tvA momertiamta mjolkkor fran betech Tillsyn pa bete — alla djur
Tidsskillnaden mellan den gard som behdver miwstiltiden gard som behover mest tid till
att hamta kor till mjélkning ar 1,5 minuter/mjélkade ko*dag, tabell B. | en besattning med
120 mjolkande kor innebar det 3 timmar mer arbeigiobra for att hamta kor till mjélkning!
Gallande djurrundan ar det aven har en viss skilmallan den gard som anvander minst tid
till den som anvander mest tid for tillsyn pa biiealla djur. Har ar den storsta skillnaden
0,54 minuter/mj6lkande ko*dag, tabell B. | en b&asag med 120 mjélkande kor innebéar det
ca 1 timme mer arbete/dag.

Tabell B. Arbetstidsatgang for hamtning av kor fridetet och tillsyn av alla betesdjur.
Minuter/mj6lkande ko*dag

Gard KI K2 P3 FI6 FI7 T4 TA5 FAMS AMS AMS AMS AMS AMS AMS
a b b 5 1 2 3 4 5 6

Hamtakor 0,28 0,32 0,20 0,32 15 0,06 0,13 0,08 0,12 0,06 00,19 0,25 0,08
fran bete

Tilsynav 0,11 0,56 0,41 0,24 0,32 0,25 0,11 0,19 0,18 0,33,650 0,41 0,18 0,30
bete alla

djur

a KRAV-producent
b mjolkar 3 ganger/dag

FoOr betesdriften &r logistiken avgorande for huckey tid det tar att hamta kor till mjélkning
och skota tillsynen av andra djur pa betet ochvilr inga storre skillnader mellan AMS-
gardar och gardar med grop.. Beten i nara anslytilinstallet (for mjélkkorna) innebér att
det ar enkelt och gar fort nar korna skall taslier slappas ut. Har spelar storleken pa garden
en viss roll om man skall kunna ha alla djur utentsdigt eller vara tvungen att rotera beten.
Moment som tar mycket tid &r driva korna langt rebéanga av vagar for att driva dem
till/fran bete.

Gaéllande betesdjur som inte ar mjélkkor sa anvamsitgralla 14 gardar av nagon form av
"djurrunda”. Detta innebar tillsyn, tillskottsutfadg, vatten, stangselskotsel och
transport/bilfard ut till dessa djur. For kalvarhoengdjur inkl. djurrunda skiljer det fran 0,5
till 1,8 min/ko*d. P& de flesta gardar lagger magen tid pa skotsel av ungdjur utan
tidsatgangen harror sig fran djurrundan. Den sspraining for skotsel av kalvar beror pa hur
arbetet ar organiserat, béara spannar tar tid!

Mjolkning

Arbetstiden for mjolkning i AMS-stallgir kort och varierar mellan 0,24 — 0,81 min per ko
och dag. Antalet robotar eller mjolkningar per kahalag verkar inte ha ndgon betydelse for
arbetsatgangen. Arsarbetstiden for "mjélkning” i 8Mlir i medeltal 2,7 timmar per ko.



Arbete med mj6lkning i groarierar mellan 1,26 - 4,5 min per ko och dag. Béard
som har den hdgsta arbetstidsatgangen har mjagkkaygr/dygn. Om man korrigerar till tva
mjolkningar/dygn Dblir den langsta arbetstiden fojolikming 3,0 min per ko och dag.
Arsarbetstiden for sjalva mjolkningen beror pa hegidgsstorlek, typ av mjdlkningsstall,
samt om det finns samlingsfalla och/eller pafésacgrMed samlingsfalla och pafésargrind
kan man spara 0,5 min per ko och dag. Vid 150 hkoebar det 75 minuter per dag eller 460
timmar pa ett ar!

Utfodring

Arbetsmomentet utfodring ar uppdelattfodringochblandning av foder inklusive h&dmtning.
| tiden for utfodring ingar @ven skrapning/sopning av foderbord. Haievar arbetstiden
mellan 0,0 — 0,87 minuter per ko och dag. Detlistibrsta delen grad av mekanisering och
automatisering som paverkar. Tidsatgangi@ndning av foder inklusive hamtninvgrierar
fran 0,0 - 0,61 minuter per ko och dag. Den garan sbar 0,0 min/ko*dag har
helautomatiserad utfodring vilket ger nolltid fékda momenten.

Renhallning och stréning

| arbetsmomentet renhallning ingar tider ggrdselskrapning liggbas ochstroningav basen.
Arbetstiden varierar mellan 0,12 — 0,79 minuterdiah dag. Det ar svart att effektivisera
godselskrapningen och darfor skiljer sig just demmantet sig valdigt lite at mellan de olika
gardarna. Att str0 ar daremot ett arbetsmoment retnla variationer i tidsatgang,
mekanisering och automatisering.

Jamforelse stall/bete

Arbetstid bade under betessdsong och stallsasmag ViFigur A Arbetstiden under betet
varierar mellan 2 min/ko och dag till 4,5 min/kohogdag. Under stallperioden var variationen
anda storre, fran ca 2 till nara 6 min/ko och dailS-gardarna har generellt den lagsta
tidsatgangen. K1 och AMS4 ar de enda gardarna ssrmmskat arbetstiden under bete jmf
med stall. Hur stor tidsokning den enskilda gartian under betessasong beror mycket pa
vilken typ av betesdrift man har foér mjélkkorna.
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Figur A. Jamforelse av arbetstid fékotsel av mjolkkorna stallperiod och betesperiod.



Nar man skall jamféra tidsatgangen for skotsel mydjur och kalvar under betessasong med
stallsdsong kan den goras for enbart skotsel miesdnkludera "djurrundan”. Det

djurrundan skulle kunna pastas representera atidieman, under stallsasong, lagger pa
skotsel av ungdjur. Generellt visar resultatetézamfprelsen att den minskade skoétseltiden och
tiden att kora djurrundan tar ut varandra. Dettanoam ser pa "netto-skillnaden” da man tar
med djurrundan i skotseln av ungdjur under betésgen.

Med hjalp av dessa studier av arbetstidsatgangriedessasong och Hedlunds (2008) under
stallsdsong har arsarbetstiden pa respektive gaédkibats, tabell C.

Tabell C. Arsarbetstid per ko med hansyn till tidhetet.

Gard K1 K2 P3 T4 AMS1 AMS2 AMS3 AMS4
manader pa

bete 4 6 4 4 5 5 6 4
tim/ko*ar 33,0 19,0 30,0 23,7 11,2 13,6 22,6 25,6

Arsarbetstiden varierar mellan ca 11 timmar/ko &choch 33 timmar/ko och &r. Huruvida
man har en hogre arbetstidsatgang under betespari for stallperioden beror mycket pa
logistiken pa garden men aven pa hur betet sechuvar det ligger.

Andra undersokningar

Gustafsson (2009) vid JTI har gjort tidstudier @aghrdar med konventionell mjélkning och
14 gardar med AMS. Svensk Mjolk har det sk "lodistdjektet” dar mjolkproducenterna
sjalva uppskattar sin arbetstid fér olika momeskdtseln. LBT och JTI har anvant samma
uppdelning av arbetsmomenten som Svensk Mjolk hedra sig av i "logistikprojektet”. Det
gar darfor att gora rattvisa jamforelser mellarulasen. Teoretiskt blir tidsatgang per ko i
AMS beroende av hur manga mjolkande kor man harrgieot (mjolkningsbas), i LBT:s
undersokning har vi inte kunnat se detta. | metedt@ovisar JTI betydligt hogre arbetsatgang
an LBT och Svensk Mjolk.

Tabell D. Mjolkning + rengoring kring mjolkningsaetthingen, timmar per ko och ar

LBT SvenskMjolk JTI
Stall  Bete AMS

Mj6lkn/d 2ggr 2ggr Stall Bete 29ggr 3ggr AMS 29gr AMS
Antal 8 6 4 6 23 8 16 |16 13
gardar

Mjolkning 14,4 16,4 2,7 2,7 14,7 18,0 3,3 6,9
Rengoring 2,7 1,6 1,3 0,5 2,5 2,5 2,5 1,3
Totalt 172 180 4,0 3,3 17,2 20,5 58 185 8,2




Modellgardar

For att fa en bra overblick vad galler tidsatgaradika mjolkningssystem med olika system
for betesdrift och utfodring har 6 modellgardar szamstallts. | tabell E visas gardarnas
mjolknings-, utfodrings och betessystem och i tabelisas arbetstidsatgangen for samma
gardar.

Tabell E. Beskrivning av 6 modellgardar

Gard Al A2 B C D E
Kor 120 120 240 250 250 400
Mjolkning  2xAMS 2xXAMS AXAMS Fiskben 2x9 Parallell 2x10 Karusell 40
typ
Betesdrift  Betesfalla, 6 hektar, nara 6 hektar, Tva Betesfalla, ute Betesfalla,
nara till till stallarna, nara till betesfallor dagtid, nara till nara till
stallarna, ute ute hela stallarna, ute pa 5 hektar, stallarna, 4 man. stallarna,
dagtid, 4 man. dygnet, 4 man. dagtid, 5 enafallan  bete ute dagtid, 4
bete bete man. bete  Gver en man. bete
trafikerad
vag, ute
halvdag 4
man. bete
Utfodring Automatisk Stationar Automatisk  Mobil Helt automatiserat Mobil
och ralshangd mixer, ralshangd  blandare, utfodringssystem blandare,
blandning  vagn, stationar truckstyrd fodervagn, korbart korbart
av foder automatisk fodervagn, stationar foderbord, foderbord,
mixer, kort langa avstand mixer, kort  langa fa
avstand foderlager —  avstandtill avstand vid fodermedel
foderlager — mixer, skrapar foderlager  blandning
mixer, in foder 5 av foder,
gummiskrapa ggr/dag manga
under fodermedel
fodervagn
Stroning/ Stror manuellt Stror manuellt  Strér med  Stror Skruvar in Stror med
renhallning med karra och med karra och minilastare manuellt strémedlet genom minilastare
skyffel skyffel 1-2 med karra  10sdriftens fonster 2 ggr/vecka,
varannan dag, 2ggr/dag, ggrivecka, och skyffel 1 gang/vecka, skrapar
skrapar godsel skrapar gédsel skrapar varannan skrapar gbdsel 2-3gddsel 2-3
2 gor/dag 2-3 ggr/dag godsel 2-3  dag, skrapar ggr/dag ggr/dag
ggr/dag gbdsel 4
ggr/dag
Kommentar

Tidsatgangen i modellgardarna enligt tabell F eXdiamar tydligt tva saker. Mjélkningen ar
helt avgorande for tidsatgangen. Men det finns andiktiga faktorer som paverkar
tidsatgangen, bade hur arbetet ar organiserat octsthllet och mekaniseringen planerats.
Tabellerna ger mojlighet till egna kombinationer fatt berédkna tidsatgang vid olika
alternativ. Om man tar den basta tekniken (AMS) acbetsorganisation i en 120 kors
besattning kan man skota korna pa 4 timmar per dded samre teknik (fiskben) och
arbetsorganisation och planering kan det behtévasnihar! Motsvarande forhallande i en
250 kors besattning ar 10 timmar resp. 23 timmarerénsstammelsen med JTI:s data ar
tillfredsstallande.
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Tabell F. Tidsatgang for skotsel av mjolkkor pa eitghrdarna. Observera fotnotterna

Géard Al A2 B C D E

Kor 120 120 240 120 250 400
Mj6lkning typ 2XxAMS  2xAMS 4xAMS Fiskben 2x9 Parallell 2x10 Karusell 40
Mjolkning 0,5 0,7 0,5 4,¢cd 2,3>cd 2,2bcd
Betesdrift 0,1 0,4 0,2 0,6 0,2 0,3
Utfodring 0,3 0,7 0,4 0,5 0,1 0,4
Stroning/renhalining 0,2 0,8 0,5 0,5 0,2 0,2
Ovrigt 1 1 1 1 1 1
Totalt min/ko*dag 2,1 3,6 2,6 6,6 3,7 4,1
JTNn (3,8) (3,8) (2,8) (4,8) (4,3) (3,75)
Tim/ko och ar 12,8 22 16 40 23 25

2 A1 har f& "hamtkor”, hamtar kor 2-3 ggr/dag. A2 hadnga "hamtkor” och hamtar 4-5 ggr/dygn
® ej samlingsfalla + 0,5 min/ko*dag

¢ Mjolkning 3 ggr per dag + 0,5 min/ko*dag

4 EJ rationell rengéring av samlingsfalla + 0,15#kb*dag

Slutsatser och rekommendationer

| forsta hand bor man ifragasatta sina rutiner gréen.

Allmant: Betesgang for ungdjur - har du dem i nara anslgttilhgarden eller har du langa
och/eller langa korstrackor ut till beten?

| AMS-stallar:
* Kan du minska antalet hamtkor?
* Hur fungerar kotrafiken?
e Ha minst 65 kor per mjolkningsbas.
» Under betessasonyill du ha korna ute: hela dygnet eller bara deladet?

Stallar med grop eller karusell:

« Installera pafésargrind.

* Mijdlka 2 eller 3 ggr/dygn?

« Skrapa godsel i samlingsfallan istf for att spola.

e Skrapar du in foder ofta och for hand?

» Under betessasonddur mycket vill man ha korna ute: hela dygnet eliara delar av
det?Har du bra drivgangar? Om inte, finns det mojlighedtt arrangera detta eller
minska de befintliga avstanden att driva kor tifotkkning? Mindre betesfallor och
rotera beten?

Vid nybyggnad
» Raka vagar for utfodring och utgddsling.
e Samlingsfalla med pafoésargrind
» Bra logistik for fodret — automatisera?
* Bra ut och in for betesdrift
» Stro och stroning planera for bra rutiner
* Bygg rationellt &ven for kalvar och ungdjur
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Summary

It is important to have knowledge of how much timmespent in the work operations during
the day on dairy farms with different types of nmil system to be able to work effectively
and keep low labour costs. Labour costs are a &ig g the total cost estimate on a dairy
farm. In 2007 Sofia Hedlund performed time studdesl3 dairy farms with different size,
mechanization and automatisation during winter aeasth the aim to give dairy producers
better basic data for decision-making when constrgor rebuilding dairy farms. There is a
need for time studies during pasture season. Thendth this thesis is to present time studies
during pasture season with different conditionsadiconsumption is affected by what kind of
system for pasture is used, how it is organized aitht level of mechanization/
automatisation the farm has in means of milkingd deeding system. This thesis is a
necessary complement to Hedlunds thesis to be tabtalculate the total labour cost per
lactating cow and year by weighing together workimge during both winter- and pasture
season with consideration to the pastures length.

Manual time studies have been performed at 14 famitis dairy production during the
summer of 2008. Herd size varied between 66 andatiating cows. 6 of the chosen farms
had automatic milking system, AMS with 1 througlobots and one farm had both AMS and
herringbone parlour. In average the AMS farms hada6tating cows per robot. 9 of the 13
farms that previously had been studies were coreidespresentative for time studies during
pasture season. Additionally 5 farms were chosetfirfe studies due to their interesting level
of size, mechanization and automatisation. The $aare located in the south and south-west
of Sweden.

Table A. Total labour time for lactating cows, ygurattle and calves during pasture season.
Min/lactating cow and dayBold font mean studied during both winter- and pasture seaso

Farm Cows Calves and young cattle TOTAL
including pasture route Herd
Number Total Equipment Pasture  Calves Young Total Min per
labour * *Type/ cattle cow and
time months day
K1 450 4,6 40 sp df/4 0,4 0,4 0,8 54
K2? 346 3,3 32 sp dnN/6 0,4 0,7 1,0 4,3
P3 220 54 2x10 sp dnf/4 0,5 0,7 1,2 6,6
FI6 105 5,2 2x9 s df/4 0,7 0,2 1,0 6,2
FI7° 148 7,3 2x10 fe dfv/3 14 0,3 1,7 9,0
T4 240 4,9 2X7 s df/4 0,4 0,5 0,9 57
TA5" 170 3,8 2x8 df/3 0,4 0,1 0,5 4,2
FAMS5 100 2,6 2x6 +AMS  df/4 0,6 0,2 0,8 3,5
AMS1 121 2,2 2xLely df/5 1,0 0,7 1,8 4,0
AMS2 130 2,2 2xVMS dnf/5 0,6 0,8 15 3,7
AMS3 125 4,5 2xLely nf/6 0,3 0,8 1,2 5,6
AMS4 114 4,1 2xVMS dnf/d 0,5 0,8 14 55
AMS5 240 15 4xVMS df/5 0,4 0,2 0,5 2,1
AMS6 66 1,7 1xVMS df/5 0,1 0,8 0,9 2,6

*) s=collecting pen, p=automatic pusher gaesfdst exit
**) d=day, n=night; f=grazing pen; N=organic pa®/large enclosed pasture; v=across road
2KRAV = ORGANIC producer; °milking 3 timesper day

12



The farms were visited during one work day eachijddd into two visits/days and was
carried out by the same person/persons. The fisst was from mid day until all work
elements were done for the day in the evening.sSBoend visit was from the start up in the
morning until mid day. All work elements were ohgst and noted on a control sheet minute
by minute and the time were read off a digital \wafthe work elements are defined in the
same way as the Swedish Dairy Association did @irttLogistic project” and JTI (2009).
The work time is noted as minutes per lactating eod day.

The total work timencludes all labour with the lactating cows, doyws, young cattle, calves
and pasture operations. It varies between 2.1 @hchih/cow*d. See table A. The labour time
for solely dairy cows varies between 1.5 and 7.8/cow*d. 5 out of 7 AMS farms has the
lowest time consumption with 1.5 — 2.6 min/cow*dM&3 and AMS4 have higher time
consumption than K2 and TAS5. FI7 and TA5 is milkidgimes per day, but for FI7 it takes
7.3 min/cow*d compared to TA5’s 3.8 min/cow*d.

Time consumption for pasture operations

Two elements is included in pasture operatiétching lactating cows on pastuaadcheck
stock on pasture — all animal$he difference in time consumption between tmenfthat

need the most working time and the farm that needdast working time to fetch cows from
pasture to milking is 1,5 min/cow*day, table B.drerd with 120 lactating cows this means
about 3 hours more labour time per day! Concernolregk stock on pasture, even here there
is a slight difference between the farm that néedmost working time and the farm that need
the least working time. Here, the largest diffeeeisc0.54 min/cow*day. In a herd with 120
lactating cows this means about 1 hour more laboe per day.

Table B. Work time for fetching lactating cows oaspure and check stock on pasture — all
animals. Min/lactating cow*day.

Farm K1 K2 P3 FI6 FI7 T4 TA5 FAMS AMS AMS AMS AMS AMS AMS
a b b 5 1 2 3 4 5 6

fetching 0,28 0,32 020 0,32 15 0,06 0,13 0,08 0,12 0,06 00,19 0,25 0,08
COWS on

pasture

check 0,11 056 041 0,24 0,32 0,25 0,11 0,19 0,18 0,33,650 0,41 0,18 0,30
stock on

pasture —

all animals

a ORGANIC-producer
b 3 milkings/day

It seems that it is the logistics on the farm ibatecisive for the time consumption for pasture
operations and there are no large distinctions é&tmAMS-farms and farms with milking
parlour. Having grazing areas close to the stafidesating cows) mean that one quickly and
easily can let cows out and take them in when tinee for milking. Herd size can be of
importance if all lactating cows shall be able tazg at the same time or if grazing areas have
to be alternated. Elements that is very time comsgms shutting of roads and/or driving
cows long distances to and from grazing areas.

Concerning animals on pasture that are not lagfatws, all 14 farms exercise some kind of

“animal route”. This involves supervision, additedrfeeding, water, fence maintenance and
transportation to and from grazing areas. For cabsad young stock the time consumption
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differs between 0.5 and 1.8 min/cow*day. Most a&f tarms do not use labour time for young
stock during pasture season so the time consumpéoaderives from the animal route. The
large difference in labour time for managing caldepends on how the work is organized.

Milking

Labour time for milking in AMS-stalls is low and rves between 0.24 and 0.81 min/cow*day.
The number of robots or milkings per cow and dagsdoot seem to have an influence on the
time consumption. The average time consumptionlpeating cow and year concerning
“milking” is 2.7 hours.

Work in milking parlourvaries between 1.26 and 4.5 min/cow*day. The fdmat has the
highest time consumption is milking 3 times per.d&then corrected to 2 milkings per day
for all farms with milking parlour the highest wanlg time is 3.0 min/cow*day. The yearly
working time for “milking” depends on herd size,p&y of parlour and if the parlour is
equipped with a collecting pen and/or an automjptisher gate. With a collecting pen and
automatic pusher gate one can save 0.5 min/cowidag.herd with 150 lactating cows this
means 75 minutes per day or 460 hours in a year!

Feeding

The work operation feeding is divided iffeedingandmixing of feedstuff including fetching
Scraping/sweeping of the feed table is includetheéoperation “feeding”. Here, the working
time varies between 0.0 — 0.87 min/cow*day. Thadat influence on working time for
feeding is the level of mechanisation and autoraitis. Time consumption for mixing of
feedstuff including fetching varies from 0.0 to D.6nin/cow*day. The farm with 0.0
min/cow*day has a total automated feeding systenichviygives them no working time
registered for both elements.

Cleaning cubicles and littering

This operation is specified akaning cubiclesndlittering the cubicles. Working time varies
between 0.12 — 0.79 min/cow*day. It is difficultstreamline the cleaning of cubicles and
therefore this element does not differ a lot ingioonsumption amongst the farms. On the
other hand, littering is an operation that hasdargriation in time consumption,
mechanisation and automatisation.

Comparison stall season/pasture season

Working time both during stall season and pastaesan is shown in figure A. Time
consumption during pasture season varies betwagnl 2.5 min/cow*day. During stall
season the variation was even larger, from 2 tdyéanin/cow*day. AMS-farms generally
have the lowest time consumption. K1 and AMS4 heeanly farms that lowered their
working time during pasture comparing to stall seasiow large working time increase the
single farm has during pasture season greatly depemow the pasture operation is
organized for the lactating cows and the elemetiteid (which can be inseminations,
uncovering silage stock, tagging calves, maintea@ma repairing machinery and hoof care).
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O Pasture excl. driving
41 m Pasture incl. Driving

O Inside season

Min/cow and day

O#_ T T T T T T T L
K1 K2 P3 T4 AMS1 AMS2 AMS3 AMS4

Farm

Figure A Comparison of working time for maintaining lactatioows during winter season
and pasture season.

When one is comparing time consumption for winteasen versus pasture season for the
operationmaintenance of calves and young catilecan be done solely for maintenance but
can also include the “animal route”. What the aninoate could represent is the time spent
maintaining young cattle indoors during stall seashe results of the comparison generally
show that the declined time consumption for mamite young cattle during stall season is
replaced by the time spent on the animal routes Thiwhen looking at the net difference
when including the animal route for the elementr@dintaining young cattleluring pasture
season.

With support from this study of working time durimmasture season and Hedlunds study
(2008) during winter season the yearly time condwonpper farm has been calculated,
table C.

Table C. Yearly working time per lactating cow witlne on pasture taken in consideration.

Farm K1 K2 P3 T4 AMS1 AMS2 AMS3 AMS4
Months on

pasture 4 6 4 4 5 5 6 4
hrs/cow*year 33,0 19,0 30,0 23,7 11,2 13,6 22,6 25,6

The yearly working time varies between 11 and 38/dow*year. Whether the time
consumption is higher or lower for pasture seasam tinside season depends a lot on the
logistics and how the pasture element is organirethe farm.
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Other studies

Gustafsson (2009) at JTI (Swedish Institute of Agjtural and Environmental Engineering)
performed time studies at 16 farms with conventioméing system and 14 farms with
AMS. The Swedish Dairy Association has its so chlleogistic project” where the producers
themselves estimate their time consumption fodifferent work elements of the farm. LBT
(Department of Rural Buildings and Animal Husbandmyd JTI used the same dividing up of
the different work elements for maintaining thenfeas the Swedish Dairy Association did in
their “logistic project”. Therefore it is fair toompare the results from these three studies.
Theoretically the time consumption per cow for ANg®ms is depending on how many cows
is milked per robot (milking stall), this was netes in LBT’s study. On average JTI shows
considerably higher time consumption than LBT drel$wedish Dairy Association.

Table D. Milking + cleaning milking equipment, hayser cow and year.

LBT Swedish Dairy JTI
Association

Inside  Pasture AMS
Milkings/d 2 times 2times Inside Pasturel 2times 3times AMS | 2times AMS

Number of 8 6 4 6 23 8 16 16 13
farms

Milking 14,4 16,4 2,7 2,7 14,7 18,0 3,3 6,9
Cleaning 2,7 1,6 1,3 0,5 25 25 25 1,3
Total 17,1 18,0 4,0 3,3 17,2 20,5 58 | 18,5 8,2
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Model farms

To get a good overview according to time consunmpitiodifferent types of milking systems
with diverse feeding system and organization fatye, 6 fictional model farms has been
compiled. In table E the farms milking-, feedingnd pasture system is shown and table F
shows the time consumption for the same farms.

Table E. Description of six model farms.

Farm Al A2 B C D E
Number of 120 120 240 250 250 400
COWS
Milking 2xXAMS 2xXAMS AXAMS Herringbone Parallel 2x10 Rotary 40
system 2x9
Pasture Minor grazing 6 hectares, 6 hectares, Two minor  Minor grazing Minor grazing
organization area, close to close to stall, close to grazing area, closeto area, close to
stall, outside  outside day stall, out areas 5 stall, outside  stall, outside
during day and night, 4 during day, hectares during day during day
time, 4 months on 5 months each, one time, 4 months time, 4 months
months on pasture pasture grazing area on pasture on pasture
pasture is on
opposite side
of road,
outside
during day,
4 months
pasture
Feeding and Automatic Stationary Automatic  Mobile Totally Mobile mixer,
mixing of stationary mixer, truck feeding mixer, automatized  tractor driven
feedstuffs.  mixer, operated wagon, tractor feeding system feeding table,
automatic feeding stationary  driven a few
feeding wagon, long  mixer, short feeding feedstuffs
wagon, short distance distance table, long
distance from feedstuff from distances
feedstuff storage — feedstuff when mixing
storage to mixer, storage to  feedstuffs,
mixer, rubber scraping feed mixer many
scraper on feed table 5 feedstuffs
underneath times/day
feeding
wagon
Littering/ Manual Manual Mini loader Manual Mini loader Mini loader 2
cleaning littering every littering every 1-2 littering equipped with  times/week,
cubicles other day with other day with times/week, every other ascrewthat cleaning
wheelbarrow wheelbarrow cleaning day with dispenses the cubicles 2-3
and shovel, and shovel, cubicles 2-3 wheelbarrow sawdust times/day
cleaning cleaning times/day  and shovel, once/week,
cubicles 2 cubicles 2-3 cleaning cleaning
times/day times/day cubicles 4  cubicles 2-3
times/day times/day
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Table F. Time consumption for maintaining dairy scon model farms. Notice footnotes.

Farm Al A2 B C D E
Number of cows 120 120 240 120 250 400
Milking system 2xAMS 2xAMS 4xAMS Herringbone 2x9 Parallel 2x10 Rotary 40
Milking 0,5 0,7 0,5 4,0 ¢ 2,3Ped 2,2bcd
Pasture 0,1 0,4 0,2 0,6 0,2 0,3
Feeding 0,3 0,7 0,4 0,5 0,1 0,4
Littering/Cleaning 0,2 0,8 0,5 0,5 0,2 0,2
Other 1 1 1 1 1 1
Total min/cow*day 2,1 3,6 2,6 6,6 3,7 4.1
(JTN (3,8) (3,8) (2,8) (4,8) (4,3) (3,75)
Hours/cow and year 12,8 22 16 40 23 25

¢ Difference Al and A2: Al has few “fetched” cowsdahey fetch them 2-3 times/day.
A2 has a lot of “fetched” cows and they fetcarth4-5 times/day.

no collecting pen + 0,5 min/cow*day

¢ Milking 3 times/day + 0,5 min/ cow*day

4 No rational cleaning of collecting pen + 0,15 fiow*day

b

Comments

The model farms give an overview for time consumptiuring pasture season depending on
milking system, mechanisation/automatisation andtwdnd of resources one has at the farm.
Space is here given to combine different systerdsaa@as to best represent the farm in
guestion for calculating time consumption.

The highest working time is generally under theegaty milking, but the time consumption
is very much influenced by how the work is orgadized how the farms resources is used.
When comparing Al (120 lactating cows, AMS) at Rihutes/cow*day and C (120 lactating
cows, herringbone 2x9) at 6.6 minutes/cow*day oae see that the difference is in total 9
hours per day for maintaining the dairy cows!
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Conclusions and recommendations
First of all one need to question the routinehatfarm.

In general: Pasture organization for young stock — are theyigg close to the farm or do
you have many and/or long distances driving toiggpareas?

In AMS-stalls:

* Can you lower the number of fetched cows?

* How is the cow traffic working?

* Have at least 65 lactating cows/robot (milkinglI3tal

» During pasture seasorDo you want to have lactating cows grazing day aigtit or
just parts of the day?

Farms with any kind of milking parlour:

» Install automatic pusher gate

* Milk 2 or 3 times per day?

* Clean collecting pen with a scraper instead othilug.

» Do you scrape feed on feeding table often and nigffua

» During pasture seasorDo you want to have lactating cows grazing day maigtit or
just parts of the day? Do you have well organizevdrty roads for lactating cows to
and from pasture? If not, is it possible to diminidriving roads for dairy cows?
Smaller grazing areas and rotate them?

When constructing new buildings

» Straight roads for feeding and handling manure.

» Collecting pen with automatic pusher gate.

» Well designed logistics for feeding — automatize?

* Well designed logistics for letting in and out kg cows during pasture season.
» Littering and litter type — plan for well organizealtines.

* Build rationally even for calves and young stock.
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Bakgrund

For att kunna arbeta effektivt och vélja ratt systemjolkproduktionen kravs kunskap om hur
lang tid olika moment tar olika typer av mjolknisgstem. Ar 2007 genomférde Sofia
Hedlund (Hedlund, 2007) tidsstudier pa 13 gardarodika storlek, mekanisering och

automatisering under stallperioden. Dessa gardde baksa olika typ av mjélkningssystem.
Resultatet fran studien visar hur gardarna skieg i arbetstidsatgang beroende pa
mj6lkningssystem, mekanisering och automatisefesattningsstorleken hade underordnad
betydelse.

Under betesperioden ser organisationen av arbatet it pd samma satt som under
stallsdsongen. Man far anpassa arbetstiden till nmyament som tillkommer eller
minskar/forsvinner och arbetsdagen ser sallan #ikadt h&r som under stallperioden.
Mjolkkor, sinkor och ungdjur skall vistas ute vitkenebar férandringar i flera arbetsmoment.
De moment som i forsta hand tillkommer &r att hakua till mjélkning och tillsyn av
ungdijur pa betet medan andra kommer se annorlundXessa kan vara utgodsling, stroning,
utfodring och rengoring som alla maste modifierasotika anledningar. Gar korna ute,
kanske man inte stror eller anvander utgodslingesyst sa ofta och stro-, utgddslings- och
utfodringstider minskar eller kanske forsvinnertipgla att ungdjuren gar ute.

Syftet med denna rapport ar ett nédvandigt kompieni# Hedlunds (2007) for att kunna
berakna den riktiga arbetstiden per ko och ar. Mateatt visa hur betesdriften forandrar
arbetssituationen jamfért med stallperioden samviaa hur arbetstidsatgangen ser ut over
hela aret i mjolkstallar med olika storlek, mekanisg och automatisering.

Av de 14 gardar som ingick i Hedlunds studie har h@sokt 9 stycken. Dessutom har jag
genomfort tidsstudier pa ytterligare 5 gardar. Véd@resenteras en beskrivning av hur
logistiken kan paverka arbetstidsatgangen for deagalar tidsstudier genomforts.

Hur mycket arbetstid som anvands till betesdrifob@a hur betesdriften &r organiserad. Hur
manga ganger per dag skall korna hamtas till mamijélkning paverka sjalvfallet mycket.
Likasa om betet enbart ar motionsbete eller skaka en stor del av naringsbehovet t.ex. for
KRAV-producenter. Har man korna betande i narautnisig till stallarna? Gar de ute hela
dygnet eller bara delar av det? | varje situatioéwien logistiken en avgorande faktor for hur
stor tidsatgangen blir, men "hjalpmedel” kan paeetiklsatgangen. Behtver man stodutfodra
nagra eller alla djur? | sa fall ar det an viktgatt logistik och hjalpmedel fungerar for att
arbetstidsatgangen skall hallas pa acceptabel NaBhundar, hjalp av familj och grannar
med tillsyn av betesdjur och stodutfodring paverkar arbetstidsatgangen blir pa garden
under betesperioden. Alla dessa faktorer paverkarldang tid det tar att hamta korna fill
mjo6lkning.
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Litteratur
Logistik
Den traditionella definitionen pa begreppet logistirklaras av Lumsden (2006) som:

De aktiviteter som har att gora med att erhdllatrdara eller service i ratt kvantitet, i ratt
skick, pa ratt plats, vid ratt tidpunkt, hos rattrid och till ratt kostnad.

Enligt Lumsden (2006) finns det flera vinklingar begreppet logistik och en av dem ar dar
man betonar att materialflodet ar objektet for $tigen. Har kommer styrningen av materialet
att ha stor betydelse:

Logistik definieras som planering, organisering odtyrning av alla aktiviteter i
materialflodet, fran ramaterialanskaffning till glig konsumtion och returfloden av
framstalld produkt, med syftet att tillfredsstakanders och 6vriga intressenters behov och
onskemal, dvs. ge en god kundservice, laga kostnddg kapitalbildning och sma
miljokonsekvenser.

| denna senare definition kan man basera begrépgistik for mjolkproduktion. Djurfloden
och foderdistribution ar ofta tidskravande och fidms flera satt att utforma logistiken pa ett
effektivt satt. Naturligtvis spelar forutsattningarpa garden stor roll och man maste utifran
dem se vilka mojligheter som finns att utforma &tidien pa ett bra satt. Det som kan réaknas
som logistik i mjolkproduktionen ar t.ex. var hammfodermedlen i forhallande till mixer
eller blandarvagn? Hur ser inhysningen av ungdgh kalvar ut? Ar de utspridda i flera
stallar och i flera typer av inhysningssystem? Hidnga fodermedel har man? Ar det langa
avstand mellan olika beten med ungdjur eller sifikéur ser vattenforsorjningen pa betet ut —
finns det vattenledningar och automatisk pafylingligr maste vatten kéras ut manuellt? Ar
utfodringen p& ndgot sett automatiserad? Ar fodeldidkorbart?

Logistiken paverkar kostnaderna for bade arbete dgiggnaden inkl. utrustning.
Arbetskostnaden ar en stor del av den totala kdetna mjolkkalkylen och varierar mellan
17-24% beroende pa vem som upprattat kalkylen wisg, LRF Konsult eller Svensk Mjolk.
Nar man bedomer arbetstidsatgangen for mjolkprodokh pa en viss gard ar det manga
aspekter som behover tas i beaktande. Anvandnimggoad av mekanisering och/eller
automatisering ar ofta det som forst behéver bedordéodringen &ar ett exempel och dess
moment kan mekaniseras och automatiseras for ata sgrbetstid och for att underlatta
arbetsbordan for de som jobbar pa garden. Ralshafmdervagnar, bandfoderfordelare,
hjullastare, mixervagnar och kérbara foderbordlir rationella metoder. Ytterligare satt att
spara arbetstid och arbetsborda ar att titta [@étlkgn for hela mjolkproduktionen pa garden.

Manga arbetsmoment kan underlattas bade ergonootbkkidsmassigt med bra logistik. Det
ar stor skillnad pa hur lang tid det tar att utfpdgodsla ur och stré hos mijolkkor och
rekrytering beroende pa hur stallet ar utformétalisering av foder, halm, mjolkberedning,
tillgangliga mekaniska/automatiska hjalpmedel odfvetsrutiner. Har man exempelvis
plansilo och spannmalsfack i nara anslutning tditienar mixer vid fullfoderutfodring sa
sparas kortid vid blandningen. Manga moment undeetadagen kan vara intressant att se
over logistiskt for att fa ett bra flyt och fér atpara arbetstid. Hur inhysningen ser ut for
kalvar och ungdjur paverkar i hog grad arbetstgfdgen. Har man djuren spridda i flera
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olika stallar, trdnga gangar att arbeta i ellegavstand mellan boxar/stallar finns risken att
man lagger mycket tid pa transporter eller behdyea hjalpmedel for att skota djuren.

Hur upplagget av betesgangen ser ut paverkar #dssts Har man ungdjur, sinkor och
dréaktiga kvigor pa manga olika beten med langadadstiem emellan har man uppenbarligen
en hogre arbetstidsatgang an om man har dem samdaalgarden. Ligger garden s& man har
svart att ha alla mjolkkor betande i nara anslgnilh stallarna medverkar detta ytterligare till
en hogre arbetstidsatgang. Behtver man stangagav wéh vara flera personer till hamtning
och utslapp av mjolkkor utdkas/forlangs arbetstigitarligare. Om man har korna ute stora
delar av dygnet och mjolkar tre ganger om dagen dintior behéver driva korna manga
ganger per dag kommer upplagget/logistiken av gétegen betyda mycket for tidsatgangen.

Bete

Historia kring djur och bete

For omkring 6000 ar sedan bérjade manniskor hal&ljur och gav successivt upp livet som
nomader. Under vikingatiden utvecklades och anpiessenarkanvandningen pa ett satt som
bestod anda fram till 1800-talet. | princip var ke uppdelad pa inagomark (narmst garden)
och utmark. Inagomarken bestod av akrar och s#ttgr men aven en del smahagar dar man
hade djur som man ville halla nara boningen. Utmarktgjordes i forsta hand av betesmark
men aven en del svedjebruk utférdes har (Paulsak, 2001).

Under 1700-talet bedrev man betesdrift genom dtelkiovt samla alla byns medlemmars

betesdjur vilket gjorde utmarken till allmanningidwen har tidpunkten var aker och ang i
Norden ganska metodiskt inhagnat av stangselkiilnad fran 6vriga Europa. Detta gjorde

att behovet av vallhjon inte var sa stort. Om djubetade i skogen fanns emellertid detta
behov kvar och man anvande sig oftast av halvvysajigar utrustade med stenslunga for att
forsvara djuren mot rovdjur (Gadd, 2000).

Man hade lange tradesbetat i Sydsverige, men ul®@@d-talets sista decennier gick detta
betessatt tillbaka da hushallningssallskapet atglldet. Tradans betydelse minskade nu da
vaxelbruket blev allt mer betydande vilket gav pl&ir betesvallens genombrott genom att
man anlade permanent betade insadda betesvallael{M&D01).

Bete i Sverige under modern tid

Sedan slutet av 1920-talet har den totala aredkenm@rk minskat med cirka 25 % och

uppgick 2004 till 2 661 000 hektar. Under sammaigoehar arealen av betesmark oOkat
kraftigt (figur 1). Vid slutet av 1800-talet uppstedes den totala arealen angsmark till cirka
1 500 000 hektar och har sedan dess minskat stidbigellan 200 000 och 300 000 hektar pa
1970-talet. Under forsta héalften av 1900-talet dan totala arealen vall drygt 1 600 000
hektar och minskade darefter till strax under 1 000 hektar fram till var tid.
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Figur 1. Areal akermark, betesmark och angsmasleti§e 1850 — 2004. Kalla: SJV 2004.

17 % av Europas landareal bestar av permanentanbateer och s& mycket som 45% ar
"grasmarker” (Paulstre & Pehrsson, 2001).

Sveriges regering och riksdag har, for att vi skemsken ekologisk hallbar utveckling, fastlagt
15 miljomal dar vissa ar omdjliga att nda utan bdites Det 13:e malet galler
odlingslandskapet och jordbruksmarkens varde. Midinhér bevara vardet for biologisk
produktion och livsmedelproduktion skall skyddas nmeamtidigt skall den biologiska
mangfalden och kulturmiljovardena bevaras och s&ifRegeringskansliet, 2005).

Den Okade specialiseringen och nedlaggningen ajok gor att den biologiska mangfalden
och kulturmiljévardena behover varnas och de aodedte av att jordbruk fortsatter att
bedrivas. Betande djur ar bland annat en foruisgttior att bevara vara betesmarker
(Miljomalsportalen, 2008). Enligt de nationella mélen, delmal 1, 2010 for angs- och
betesmarker skall "samtliga angs- och betesmarearas och skotas pa ett satt som bevarar
deras vérden. Arealen hadvdad angsmark skall ut@leasminst 5 000 ha och arealen havdad
betesmark av de mest hotade typerna skall utokas miest 13 000 ha till &r 2010”
(Regeringskansliet, 2005).

igur 2. Kosliaj 2006. Foto Lasse Strémberg.
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Med hansyn till ovanstaende gjordes under 2002-200#ventering av vardefulla &ngs- och
betesmarker pa uppdrag av Jordbruksverket. Dettattf@e en bild av forekomsten av arealer
som ar vardefulla ur naturvards- och kulturmiljogynkt. Syftet med inventeringen var att ge
en heltackande och aktuell redovisning av betesenarkh slatterangar som ar vardefulla ur
kulturmiljo- och naturvardssynpunkt (Jordbruksveske 2005). | figur 2 visas
sammanstélliningen av de inventerade 301 348 hekta3d 546 hektar av den totalt
inventerade arealen redovisas som i behov av restag for att sakerstéalla kvaliteten.

Angs- och betesmarksinventeringen
2002-2004

& 681 ha

34 546 ha

Z28 919 ha

Odng M@ betesmark O restaurerbar

Figur 3. Angs- och betesmarksinventeringen 2002428@lla: SJV 2004.

Det finns flera anledningar till att halla mjolkkp& bete. Forutom "lagstiftningen” star framst
mjblkkornas halsa och konsumenternas krav som #$l@giisumenterna tycker "att det hor
sommaren till” att se djur beta i landskapet octtadear bade etiska och estetiska grunder. Ur
djurens egna perspektiv ar halsan och valbefinrtadele viktigaste orsaken till att bete ar
viktigt. Betet framjar halsan pa manga olika sBittre klov och benhélsa, farre férekomster
av acetonemi och kalvningsférlamningar, lymfcirkidaen okar och fa eller inga onormala
beteenden &r bara nagra av dem (Belin, 2008). Aaledningar till att halla korna pa bete ar
att bete ar ett billigt foder och att inomhusklietasommartid inte alltid &r optimalt fér korna
utan det blir ofta for varmt.

| och med att den nya djurskyddslagen (SFS 1988:5#drdes det s.k. beteskravet for
mjolkkor i tillhérande Djurskyddsférordning (SFS 8%539) kastar det foljande krav pa att
halla kor resp not pa bete.

10 §: Notkreatur som halls for mjolkproduktion cahaldre &n sex manader skall sommartid
hallas pa bete.
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11 8: Andra notkreatur an sadana som halls for kpjoduktion skall sommartid hallas pa
bete eller pa annat sétt ges tillfalle att vistis Horsta stycket galler inte djur som &r yngre &n
sex manader och inte heller tjurar eller djur saiish karantan.

Mer detaljerade bestammelser utfardades av Djudskygindigheten i
"Djurskyddsmyndighetens foreskrifter och allmanréal rom djurhallning inom lantbruket
m.m.” DFS 2008:5, Saknr L 100.. , vanligen kalthd00”. Har stalls foljande krav pa hur
betet skall ga till for att uppfylla lagens krav

25 8: Notkreatur som halls for mjolkproduktion skases hallna pa bete om de varje dygn
kommer ut pa bete och har tillgang till betesmarkader minst 6 timmar. Andra nétkreatur
med krav pa bete eller annan utevistelse ska uvigéakela dygnet (Djurskyddsforordningen).

26 §: Notkreatur ska i enlighet med 10-11 § djudsisférordningen hallas pa bete eller ges
tillfalle att vistas ute under en sammanhangardipariod som infaller under perioden 1 maj-
15 oktober enligt foljande:
A. Blekinge, Skane och Hallands lan — minst 4 manader
B. Stockholms, Uppsala, Sédermanlands, Ostergétladdskopings, Kronobergs,
Kalmar, Gotlands, Vastra Gétaland, Varmland, Oredwio Vastmanland 1an — minst 3
manader
C. Dalarna, Gavleborgs, Vasternorrland, Jamtlandsteviastten och Norrbottens lan —
minst 2 manader

Egna undersokningar

Gardar

Detta forsok innefattar 14 gardar med olika stqrlakekanisering, automatisering och system
for betesdrift. De valdes ut sa att s& manga sojjlignav de gardar som studerades under
stallsdsong (Hedlund, 2007) aven skulle studeras &id betesdrift. 9 av de 13 gardarna som
studerats tidigare ansags representativa for tidiest vid betesdrift. Ytterligare fem gardar

som ansags intressanta med hansyn till storleknogkanisering valdes ut genom i forsta
hand personliga kontakter. Gardarna som studegafsrli Skane, Halland och Smaland. Alla
gardar hade l6sdrift och antalet kor varierade ame80 och 500 och deras mjolkningssystem
var antingen grop eller AMS. En presentation aa ghrdar finns i bilaga 1. | tabell 1 nedan
visas vilket system respektive gard har samt arkale

Tabell 1. Tidsstuderade gardar under betessasgntknimgssystem och antal mjolkande kor.
K=karusell; P=parallell; T=tandem FAMS=fiskben + A\VIFet stil innebar att garden aven
studerades under stallsasong.

Gard KT K2 P3 P9* FI6 FI7 T4 TA5 FAMS5 AMS1 AMS2 AMS3 AMS4 AMSS

Antal 450 346 220 66 85 148 240 160 100 121 130 25 1 114 240
kor

*Denna gard bytte mellan studierna om fran paragjedb till AMS.
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Metod

Varje gard besoktes under tva dagar i foljd av sarperson/personer. Forsta dagen gjordes
tidsstudier fran lunch och fram till allt var klgsé kvallen. Andra dagen borjade studierna nar
man borjade arbeta pa morgonen fram till att mamade vid lunch. Totalt gjordes alltsa
tidsstudien en arbetsdag pa varje gard. Alla moraksérverades och antecknades i protokoll
minut foér minut och tiden lastes av pa en digitatkia. De olika momenten delades sedan in i
kategorierna

» total arbetstid (alla dagens moment sammanslagna)

» betesdrift (tillsyn, tillskottsutfodring, vatteniamgselskotsel och transport/bilfard) —
bade mijolkkor och ungdijur.

* mjolkning (forarbetet innan mj6lkning, h&mtning ker innan och under mjolkning,
ga igenom datorregistreringar vid AMS samt rengirav mjolkstall/AMS och ev.
uppsamlingsfalla)

» utfodring (hamtning och blandning av foder, skrappa foderbord och utfodring)

 renhallning (godselskrapning)

e stroning

« ungdjur och kalvar — endast de som inte ar pa (tedring mjolk, évrig utfodring,
tillsyn, utgddsling och stréning)

» administrativt arbete (kontorsarbete vid datorrdileande)

» utgddsling (utgodsling i I6sdrift hos mjolkkor)

e Ovrigt (allt annat t.ex. semineringar, Gronmarkniedp underhall av maskiner)

Lantbrukaren eller djurskétaren fick aven svaraefidantal fragor gallande arbetsrutiner och
allman data om djuren pa garden. Om det fanns mbsmn inte agde rum just de dagar
garden besoktes uppskattades detta moment eftevjintmed lantbrukaren eller djurskotaren.
Ett av dessa moment ar t.ex. stroning. Beskriviangde olika arbetsmomenten ges under
resultat.

Arbetstiden for varje moment férdes sedan in unméspektive kategori och summerades.
Arbetstiden raknades sedan ut per mjélkande kaaoges som minuter per ko och dag. | den
slutliga arbetstiden raknades alla kategorier mtechu'évrig tid” da den innehaller moment
som sallan eller mycket sallan intraffar och adigil gardsspecifik.

Resultat

Total arbetstidsatgang

Den totala arbetstiden inkluderar allt arbete mgilkkor, sinkor, ungdjur och kalvar uttryckt
som minuter per mjolkande ko och dag. Den totaketatiden for de 14 gardarna varierar
mellan 2,1 och 9,0 min/ko*d. Se tabell 2a. Garddfivaoch TA5 mjolkar tre ganger per dag
medan de Ovriga gardarna med grop mjolkar tvd gapge dag. Om man raknar bort en
mjolkning for FI7 och TA5 skulle de fa en arbetsfithang som &r jamforbar med de andra.
AMS-gardarna har en lagre total tidsatgdng an gaesdaned manuell mijolkning med
undantaget AMS3. Gard P9 réaknas som en AMS-gaedseiin de bytt fran parallellgrop till
AMS sedan forra studien. Om man korrigerar till mflkningar per dag kommer TA5 ha en
lagre tidsatgang an bade AMS3 och AMS4 (tabell 2b).
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Tabell 2a. Studerade gardar (besattning och utnggtoch arbetstid for skotsel av dels mjolkkorisde
ungdjur och kalvar under betessasongen, samttidsditgangFet stil innebar att garden studerades
aven under stallsasong. Minuter per mjolkande kodag

Gérd Kor Kalvar och TOTALT
ungdjur inkl djurrunda Besattning
Antal Total Utrustning* Bete **  Kalvar Ungdjur Totalt Min per
arbetstid Typ/ mjolkande
manader ko och dag
K1 450 4,6 40 s,p df/4 0,4 0,4 0,8 54
K2 @ 346 3,3 32,s,p dnN/6 0,4 0,7 1,0 4,3
P3 220 5,4 2x10, s,p dnf/4 0,5 0,7 1,2 6,6
FI6 105 5,2 2x9, s df/4 0,7 0,2 1,0 6,2
FI7° 148 7,3 2x10, fe dfv/3 14 0,3 1,7 9,0
T4 240 4,9 2X7,'s df/4 0,4 0,5 0,9 57
TA5® 170 38 2x8 df/3 0,4 0,1 0,5 4,2
FAMS5 100 2,6 2x6 +AMS df/4 0,6 0,2 0,8 3,5
AMS1 121 2,2 2xLely df/5 1,0 0,7 1,8 4,0
AMS2 130 2,2 2xVMS dnf/5 0,6 0,8 15 3,7
AMS3 125 4,5 2xLely nf/6 0,3 0,8 1,2 5,6
AMS4 114 4,1 2xVMS dnf/d 0,5 0,8 14 55
AMS5 240 15 4xXVMS df/5 0,4 0,2 0,5 2,1
AMS6 66 1,7 IxVMS df/5 0,1 0,8 0,9 2,6

*) s=samlingsfalla, p=pafosare, fe=fast exit
**) d=dag, n=natt; f=falla; N=natur; v=korsa vag
2KRAV; 3 mj6lkningamper dag

Mjolkkor betesdrift
Arbetet med mjolkkorna delades upp i olika momanjtilkning, hamta fran-fosa till bete,
utfodring, renhallning och stroning samt évrigt sRkkatet av tidstudierna visas tabell 2b.

Tabell 2b. Arbetstidsatgang for mjolkkor. FI7 ocASTar korrigerade till 2 mjolkningar/dag.

Gard Mjolkning Hamta  Utfodring Renh+stro Tot exkl Ovrigt  Totalt
ovrigt
K1 2,18 0,28 0,54 0,12 3,12 1,44 4,56
K2 1,32 0,32 0,2 0,22 2,06 1,19 3,25
P3 2,28 0,2 0,87 0,52 3,87 1,53 54
F16 3,72 0,32 0,64 0,53 521 0,24 5,45
FI7 korr 5,07 1,5 0,35 0,41 7,33 0,36 7,69
T4 3,24 0,06 0,34 0,23 3,87 0,99 4,86
TAS korr 3,34 0,13 0 0,3 3,77 0 3,77
FAMS5 1,72 0,08 0,34 0,49 2,63 0 2,63
AMS1 0,6 0,12 0,27 0,79 1,78 0,44 2,22
AMS2 0,68 0,06 0,43 0,18 1,35 0,88 2,23
AMS3 0,35 0 0,74 0,74 1,83 2,62 4,45
AMS4 0,91 0,19 0,5 0,66 2,26 1,85 4,11
AMS5 0,42 0,25 0,37 0,48 1,52 0,59 2,11
AMS6 0,3 0,08 0,61 0,71 1,7 0 1,7
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Tidsatgang for sjalva betesdriften

Tidsatgangen for betesdriften ar uppdelad i tvidagdirbetsmoment:

- "Hamta kor fran bete drivning’innefattar hamtning av kor for mjélkning samt aweslapp

av kor tillbaka till betet, om detta registats vid tidsstudien

-tillsyn av bete - alla djur” .innefattar kontroll ungdjur ("djurrundan”), kaotl och skétsel
av stangsel, pafylining av mineraler och remgprav vattenkar for bade ungdjur och
mjolkkor.

Tidsatgangen for betesdriften skiljer sig mycketllame de olika gardarna. | tabell 2 och

figur 1 redovisas tidsatgangen for betesdriften.

Arbetsmomentehamta kor fran betdéan variera fran ingen tid alls (AMS3) till 1,5 mper

ko och dag (FI7). FI7 mjolkar 3 tre ganger per dagen TAS mjolkar tre ganger per dag,
men behéver endast 0,13 min/ko och dag. FI7 haa Bdte, och korna gar ute mellan tva
mj6lkningar, dessutom behdver man driva en grupmpiikkor dver en trafikerad vag. TAS
har korna i nara anslutning till stallarna pa 2 dnénfallor och korna gar ute mellan tva
mjolkningar. Skillnaden i arbetstid for att hamtar kill mjolkning ar 1,37 min/ko och dag.
Vid en besattning pa 150 kor betyder detta nastimmar mer arbete per dag! Har ar det helt
klart logistiken for betet som bestdmmer den ss&inaden.

Gard K2, som ar KRAV-producent anvander 0,32 mirdkb dag for hamtning av kor, men
det gor aven FI6 som har betesfalla i direkt anghgt till stallet, men bara en tredjedel sa
manga djur som K2.

Under 0,1 min/ko och dag har T4, FAMS5 och AMS2, 33/loch AMS6. Av resultaten kan

man generalisera tidsatgangen for att hamta kdsep@ enligt foljande: | besattningar over
250 kor ar 0,3 min/ko och dag en realistisk siffgdrdar under 200 kor med grop klarar
hamtningen pé c:a 0,2 min/ko och dag. AMS gardat hiigst tva robotar klarar sig med 0,1
min/ko och dag.

Tidsatgang for arbetsmomentdillsyn pa bete alla djur”varierar fran 0,11 min/ko och dag
(gard K1 och TAS5) till 0,65 min/ko och dag (gard Ag). Att K1 har lag arbetstidsatgang
kan bero pa att man kor ut till djuren, som inte ghtfor langt bort, endast tre ganger i
veckan. TA5 har hjalp av grannar med tillsynen agdjuren vilket gor att de endast behover
kora djurrunda tva ggr/vecka. Det man maste tadkagw det galler tillsyn av djur pa betet ar
att antalet mjolkande djur eller djur pa bete sorav@orande for tidsatgangen for djurrundan,
utan det ar andra faktorer som spelar in. Har nflarbaten langt fran stallarna har detta stort
inflytande. Antingen man har 15 eller 35 ungdjurgtidbete 5 km bort tar det fortfarande en
viss tid att kora dit och hem igen oberoende hungaddjur dar &r. Betydelse har naturligtvis
hur ofta man koér djurrundan. Det skiljer fran aligar till tva dagar i veckan.

Att AMS3 har en hog tidsatgang for djurrundan kanavatt man promenerade ut till vissa av
betena som var svaratkomliga med bil och |ag tireladra anslutning till stallarna. En annan
orsak kan vara att manga av betena var ganskaddmeilket gjorde att man inte hade nagon
vidare overblick och enkelt kunde rékna djurenketilinnebar att man fick "leta” djuF6r
ytterligare detaljer om system for betesdrift farje gard, se bilaga 2.

Dentotala tidsatgangen for betesdrifarierar fran 0,24 till 1,82 min per ko och dag f@&rd
TAS5 resp FI7. Den mycket langa tiden for betesdofta beror till absolut stérsta delen pa
den daliga logistiken for att hamta djur fran bées min per ko och dag) som beskrivits
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tidigare. Nast langst tidsatgang for betesdriftan K2 med 0,88 min/ko och dag vilket beror
pa hog tidsatgang i for bAde hamtning av kor (0c&®)tillsyn (0,56).

Den gard som har kortast total tidsatgang for loiesar TA5 med 0,24 min/ko och dag,
Hamtning av kor tar 0,13 min per ko dag trots aanmmijolkar tre ganger per dag. Man har 2
betesfallor i nara anslutning till stallarna, ochrika ar ute dagtid. Tillsynen tar bara 0,11
min/ko och dag eftersom man har hjélp av grannardparrundan kors bara tva ggr/vecka.

Tabell 3. Tidsatgang for betesdrift uppdelad i mom#lin/mjolkande ko och dag

Gard Hamta kor Tillsyn pa Totalt Mjolkande Anmarkning
fran bete* bete alla kor
djur**
K1l 0,28 0,11 0,39 450
K2 0,32 0,56 0,88 346 KRAV-gard
P3 0,2 0,41 0,61 220
Fl6 0,32 0,24 0,56 105
FI7 15 0,32 1,82 148 3 mjolkn/d
T4 0,06 0,25 0,31 240
TAS5 0,13 0,11 0,24 170 3 mjolkn/d
FAMSS5 0,08 0,19 0,27 100 AMS+2x6
AMS1 0,12 0,18 0,30 121
AMS2 0,06 0,33 0,39 130
AMS3 0 0,65 0,65 125
AMS4 0,19 0,41 0,50 114
AMS5 0,25 0,18 0,43 240
AMS 6 0,08 0,3 0,38 66

* Hamta kor innefattar &ven utsléapp av kor tiltde
*“Tillsyn av bete alla djur innefattar tillsyn/raknungdjur pa bete, lagning av stangsel, rengoring
av vattenkar och pafylining av mineraler fétdsdjur, som inte ar mjolkkor.

1,8 N

16 B QOvrigt*

1,4

12 B Hamta kor fran bete

Minuter/ko och dag

O EQ

6 O D & D P &
PP O P e TS
S NN NN NN

Gard

Figur 4. Tidsatgang vid betesdrift. *Ovrigt innetattillsyn/raknande av ungdjur p& bete, lagning av
stangsel, rengdring av vattenkar och pafylliningraneraler for betesdjur, som inte ar mjolkkor.
Hamta kor innefattar &ven utslapp av kor till betet
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Tidsatgang for mjélkning

Tidsatgangen for mjolkning ar uppdelad p#o6lkning och rengoring tabell 4. | tiden
mj6lkning ingar forarbetet innan mjélkning, hamtgitfosning” av kor till mjélkning i stallet
(ej frén bete) innan och under mjolkning. Arbetsneatet innefattar rengéring av mjolkgrop
och eventuell uppsamlingsfalla. Vid robotmjélknimgéknas den tid det tar att halla systemet
fungerande; ga igenom registreringar, hamta odpajior i robot och rengdring av roboten.
De flesta av de besoOkta gardarna skrapar ned gddsetidigt som de driver kor till
mj6lkning. Den noterade tiden har med lika delanfbés till dels kategori, mjolkning och
dels rengoring.

Tid f6r mjolkning i AMS-stallaér mycket kort och varierar mellan 0,24 och 0,8t per ko
och dag. Jamfort med vinter har tva gardar Okat twéhgardar minskat arbetsatgangen. |
medeltal tog mjolkningen 0,45 min per ko och daitket det ocksa gjorde under vintern.
Antalet robotar eller mjolkningar per ko och dagrkae inte ha nagon betydelse for
arbetsatgangen. Arsarbetstiden for "mjélkning” i 8Mlir i medeltal 2,7 timmar per ko.

Tabell 4. Arbetstid fér mjolkning, rengoring av ristall och eventuell samlingsfalla.
Minuter/mjolkande ko och dag, samt timmar/ko och ar

Gard K1 K2 P3 FI6 FI7 T4 TA5 FAMS AMS AMS AMS AMS AMS AMS
* * 5 1 2 3 4 5 6
Antal kor 450 346 220 105 148 240 170 100 121 130 125 114 24066

Mjolkning 186 126 223 318 450 318 293 148 060 047 029 081 027 024

Rengoéring 0,32 0,06 005 054 057 006 041 0,24 - 0,21 0,00,10 0,15 0,06
mjolkstall
och s-falla

Timmar/ko 13,3 80 139 226 301 19,7 203 10,5 37 4,1 2155 2,6 1,8
och ar
* 3 mjolkningar per dag

Arbete med mij6lkning i groparierar mellan 1,26 (K2) till 4,5 (FI7) min per lach dag.
Korrigerar man FI17 till 2 mjolkningar blir [angsitajolkningstiden 3,02 min per ko och dag.
K1 har i samma mj6lkningstid som under stallsas@ng8 min/ko och dag) medan K2 har
sankt sin fran 1,84 till 1,26 min per ko och dag.Har 2,23 min per ko och dag, vilket ar en
O0kning med nastan 0,5 min jmf med stallsdsong. 844h14 vilket & 1 min per ko och dag
langre &n under vinter. Intressant ar att man i {R&rigerat for 2 mjolkningar) endast
behdver 1,96 min per ko dag medan man i FI6 beh®@&8 min per ko och dag.
Tidsskillnaden blir &n mer anmarkningsvérd efterséisningstiden” ar 0,31 min per ko och
dag langre i TA5. Arsarbetstiden for sjalva mjdtigen beror pa beséttningsstorlek, typ av
mjolkningsstall, samt om det finns samlingsfallahfetler pafosargrind och kommer att
variera mellan 10 till 18 timmar per ko.

Nar man bedomer tidsatgang for mjolkning &ar deséckiktigt att ha med i bedémningen hur
manga personer som mijolkar. Ar det tva personerjebbar sa dubblas arbetstiden vilket ger
en hogre total arbetstidsatgang for mjolkningent kiin man ater se komplexiteten vid en
jamforelse gardar emellan eftersom det skiljer italm personer som mijolkar, hur

utrustningen ser ut i gropen, hur mjolkningsrutiveeser ut och hur rengdringen gar till.
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| tabell 5 visas hur tidsatgangen for att fosa tlbmjolkning skiljer sig at i beroende pa om
man har samlingsfalla och/eller pafosare eller.ifi®®5 och FI7 &r tva gardar utan varken
samlingsfalla eller pafosare. De mjolkar tre gammmrdag. De har en tidsatgang for enbart att
fosa kor till mjolkning pa 1,0 resp. 0,94 minuter/kch dag. Korrigeras dessa siffror till tva
mjolkningar/dag, for att kunna jamforas med gamstan mjolkar tva ganger per dag och har
samlingsfalla och/eller pafosare, blir tidsatgangey resp 0,63 min/ko och dag.

Jamfor man denna tidsatgang med motsvarande forawrede gardar som har bade
samlingsfalla och pafésare skiljer det sig mycketdsatgang. K1, K2 och T4 ligger pa 0,15,
0,19 och 0,08 minuter/ko och dag. Den gard sonshmlingsfalla men ingen pafésare (FI6)
har en tidsatgang pa 0,32 minuter/ko och dag vibk&sa ar mycket kortare &n for de tva utan
den sortens utrustning.

Med samlingsfalla och péafésargrind kan man spaBantin per ko och dag. Vid 150 kor
innebar det 75 minuter per dag eller 460 timmagtpar!

Tabell 5. Tidsatgang for att fosa kor till mjolkgir2 gadnger per dag beroende pa utrustning.
S = samlingsfalla, P = pafosare.

Gard Fosa kor Utrustning
Min/ko och dag

T4 0,08 S+P
K1l 0,15 S+P
K2 0,19 S+P
FI6 0,32 endast S
FI7 0,63 -
TAS 0,67 -

Tid for rengdrirg i AMS-stallarar mycket liten och varierar mellan 0 till 0,11mper ko och
dag. Medelvardet ar 0,10 min per ko och dag atér@jamfort med vintern.
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Tid fér reng6rirg i stallar med groprvarierar mellan 0,05 till 0,57 min per ko och dagmfort
med vintern har gardarna (K2, P3 och T4) minsldgrtifor rengoring avsevart fran 0,4 till
0,06 min per ko och dag. K2 (0,06 min) har en elted gddselskrapa som man anvander for
att rengora samlingsfallan med. Har sparar delata tid utan aven vatten som annars hade
behdovts till spolning. TA5, FI6 och FI7 (0,41; O0,B&sp 0,57 min) anvander inte skrapa alls
vid rengoringen efter mjolkning, utan spolar endatktet gor att rengdéringen av gropen
och/eller samlingsfallan tar langre tid.

Med andrad teknik och utrustning for rengoring ambngsfallan finns det 150 timmar per ar
att spara i en 150 kors besattning!

Tidsatgang for utfodring

Arbetsmomentet utfodring ar uppdelattfodringochblandning av foder inklusive hadmtning,
tabell 6. | tiden foutfodringingar aven moment som att skrapa in foder och fmgerbordet.
Alla besokta gardar har haft bland- eller fullfosiestem dar man blandar grovfoder och
eventuellt kraftfoder i en mixervagn eller stationéxer.

Den totala tiden for utfodringarierar mellan 0,0 (TA5) till 5,3 (P3) tim per kah ar. Det ar
till storsta delen grad av mekanisering och auteseahg som paverkar.

Tid for sjalva utfodringewarierar mellan 0,0 (TA5 och AMS2) till 0,37 (FI6)in per ko och
dag. TA5 och AMS har automatisk utfodring med ratgv som gar pa automatik. 6 gardar
har en arbetsatgang under 0,1 min/ko och dag. Rfganav gardarna hittar man smarta
|6sningar for att spara tid. En av dessa i kategetfodring star gard AMS5 for. Dar har man
uppfunnit en V-formad skrapa som hanger under dé&shangda vagnen och som skrapar in
fodret till korna varje gang den utfodrar (se fidi®). Att skrapa in fodret till mjolkkorna kan
ta s& mycket som 1/3 av den totala utfodringstidéamfort med vintern ar det gardar med hog
arbetsforbrukning som minskat tidsatgangen betydiigx. P3, AMS3 och AMS4 med 0,20;
0,25 resp 0,43 min per ko och dag. En av anledniaggll att utfodringen och skrapning av
foder tar mindre tid pa sommaren kan vara att magieir lattare att halla da man inte smutsar
ner foderbordet p4 samma sétt pa sommaren ocligliget mellan stallarna ar battre under
sommaren.

Att AMS3 har en hdg arbetstidsforbrukning for utfiogien kan bero péa att de anvander sig av
en truckstyrd fodervagn som maste fyllas pa fleiaggr fran en stationar mixervagn innan
alla kor har utfodrats. P3 har stora ytor och latrgasportvagar for utfodring och har en
grupp med kor i en 6ppen l6sdrift som gor att estden for utfodring ar relativt hég. For FI6
sa ar det inte sjalva utkorningen av foder somagtide har en hog arbetstidsatgang utan att
man tre ganger om dagen skrapar man in fodretditha for hand. Detta tar ganska mycket
tid.

Tidsatgang foblandning av foder inklusive hamtningrierar fran 0,0 (TA5) till 0,61 (P3)
min per ko och dag. TA5 har helautomatiserad uifadrvilket ger nolltid for bada
momenten. For gardarna som var med i studien uwiéern ar det i de flesta fall en
marginell 6kning av arbetsforbrukningen. P3 harkddkat fran 0,38 till 0,61 min per ko och
dag. Hur mycket tid som totalt laggs pa utfodringstet ar mycket varierande. Den
tydligaste orsaken ar om man har automatisk utigdoich eller blandning av fodret. Andra
tankbara forklaringar som hur manga fodermedel skaill blandas, hur manga ganger per
dag man blandar foder och hur logistiken fér blangroch hamtning av foder ser ut har inte i
denna undersokning givit forklaringar i skillnadrbetsatgang.
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Har man langa avstand mellan fodermedlen i komiminahed manga fodermedel gor detta
troligtvis att tidsatgangen blir hogre. Man kan s&kanka sig att vissa tackningsmetoder for
plansilos kan komma att paverka tidsatgangen viddrihgsmomentet, men de ar inte

medraknade har.

Figur 6. Ralshangd fodervagn. Foto Catja Bennerstal

Tabell 6. Arbetstid for utfodring och blandning foder inkl. hamtning i minuter/mj6élkande
ko och dag, samt timmar/ko och ar

Gard K1 K2 P3 FI6 FI7 T4 TAS FAMS AMS AMS AMS AMS AMS AMS
5 1 2 3 4 5 6

Utfodring 0,20 0,03 0,26 037 0,15 0,07 0 0,04 0,08 0 0,31 0,18 0,04 0,15

Blandning 0,34 0,17 0,61 0,27 0,20 0,27 0 0,30 0,19 0,43 0,43,32 0,33 0,46
av foder

inkl.

hamtning

Timmar/ko 3,3 1,2 53 3,9 2,1 2,1 0 2,1 1,6 2,6 45 3,0 23 ,7 3
och ar

Tidsatgang for renhallning och stroning

| arbetsmomentet renhallning ingar tider girdselskrapning liggbas ochstroningav basen,
tabell 7. Totala tiden for renhaliningewvarierar fran 0,7 (K1) till 4,8 (AMS1) tim/ko*ar.
AMS-stallarna ligger hogst med undantag for AMSZnsbar samma arsarbetstid som
karusellstallarna och T4. Generellt laggs det ritepé godselskrapningen an pa stréningen,
men det finns undantag (T4 och AMS3) och det tagié tid i mindre beséattningar.

Forarbetsmomenet gédselskrapnisgiljer det mellan 0,08 (P3) till 0,68 (AMS5) mika/ och
dag. Arbetstidsatgangen for godselskrapningen farsta hand beroende pa hur ofta man
skrapar och om man gor det samtidigt som man Ksetill mjélkning eller ej.
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De flesta gardar skrapar liggbasen for hand meapskrdJamfort med vinter sa ar tiden samma
eller 6kat, med undantag for T4 som minskat. Anmigsvart ar 6kningen (0,32 min/ko och
dag) for P3 som anvander maskin for att borstastiéia. Totaltiden for P3 har 6kat med 0,21
min/ko och dag jamfért med vintern. Teknik kanskiialltid &r tidsbesparande.

Tiden for stréningoeror pa hur ofta man stror och vilken teknik naamvander. K1 och K2
stror med minilastare tva ganger i veckan (0,09 @93 min/ko och dag). P9 (0,03) stror
med lastare var 14:e dag. Men AMS 2 stror for haddganger per dag med pa 0,04 min per
ko och dag. Att anvanda lastare behover alltsaliatgda att det gar snabbare an for den som
kor ut str6 manuellt eftersom man ofta ar tva $gafps at vid stroning med lastare.

Ofta sa arskrapa godsel fran liggbas” ett arbetsmoment som kan vara en ganska stor del i
det dagliga arbetet. Det ar svart att effektivisech darfor skiljer sig just det momentet sig
valdigt lite at mellan de olika gardarna. Att stléremot ar ett arbetsmoment med stora
variationer i tidsatgang, mekanisering och autosesitig. En av gardarna anvande sig av en
korbar maskin som sopar liggbaset samtidigt so ffits pa. Stror man for hand med
skottkarra och skyffel och man har systemet athskrner i liggbasen samtidigt som man
hamtar kor till mjolkning, finns risken att det tingre tid att stro an att skrapa godsel fran
liggbds. Om man daremot har mojlighet att kératémre mangder span och lagga férrad vid
liggbasens "huvudanda” kan tidsatgangen begransgslllygt genom att man kan dra fram
span samtidigt som man skrapar ned godsel.

AMS1 och AMS3 (0,33 resp 0,43 min per ko och dagkesdempel pa gardar som stror

manuellt med kéarra och skyffel och det gors tvaggdag. K1 (0,02 min per ko och dag)

stror en gang i veckan och bunkrar stromedlet igjgbdsens huvudanda och man puttar ut
nytt/mer stromedel samtidigt som man skrapar gddséigra av gardarna som kor ut

stromaterialet manuellt skoljer ocksa av alla Igél skotkarran mellan avdelningar och nar
man kor ut fran I0sdriften. Detta 6kar den totai@rsingstiden ytterligare. Nagra anvander

nagon typ av lastare som kors in i l6sdriften.

Tabell 7. Arbetstid for stréning och goédselskragniminuter/mjolkande ko och dag,
samt timmar/ko och ar.

Gard K1 K2 P3 FI6 FI7 T4 TA FAM AMS AMS AMS AMS AMS AMS

5 S5 1 2 3 4 5 6
Godsel- 0,10 0,29 044 0,38 034 0,08 0,17 025 046 014 031 051 0,25 0,68
skrapning

Stroéning 0,02 003 0,08 0,15 0,07 0,15 0,13 0,24 0,33 0,04,430 0,15 0,23 0,03

Timmar/ko 0,7 1,3 3,2 3,2 2,6 1,4 1,8 3,0 4,8 1,1 45 3,6 2,943
och ar

Tidsatgang kalvar och ungdijur

Arbetsmomenten géllande kalvar och ungdjur hartsletaellan spadkalvaroch ungdjur.
Spadkalvarar de som utfodras med nagon typ av mjolk och sum gar pa bete. En av
gardarna (K2) anvande sig av amkor och har registess knappt ingen tidsatgang eftersom
nastan alla kalvarna gick pa bete. Manga av gaadhar heller ingen tid registrerad for
ungdijur da studien gjordes under betesperioderalighuingdjur var pa bete.
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Figur 7. Kalvar i 16sdrift med liggbas. Foto C Benstal. - Kalvar pa varbete. Foto K Sallvik

Total tidsatgang for kalvar och ungdjur under bgesodenvarierar kraftigt mellan gardarna
fran 0,1 (K2) till 1,36 (FI7) minuter per mjolkandte och dag. Skillnaden beror pa systemet
for hur djuren skots. En av gardarna (K2) anvarndexg amkor och hér registrerades knappt
ingen tid da nastan alla kalvarna gick pa bete.llfBklen i tidsatgang beror pa
inhysningssystem for kalvarna; antal utfodringag/aeh utfodringslogistik, inte minst for
kalvar. Pa de flesta gardarna ar alla ungdjurebgid. Kanske gar det at en del arbetstid till
ungdjur, om man tillfalligt har nagra hemma hemroftat sjuka djur som behover extra
tillsyn) eller inte annu slappt avvanda kalvar péeb

Man skulle kunna anse att arbetstiden for att Rdparrunda” borde hamna under kategorin
ungdjursskotsel. Jag menar emellertid att man dfleskara tvungen att bryta ned kategorin
djurrunda och dela upp tidsatgangen som ungdjusifiyoch draktiga kvigor/sinkor for sig
eftersom de var for sig da borde réknas till katiegpa skotsel av ungdjur och skotsel av
mjolkkor. Detta innebar att man maste skilja pa tiglet tar att kora "djurrunda” till ungdjur
och den tid det tar att se efter sinkor och drék#ygigor. Draktiga kvigor/sinkorn bor ju da
hora till kategorin mjolkkor. Vad man ytterligaredste gora da ar att specifikt ange hur lang
tid det tar att kora ut till beten for ungdjur regpive sinkor och samtidigt veta exakt vilka
djur som skall bestkas. Denna uppdelning hadetkidri svar att genomfora inom detta
projektet.

Tabell 8. Tid for skotsel av ungdjur och kalvar antietesperioden inkl "djurrunda”.

Gard K1 K2 P3 FI6 FI7 T4 TA FAM AMS AMS AMS AMS AMS AMS
5 S5 1 2 3 4 5 6

Ungdjur 0,15 0,02 0,16 0 0 0,38 0 0 0,2 0 0,14 0 00,14

Kalvar 0,36 0,09 033 0,71 136 0,27 051 0,63 066 051,060 0,58 0,56 0,47

mjolkperio

den

Djurrunda 0,11 056 041 0,24 0,32 0,25 0,11 0,19,180 0,33 0,65 0,41 0,18 0,3
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H Tid ungdjur

m Tid spadkalvar (mjolkperiod}

Minuter/ko och dag

Gard
Figur 9. Tidsatgang for kalvar och ungdjur undeebperioden. Minuter per mjélkande ko och dag.

Tidsatgang for skotsel av kalvar och ungdijur
FI7 (1,36/0)har sina kalvar valdigt utspritt i bade olika stalbch inhysningssystem. En del
ute i ensambox, en del inne i ensambox i en dedtaNarna och andra i gruppboxar i flera

utrymmen. Mjolken bars ut i spannar utan napp tvéggr per dag.

AMS1 (0,66/0,20)har langt avstand fran mjolkstall till spadkalwvilket innebar att man fick
transportera varmevagnen med s6tmjolk ca 70 m#éteandra stallar, samt att de gddslar
ur/stror varje dag. Mjolken ges i nappspann tillydgsta kalvarna och i trag till de aldre.
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FI6 (0,71/0)har en del kalvar i amma och en del far sétmjaliappspann. Nagra star inne i
anslutning till 16sdriften i ensambox eller gruppboch nagra i en verandal/igloo ute pa
garden. Alla kalvar far s6tmjolk utom de i ammanrarivbar ut mjolk till de flesta kalvar for
hand med stérre spann som man sedan fyller nappapamed. Djurskodtaren behdver aven
ga genom flera dorrar for att komma ut med mjolibkalvarna.

TA5 (0,51/0)utfodrar spadkalvar med mjolk tre ganger per ddghsir ut mjolken med storre
spann som fylls i nappspannar. Kalvarna star nétgptridda i olika stallar och djurskotaren
far en bit att bara spannarna. Forsta dagarna délis/fodda tillsammans i en liten inhagnad
del av kalvningsboxen och sedan flyttas de tillpgtoox.

AMS?2 (0,51/0) utfodrar kalvar med s6tmijolk och hd tva ganger gag. Mjolken ges i
nappspann eller nappflaska. Alla spannar och fiadisixas efter varje utfodring. Man gdodslar
ur och stror en gang per dag.

AMSS5 (0,56/0)utfodrar kalvar i ensambox utomhus i nappspangdreer per dag med hjalp
av en varmevagn. Nagra gar i grupp (veranda) meohanAlla spannar diskas mellan
utfodringarna. Stror med halm hos kalvar en garerkan.

AMS6 (0,47/0,14har en del ungdjur hemma och de utfodras for haed skottkarra. Kalvar
utfodras med mjolk i nappspann tva ganger per 8agr gors for hand med skottkarra en
gang per dag. Spannar diskas mellan utfodringarna.

FAMS5 (0,63/0)utfodrar en del kalvar tva ganger per dag med n@ops och har en del i
kalvamma som fylls pa automatiskt. Stror med hatng&ng per vecka till alla kalvar utom de
i kalvamma da de star pa sand sommartid. Spanskeasimellan utfodringar.

K1 (0,36/0,15)har ungdjur pa bete utom de minsta. Spadkalvas@mjolk 2 ggr/dag i
nappspann som fylls frdn vagntank med doppvarmAldre kalvar far frAin amma med
antingen sotmjolk eller mjolkersattning. Spannakds mellan utfodringar.

P3 (0,33/0,16)har en del ungdjur hemma pa garden. Kalvarna &stahi ensamboxar
inomhus, ensamhyddor utomhus och i grupp i kalvanibeaynsta far sotmjolk tva ganger
per dag i nappspann och de aldre far ersattnimyaknma. Man gédslar ur och strér en gang
per dag med halm. Spannar diskas efter varje utfigdr

T4 (0,27/0,38)har kalvarna i ensamboxar de forsta dagarna détfdéras med s6tmjolk fran
nappspannar tva ganger per dag. Sedan flyttagl deuppboxar med djupstré och kalvamma
som fylls pa tva ganger per dag. Gruppboxarna hgrsttd med spaltgolv vid foderbordet.
Ungdjur gér i nybyggd losdrift med skrapad gang diggbas. Man stror med halm hos
kalvarna var tredje dag.

AMS4 (0,58/0) har nagra av kalvarna i ensamboxar dar mjélkeni gggnn med napp tva
ganger per dag och ca 10 gar i storbox med kalvarBpannarna diskas efter varje utfodring.
| stallet for kalvar, kalvningsboxar och sjuka lstror man med halm som distribueras via loft
vid foderbordet. Halmen férdelas sedan ut for hdbagen da tidsstudien genomfordes pa
lardes en prao-elev upp under utfodring av kalvarik@t kan ha gjort att det tog langre tid &n
det normalt gor.
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K2 (0,09/0,02)har amkor och alla ungdjur pa bete utom 4 styclam vid tillfallet var under
behandling och darfor ej pa bete darav den lagetstiisitgangen! Detta ger nolltid for
mj6lkutfodring, utgddsling och 6vrig utfodring f@padkalvar.

AMS3 (0,06/0,14)Kalvar mjclkutfodras tva ggr/dag i ensamboxar rananslutning till
robotorna/mjolkrummet. Aldre kalvar gar i gruppbpa djupstrdo med kalvamm®&e flesta
ungdjuren gar pa bete.

Skétsel av ungdjur pa stall

T4 har ganska manga ungdjur hemma vid tillfalletstiidien vilket ger en hogre tidsatgang.
AMS4, AMS2, FAMSS5, FI6, TA5, FI7, AMS5 hade allagdjur pa bete dar av 0 min/ko och
dag for dess skotsel. Har ser man direkt hur tigs#gen forsvinner for ungdjuren. Den tid det
tar for tillsyn pa ungdijur ligger istallet pa dedjdrrunda” som koérs for att rakna djur, kolla
vatten och ge mineraler.

Med valplanerad placering av kalvarna, rationelblki)antering och korta avstand, kan
skotsel av kalvar komma ner i 0,1 min per mjélkakdeoch dag. Inom den tiden borde man
aven hinna skota de ungdjur man har pa stall. @valii utfodring av kalvarna leder till en
tidsatgang pa 0,6 minuter per mjélkande ko och dag.

Tidsatgang for utgddsling, administrativt arbetl oerigt.
Huruvida gardarna har registrerade tider for desskategorier ar valdigt olika.

Utgddsling
Ingen av gardarna har nagon tid registrerad foodgbng, da alla hade nagon typ av

automatisk och/eller mekanisk utgodsling. Pa emawdarna holl man péa att laga ett linspel
som gatt av, men den tiden registrerades undegdanedvrigt. Detta for att de flesta gardar

nagon gang behdver laga eller underhalla sina stogs$anordningar och hande det inte just
den dagen for besdket fanns ingen anledning attetd den registrerade tiden just for denna
gard.

Administrativt arbete

Det administrativa arbetet galler den tid som djaré eller anstalld tillbringar pa kontor, vid
dator eller liknande. Detta kan t.ex. vara vid 18desgistreringar, brunstpassning eller
registrera semineringar.

Ovrigt

Aktiviteter som redovisas under Ovrigt ar t.ex. s@ringar, markning av kalvar, verkningar,
avtackning av plansilo, brunstpassning och repamaich underhall av maskiner och redskap.
Naturligtvis skiljer denna kategori sig kraftigtraellan gardarna. Detta beror pa vad som stod
pa schemat just den dagen tidsstudien genomfoEedidsstudie under en langre period
skulle vara 6nskvart for att fa med alla moment kwhna registrera arbetstidsatgangen.

Man kan se att det ar vissa arbetsmoment som taskganycket tid i kategorin dvrigt. Dessa
ar semineringar, verkningar, avtackning av plassitoarkning av kalvar, brunstpassning och
lagning/underhall av maskiner, traktorer och utdjddsanordningar. De gardar (3 stycken)
som har semineringar registrerat dagen for tidéstuigger 0,16 - 0,25 minuter/mjélkande
ko den dagen da momentet utfordes. Underhall/lagainrobot tog 0,89 minuter/ mjélkande
ko pa gard AMS4.

38



K1 agnade 1,81 minuter/mjolkande ko till att omargara och flytta kvigor inom stallarna
och 4 anstéllda hjalptes at. K2 och AMS3 anvande espektive 0,46 minuter/mjolkande ko
till att tacka av plansilos och skopa ur ensilagéomsilo. Specifikt for betessasongen ar det
forflyttningar av djur mellan beten, tvatt av séalloch réjning runt stangsel som tar mycket
tid for producenten och anstillda pa garden. Rdjat stangsel pa beten kan ta 0,62
minuter/mjolkande ko den dagen arbetet utfors.

Jamforelse mellan stallsdsong och betessasong —aitter for mjélkkor

For att se om det tar langre tid att skéta mjolkknder betessésong an vid stallsasong kan
resultatet fran de 8 gardar som studerades undkr $i#songerna jamforas, tabell 9 och 10,
figur 10 och 11.. Den redovisade totala tidsatgAngér mjolkkorna inkluderar
arbetsmomenten mjolkning, utfodring och renhallrimdusive stroning, dvrigt, samt att ta in
fran och fora ut djur till betet (drivning”). | mettal 6kar tidsatgangen med 0,2 min per ko
och dag vid betesdrift jAmfort med stallsasong.eAsmoment som minskar ar rengdring efter
mj6lkning och utfodring med 0,2 resp 0,1 min perdah dag. For alla andra arbetsmoment
Okar arbetet, mest for "skrapning” och "6vrigt” mé@ min per ko och dag.

Generellt kan man konstatera att tidsatgangen fdniviiing” har lite paverkan pa
tidsatgangen, utom for gardar med 6ver 300 djur ¢kl K2) dar tar det 0,3 min per ko och
dag att driva kor fran och tillbaka till betet. J@mman stallsdsong med betessasong tar det
langre tid for fem gardar, tva har ungefar samnfa @t gard har minskat arbetstiden. Storst
okning vid betesdrift har gardarna P3, T4 och AM®&d 0,71, 1,44 resp 1,4 min per ko och
dag. Daremot har K1 sankt sin arbetsforbrukning rhg@® min per ko och dag. Lagsta
tidsatgangen vid betesdrift har tre gardar (K2, AM&h AMS2) samma gardar som hade
lagsta arbetsatgang aven under stallsasong.

Tabell 9. Skillnad i arbetsatgang for mjolkkornalanstallsasong respektive betessasong exkl
drivning, "Minustecken” innebér att det tar langice under betessasongen.
Minuter per ko och dag.

Gard Mjolkning Rengoéring Utfodring Blandn  Skrapn  Stroning Ovrigt  Totalt

K1 0,02 0,06 -0,04 -0,08 -0,04 0,03 1,51 1,57
K2 0,58 0,27 0,15 0,08 -0,07 -0,03 -0,97 0,07
P3 -0,34 0,44 0,2 -0,23 -0,43 0,09 -0,31 -0,51
T4 -1,18 0,45 -0,07 -0,11 -0,04 -0,15 -0,55 -1,38
AMS1 0,2 0,08 -0,01 0,05 0,06 0,07 -0,42 -0,19
AMS2 -0,16 0,04 0,03 -0,14 -0,17 0,1 0,25 0,07
AMS3 0,13 0,04 0,25 -0,05 -0,3 -0,25 -1,38 -1,46
AMS4 -0,54 0,34 0,43 -0,08 -0,51 -0,15 0,51 0,35
Medel -0,16 0,22 0,12 -0,07 -0,19 -0,04 -0,17 -0,19

Okningen for AMS3 respektive minskningen for K1 dwetill storsta delen pa "6vrigt”. Det ar
svart vad som skiljer i detta arbetsmoment meltal-ch betessésong pa dessa gardar. For
T4 ar det mj6lkning och "6vrigt” som tar betydligingre tid under betessasongen.
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Figur 10. Jamférelse av arbetstid for skotsel amkkprna stallperiod och betesperiod.
Se dvem tabell 8.

Tabell 10. Arbetstid totalt fér mjolkkor (mjolkningutfodring och renhallning inklusive
stroning samt betesdrift for mjélkkorna) under Ipliod (enligt Hedlund, 2008) jamfért med
betesperiod (egna undersokningar).

Géard Arbete min/ko och dag
Betesperiod Stallperiod Skillnad

Stallet Drivning Totalt Totalt  bete - stall
K1l 4,28 0,28 4,56 5,85 -1,29
K2 2,93 0,32 3,25 3,0 0,25
P3 5,2 0,2 54 4,69 0,71
T4 4,8 0,06 4,86 3,42 1,44
AMS1 1,9 0,12 2,02 1,71 0,31
AMS2 2,17 0,06 2,23 2,24 -0,01
AMS3 4,45 0,0 4,45 2,99 1,46
AMS4 3,92 0,19 4,11 4,27 -0,16
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Figur 11. Procentuell skillnad i tidsatgang for tkikor mellan stallperiod och betesperiod.
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Jamfdrelse av arbetstid for skotsel av ungdjur octkalvar

Nar man skall jamfora tidsatgangen for skotsel mgdjur och kalvar under betessasong med
stallsédsong kan den goras for enbart skotsel mkesddokludera "djurrundan”.

| tabell 11 har tidsskillnaden bete- och stalls@smdovisats och hur "netto-skillnaden” blir
pm lagger till "djurrundan”.

Tabell 11. Skillnad i arbetstid mellan betes- o@illsasong for skotsel av kalvar och ungdjur.
Minuter per mjélkande ko och dag

Skillnad bete minus stall, min/ko*d
Gard kalvar ungdjur summa djurrunda netto

K1 0,2 -0,3 -0,1 0,1 0,0
K2 0,0 -0,4 -0,4 0,6 0,2
P3 0,1 -0,4 -0,3 0,4 0,1
T4 0,0 -0,2 -0,2 0,3 0,1
AMS 1 0,1 -0,8 -0,7 0,2 -0,6
AMS 2 0,0 -0,6 -0,6 0,3 -0,3
AMS3 -01 -0,2 -0,3 0,7 0,3
AMS 4 0,2 -0,1 0,0 0,4 0,4
Medel 0,1 -0,4 -0,3 0,4 0,0

Jamforelsen visar tydligt att den minskade skdtssit och tiden att kéra djurrundan tar ut
varandra.

Skotsel av hela besattningen
Nar man skall jamfora tidsatgangen for skotsel mgdjur och kalvar under betessasong med
stallsdsong kan den goras for enbart skétsel miesddokludera "djurrundan”. | tabell 12 har

tidsskillnaden bete- och stallsasong redovisatshagh’netto-skillnaden” blir pm lagger till
"djurrundan”.

Tabell 12. Skillnad i arbetstid mellan betes- o@ilsasong for skbtsel av kalvar och ungdijur.
Minuter per mjblkande ko och dag

Skillnad bete minus stall, min/ko*d
Gard kalvar ungdjur summa djurrunda netto

K1 0,2 -0,3 -0,1 0,1 0,0
K2 0,0 -0,4 -0,4 0,6 0,2
P3 0,1 -0,4 -0,3 0,4 0,1
T4 0,0 -0,2 -0,2 0,3 0,1
AMS 1 0,1 -0,8 -0,7 0,2 -0,6
AMS 2 0,0 -0,6 -0,6 0,3 -0,3
AMS3 -01 -0,2 -0,3 0,7 0,3
AMS 4 0,2 -0,1 0,0 0,4 0,4
Medel 0,1 -0,4 -0,3 0,4 0,0
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Diskussion

Resultaten visar att i de allra flesta fall tar dedllan 10 - 48 procent langre tid att
skota mjolkkorna under betesperioden jamfért meallpgriod. Det finns dock
undantag. AMS2 gar "jamt upp” och K1 och AMS4 minisigar pa 22% respektive
4%.

Om man studerar tidsatgangen for mjolkning undallsstsong jamfort med
betessasongen ar det lika 3 gardar som har en@khih AMS2 och AMS4) och 5
gardar som har en minskning i arbetstidsatgangesdinma kategori (K1, K2, P3,
AMS1 och AMS3). Vad minskning resp. okning av astiden beror pa ar svart att
sdga och gar med underlag av dessa tva undersé@kning att bestamma utan
ytterligare, mer specifika tidsstudier.

Bete

Tittar man pa arbetsdagen utan att inkludera bétegm kan man generellt saga att
AMS-gardarna har en lagre arbetstidsatgang pga. datt inte har sa hdg
arbetstidsatgang for arbetsmomentet "mjélkning”. @an daremot endast studerar
arbetstid for betesgangen ser man inga storrenakiéir mellan AMS-gardar och
gardar med grop. Har ar det i forsta hand systdamdietesdrift som bestammer hur
mycket tid som gar at att hamta kor till mjolkningkna djurenheter pa bete (kvigor,
ungdjur och sinkor), stédutfodra/rengdra vattenklippa ut/in mjélkkor och kortider
ut till olika beten. Dessa arbetsmoment ar obereendmjélkningssystem. Inte minst
paverkas arbetstidsatgangen av antal mjolkninggy/detesareal, om man har
betesfalla/rasthage/helt bete och vilka tider pagndy korna géar ute. Hur
betesperiodens langd paverkar arbetstidsatgadngen &2 om man fran borjan har en
okning i arbetstidsatgangen under betesdrift jamfted stallperioden. Har man inte
det sa kommer arbetstiden antagligen inte helteikat.

Har man en bra logistik pa beten bade for mjolkdair for Gvriga betesdjur kan denna
arbetstid minskas avsevart.

Mjolkning

D& gardar utan varken samlingsfalla eller pafosaskts kan man se att det tar mer
tid att hamta kor till mjélkning har an om man dkulha den sortens
utrustning/mekanik. Ar man samtidigt ensam i mjétigen ger detta manga avbrott i
mj6lkningen d& man maste ga ur gropen for att kima Mellan den gard som har
hogst arbetstidsatgang for att fésa kor till mjdtkgnoch den som har lagst ar det 0,58
minuter/ko och dag. Har man t.ex. 150 mjolkande ikoebér det en arbetstid pa 1h
och 27 min pa en arbetsdag!
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Figur 12. Mjolkning utan samlingsfalla eller paftsaKorna samlade i ena delen av
|6sdriften. Foto Catja Bennerstal.

Utfodring

| tabell 2 redovisades den totala arbetstiden Harraoment under en arbetsdag. TAS
har en genomsnittstid pa 4,81 minuter/ko och dégwiigger runt genomsnittet for
alla 14 gardar trots att de mjolkar tre ganger/dagta kan vara en anledning av att de
har all utfodring helt automatiserad och spararfddain pa arbetstid de istallet
anvander till en extra mjolkning. AMS5 behover ist@apa in foder pa foderbordet da
de har en skrapa hangande under den ralshangdarnvagm gor att de sparar in pa
hela det momentet.

Figur 13. Skrapa under ralshangd vagn. Foto CagjmBrstal.
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Har man helautomatiserad utfodring kommer arbedstidrastiskt att minska for just

det arbetsmomentet. Den tiden kan man exempelvignaa till att mjclka tre ganger

istallet for tva. De gardar som inte har dennaayputfodringssystem lagger mellan
0,2-0,9 minuter/ko och dag for blandning av fodeh atfodring. Har man en hdg

arbetstidsatgang for utfodringsmomentet kan ded @abetstidsmassigt forsvarbart att
ha helautomatiserad utfodring.

Figur 14. Helautomatiserad utfodring. Foto CatjaiBerstal.

Renhallning och stréning

Huruvida arbetstidsatgangen ar hog fér renhallioicly stréning verkar vara beroende
pa bade rutiner och mekanik. De flesta av gardaknapar ned godsel fran liggbasen
samtidigt som de foser/hamtar kor till mjolkninglket ocksa verkar vara ett effektivt
satt att gora tvd moment samtidigt.

Vad galler stréningen beror arbetstidsatgangenysdofta man stror likval som om
man stror med minilastare eller manuellt med kéarca skyffel. Stror man med
minilastare tva ganger/vecka kan det ta lika mydigtsom att str0 manuellt en
gang/vecka.

.

Figur 15. Manuell stronlrié] med skottkarra och silyfFoto Catja Bennerstal.
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Skillnader stall — bete: Har finns ganska stora variationer pa tidsatgamgehan de
olika gardarna. AMS-gardar har stérre 6kning awatdangen under betessasong
jamfort med stallsasong vilket kan bero pa att wie ihar sa stor tidsatgang for
mjolkning. Detta gor att andelen som utgor betdstiir stérre i forhallande till den
totala arbetstidsatgangen. Hur stor tidsokning e/@rbar under betessasong beror
mycket pa vilken typ av betesdrift man har for rkidrna.

Kalvar och ungdjur: Hur mycket tid som gar at till spadkalvar hangeér pur
inhysningssystemet ser ut. Har man kalvarna utspritlika stallar, ar det langa
transportstrackor och hur ofta man stror/godslarQystem for utfodring paverkar
ocksd; om man fodrar med hjalp av varmevagn ellar mnanga ganger per dag
kalvarna utfodras. Man kan se att det gar at mitidréll att utfodra spadkalvar om
man har hjalp av nagon typ av mjolkvagn eller mi@kk Man kan se mjolktaxi, men
har man langa avstand att kora vagnen ar tidsakidin inte alls lika stor.

Ibs; A E
Figur 16. Kalvamma. Foto Catja Bennerstal.

AMS vs. mjolkgrop: For att gora en jamforelse hur arbetstidsatgangeinéiras pa
en gard som lagt om fran grop till AMS kan man né@studera gard P9. Mellan min
och Hedlunds studie (2007) lade de om fran palgits till AMS. Lika manga kor
gick i systemet innan som efter omlaggning, 80 (K668 mjdlkande). Om man tittar
pa den totala arbetstiden sa har den minskat ntechibuter/mjolkande ko och dag.
Detta innebar 2 timmar och 12 minuter/dag och cairh2nar/ko och ar! Garden i
fraga har samtidigt valdigt fa hamtkor vilket ockdaavgorande for hur mycket tid
man kan spara pa en eventuell omlaggning fran titodMS. Man skall komma ihag
att denna tidsstudie ar pa endast en specifik génchtt tidsbesparingen vid évergang
till AMS med all sékerhet kan komma att varieradegde pa hur forutsattningarna ser
ut for en specifik gard vid en omlaggning.

En anledning till att, mjélkningen kan ta ganskacket tid ar naturligtvis om man
mjolkar tva eller tre gdnger/dag men andra arbetsemd paverkar ocksa. TA5 och
FI7 har en tidsatgang pa fosning av kor till mjohiqn (EJ betesdrivning inraknat) pa
1,0 respektive 0,94 minuter/ko och dag (0,66 r€f3 minuter/ko och dag vid tva
mjolkningar, se tabell 4). Dessa bada gardar arerdsid av gangar i l0sdriften dar de
samlar korna innan mjolkning.
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De kor som inte far ga in i gropen med en gang kiamlagga sig ned igen och

djurskotaren fick anvanda mycket tid till att hankar ute i l16sdriften. Pa dessa tva
gardar fanns ingen mekanisk pafosare vilket innabtadjurskotaren ofta fick ga anda
ner i l6sdriften for att hamta kor under mjolkning®etta sags speciellt nar gruppen
av kor borjade glesna och de fick mer plats at Big pa.

- _ : - Nl
= - LR \ Vi A
e e Er T »

gt |
P S

A i L e, i
f] ‘ - e g—

Figur 17 och 18. Fiskbensgrop for 2x6 kor och ésotoFoto Catja Bennerstal.
Logistik

Hur man valjer att utforma den logistiska planerggéden ar ofta multifaktoriell. Logistiken
behdver inte bara utformas néar man bygger tillrédggger nytt, utan den kommer med stor
sannolikhet att vara i behov av att utvecklas asinderas under tidens gang. Man kan ha en
bra logistisk plan vid ny- tilloygge som kanskeeinpassar efter man t.ex. automatiserat
utfodring, bytt/lagt till fodermedel och dess lagsform eller inférskaffat nya maskiner.
Logistiken man tankt sig for ett visst foderlagssgstem kanske inte fungerar om man byter
till ett annat. Har man manga fodermedel som behtagras pa garden kan man behdva
tanka pa hur blandning och fyllning av fodret skgdl till for att vara sa tidseffektiv. som
mojligt.

Ser man till att ha alla fodermedel i anslutniny én stationar mixer blir kértiderna korta

under blandningen av fodret. Har man samtidigtoidefmedel blir tidsatgangen ytterligare
lagre. Om man har manga fodermedel och lagrar detérgre bit fran stallarna dar fodret

ska distribueras kan det vara fordelaktigt att hangobil mixervagn som kors sa nara
foderlagringsplatsen det gar och sedan blandafiosiér. Detta galler i kanske i forsta hand de
som har korbart foderbord.

Vad galler kalvar och ungdjur sa &r det Iénandetstlilsmassigt att ha djuren sa samlat som

mojligt for att underlatta utfodring och stroninggddsling. Har man langa strackor att
transportera foder av olika slag mellan lagringsplach stallar okar tidsatgangen markant.
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Som vi sett pa gard FI7 kan man lagga ganska myiket att mjolkutfodra kalvar nar man
inte har dem samlat i ett stall eller i anslutniitigstallar (hyddor eller dylikt utomhus). Det &r
inte bara tidskravande att ha den typen av logist&kn kraver mycket rent fysiskt av
djurskotare som far bara mjolkspannar langa ochga&trackor.

Det man logistiskt bor tanka pa vid utgodsling oshioning ar i forsta hand var
lagringsplatsen for stro eller godselforvaring dacprad. Har man kanske mojlighet att
bunkra stromedel inne i stallarna (t.ex. i huvugintliggbdsen) sa kan man spara tid genom
att man inte behover kéra in stromedlet sa oftatteD&an &aven vara en fordel ur
smittskyddssynpunkt om man kor in stromedlet medastaskiner.

For betesdriften &r logistiken avgérande for huckey tid det tar att hamta kor till mjélkning
och skota tillsynen av andra djur pa betet. Betendia anslutning till stallarna (for
mjolkkorna) ar till stor hjalp nar de skall tasalier slappas ut. Har spelar storleken pa garden
en viss roll om man skall kunna ha alla djur utentsdigt eller kunna rotera beten. Moment
som tar mycket tid &r om man maste driva kornatlditiffran betet och om man kanske
maste stanga av vagar for att driva dem till bete.

Tidsatgangen for ungdjur pa bete beror mycket pdangt man har att kora for att ta sig ut
till dem for tillsyn, vattenforsorining eller tilkottsutfodring. Langa avstand ger mycket
kortider och ar man samtidigt tvungen att ha bétespga manga olika platser gor detta
dessutom att arbetstiden 6kar annu mer.

Sammanvagd arsarbetstid

Med hjalp av mina studier av arbetstidsatgang ubdegssasong och Hedlunds (2007) under
stallsdsong kan man berakna arsarbetstid per kmami berékningen tar hansyn till hur lang
tid korna gar pa bete pa respektive gard. Dettavisds i tabell 13 och figur 18..

Tabell 13. Arsarbetstid for mjélkkor ko med hansiirtid pa betet.

Gard manader tim/ko*ar
pa bete

K1 4 33
K2 6 19
P3 4 30
T4 4 23,7
AMS1 S 11,2
AMS2 S 13,6
AMS3 6 22,63
AMS4 4 25,6
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Vad sager andra undersdkningar?

Gustafsson (2009) vid JTI har gjort tidstudier @gaghrdar med konventionell mjélkning och
14 gardar med AMS. Svensk Mjolk har det sk "lodistdjektet” dar mjolkproducenterna
sjalva uppskattar sin arbetstid fér olika momeskdtseln. LBT och JTI har anvant samma
uppdelning av arbetsmomenten som Svensk Mjolk hedra sig av i "logistikprojektet”. Det
gar darfor att gora rattvisa jamforelser mellanultasen. Svensk Mijolks tidsatgang ar
redovisad per arsko medan JTI och LBT har per myjidle ko. Svensk Mjolks tidsangivelse
ar timmar per ko och ar maste darfér 6kas med 1¥Pboch LBT inte haft mojlighet att ta
med vissa moment som inte intraffar dagligen tsxnineringar, avtackning och stadning av
foderlager, flyttning av kor mellan grupper samédsting/rengoring av foderlager och
tilhérande maskiner. Tider for dessa moment firedovisade i Svensk Mjolks resultat och
motsvarar ungefar 12% av totala tiden for mjélkleorii har darfér valt att helt jamfora
siffrorna utan korrigeringar.

LBT har haft tillgang till data fran 50 gardar ifré&Svensk Mjolks projekt. Data har sedan
behandlats for att belysa hur tidsatgangen berooliga faktorer som konventionell eller
automatisk mjolkning, tva eller tre mjolkningar mkxg och besattningsstorlek

Generellt minskar arbetstiden per ko med 0kad besgsstorlek. Detta galler &ven vid AMS,
men variationerna &ar stora. Intressant ar att @Gsia konstaterar att utfodringen tar 45%
langre tid pa AMS gardar jamfért med gardar medviemtionell mjolkning och forklarar
detta med att man maste utfodra oftare for attfiten skall fungera.

En jamfdrelse amomentet mjélkningnellan de tre undersdkningarna ar redovisad iltade
Det &r god Overensstdmmelse och for stallar medémionell mjélkning och arbetstiden
ligger pa 17,5 timmar per ko och ar vid tva mjohgar per dag. Vid tre mjolkningar tar det
tre timmar langre per ko och ar.

Teoretiskt blir tidsatgang per ko i AMS blir beragenav hur manga mjolkande kor man har
per robot (mjolkningsbas), i LBT:s undersokning harinte kunnat se detta. | medeltal
redovisar JTI betydligt hogre arbetsatgang an LBA 8vensk Mjolk. JTI redovisar 11,2; 7,4
resp 6,2 timmar per ko och ar vid 1; 2 resp 3-4rbéststall. En forklaring kan vara att JTI
har lagre antal kor per robot &n besattningarnalBT:s undersdkning. Svensk Mjolk
redovisar hogre tidsatgang an LBT 5,8 resp 4,@kbiér. Under betesséasong redovisar LBT
anda lagre med 3,3 tim/ko*ar. Storsta delen arsden beror pA momentet "rengdring”.
Har kan en forklaring vara att Svensk Mjolk:s tetsovisning inkluderar fler moment an vad
LBT gor. Aven JTI som har manga moment med "AMSHkujing” redovisar lagre tid an
Svensk Mjolk.

Tabell 14. Mjolkning + rengoring kring mjolkningsd@iningen, timmar per ko och ar

LBT SvenskM;jo6lk JTI
Stall Bete AMS

Mjolkn/d | 2ggr 2ggr Stall Bete 29gr 3ggr AM$ @rg AMS
Antal 8 6 4 6 23 8 16 | 16 13
gardar

Mjolkning | 14,4 16,4 2,7 2,7 14,7 18,0 3,3 6,9
Rengoring| 2,7 1,6 1,3 0,5 2,5 2,5 2,5 1,3
Totalt 17,1 180 4,0 3,3 17,2 20,5 58 185 8,2
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Modellgardar

For att fa en bra overblick vad géller tidsatgaradika mjolkningssystem med olika system
for betesdrift och utfodring har 6 modellgardar szanstéllts. | tabell D visas gardarnas
mjolknings-, utfodrings och betessystem och i tiakelisas arbetstidsatgangen for samma

gardar.

Tabell 15. Beskrivning av Modellgardar

Géard Al A2 B C D E
Kor 120 120 240 250 250 400
Mj6lkning 2XAMS 2XAMS 4AXAMS Fiskben Parallell 2x10 Karusell 40
typ 2x9
Betesdrift ~ Betesfalla, nara 6 hektar, nara 6 hektar, Tva Betesfalla, ute  Betesfalla,
till stallarna, ute till stallarna, nara till betesfallor dagtid, nara till nara till
dagtid, 4 man. ute hela stallarna,  pa 5 hektar, stallarna, 4 man. stallarna,
bete dygnet, 4 ute dagtid, enafallan bete ute dagtid,
man. bete 5 man. bete Gver en 4 man. bete
trafikerad
vag, ute
halvdag 4
man. bete
Utfodring Automatisk Stationar Automatisk Mobil Helt Mobil
och ralshangd vagn, mixer, ralshangd blandare,  automatiserat blandare,
blandning  station&r truckstyrd fodervagn, korbart utfodringssystem korbart
av foder automatisk fodervagn, stationar foderbord, foderbord,
mixer, kort langa avstand mixer, kort  langa fa
avstand foderlager — avstand till avstand vid fodermedel
foderlager — mixer, skrapar foderlager blandning
mixer, in foder 5 av foder,
gummiskrapa  ggr/dag manga
under fodermedel
fodervagn
Stroning/ Stror manuellt  Stror manuellt Strér med  Stror Skruvar in Stror med
renhdlining med karra och med karra och minilastare manuellt stromedlet genom minilastare
skyffel skyffel 1-2 med karra  |6sdriftens 2
varannan dag, 2ggr/dag, ggr/ivecka, och skyffel fonster 1 ggr/vecka,
skrapar godsel skrapar gédsel skrapar varannan  gang/vecka, skrapar
2 ggr/dag 2-3 ggr/dag  godsel 2-3  dag, skrapar godsel 2- gddsel 2-3
ggr/dag skrapar 3 ggr/dag ggr/dag
godsel 4
ggr/dag
Ovrigt
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Tabell F. Tidsatgang for skotsel av mjolkkor pa eitghrdarna. Observera fotnotterna

Géard Al A2 B C D E

Kor 120 120 240 120 250 400
Mj6lkning typ 2XxAMS  2xAMS 4xAMS Fiskben 2x9 Parallell 2x10 Karusell 40
Mjolkning 0,5 0,7 0,5 4,¢cd 2,3>cd 2,2bcd
Betesdrift 0,1 0,4 0,2 0,6 0,2 0,3
Utfodring 0,3 0,7 0,4 0,5 0,1 0,4
Stroning/renhalining 0,2 0,8 0,5 0,5 0,2 0,2
Ovrigt 1 1 1 1 1 1
Totalt min/ko*dag 2,1 3,6 2,6 6,6 3,7 4,1
JTNn (3,8) (3,8) (2,8) (4,8) (4,3) (3,75)
Tim/ko och ar 12,8 22 16 40 23 25

2 A1 har f& "hamtkor”, hamtar kor 2-3 ggr/dag. A2 hadnga "hamtkor” och hamtar 4-5 ggr/dygn
® ej samlingsfalla + 0,5 min/ko*dag

¢ Mjolkning 3 ggr per dag + 0,5 min/ko*dag

4 EJ rationell rengéring av samlingsfalla + 0,15#kb*dag

Kommentar

Modellgardar exemplifierar tydligt tva saker. Mjalkgen &r helt avgérande for tidsatgangen.
Men det finns andra bade hur arbetet ar organismsht hur stallet och mekaniseringen
planerats. Tabellerna ger mojlighet till egna komalioner for att berakna tidsatgang vid olika
alternativ. Om man tar den basta tekniken (AMS) achetsorganisation i en 120 kors
besattning kan man skota korna pa 4 timmar per tded samre teknik (fiskben) och
arbetsorganisation och planering kan det behovasnifiar! Motsvarande forhallande i en
250 kors besattning ar 10 timmar resp. 23 timmarerénsstammelsen med JTI:s data ar
tillfredsstéllande. | dessa berakningar har ingenskming av posten "6vrigt”. Har kan det
finnas mojligheter!

Slutsatser

Huruvida man har en hogre arbetstidsatgang undesperioden beror mycket pa logistiken

pa garden men aven pa hur betet ser ut och vdigdet. Behover man stédutfodra betesdjur
som inte &r mjolkkor &r det avgérande hur langt maste transportera fodret och hur manga
djur som behover stédutfodras.

Arbetstidsatgangen for betessystemet verkar inta saroende av typ av mjolkningssystem
utan har styr istallet resurserna pa garden (bi2gblar man stora beten, tre mjélkningar/dag,
har korna ute dygnet runt och har langa korstratKodvriga betesdjur kan detta innebara
valdigt hog arbetstidsatgang for betesdriften sdiallét FI7 som behover 1,82 min/ko och
dag. En gard med bra logistik och endast tva mjitiar per dag ar T4 som bara behover
0,32 min/ko och dag for betesdrift. FI7 har den dtagidsatgangen for betesdrift och den
storsta andelen tid laggs pa att driva kor fran tiltimjolkning fran betet, 1,50 min/ko och
dag. Har har T4 bara 0,06 min/ko och dag.
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Man kan tanka sig att om man har en lag rekrytspnacent innebar detta att man har farre
ungdjur/mjélkande ko vilket betyder att man komratgrha farre ungdjur som behdéver tillsyn
pa betet. Detta resulterar i att man kan kommklata sig pa mindre beten som kanske ligger
narmre stallarna och resultatet blir en kortare atidora vid tillsyn av ungdjur pa bete.

For skotsel av spadkalvar sparar man tid med endgiatik som innebar att ha kalvarna
inhysta sa samlat som mogjligt och ha nagon formmgitkvagn till hjalp vid utfodringen.
Detta sparar inte bara arbetstid utan aven ryggpglar for djurskotaren.

Om man har amkor ger detta en minimal tidsatgamgp@dkalvar (figur 2, K2). Vad man
behover tanka pa ar att amkorna kraver inhysning skidtsel vilket gor att en del av
arbetstidsatgangen kommer att laggas har isté#idtmjolkutfodring till spadkalvar anvands
ofta s6tmjolk som inte far ga till mjolktanken. Oman tog dessa ur lésdriften kunde de
anvandas som amkor och man skulle slippa transporeh utfodra denna mjolk till
spadkalvar.

Vad man generellt kan se vad galler tekniska |@gnipa de besokta gardarna kan det spara
mycket tid med enkla I6sningar. Man kanske intetm&épa en minilastare for dyra pengar
nar man kan hanga en skrapa med gummilist pa wedlshangd fodervagn. Har man en
stor samlingsfalla kan man skrapa godseln franrded en extra bred (ca 1 meter) skrapa
vilket sparar bade tid och vatten vid spolning. glemkan man sla ihop olika moment under
dagen med varandra for att spara arbetstid vileslptandan ocksa sparar pengar, men
kanske aven fysiken hos de som arbetar pa gardshgller tekniska I6sningar tillsammans
med automatik kan en helautomatiserad utfodringpgemmsera den tid det tar att mjélka en
gang till under ett dygn, dvs. dka fran tva ti# tnjélkningar per dag.

Har man varken samlingsfalla eller pafoésare ochlkajéensam, skulle det vara intressant att
undersdoka om man sparar tid i mjolkgropen genonvat tva som mjolkar varpa den ena
rakar ner och samtidigt foser kor. Har har man ghgttett bra tillfalle for brunstpassning
och annan tillsyn.

Rekommendationer

| befintliga stallar:

Ifragasatt dina rutiner.

Jobbar du pa smartast satt?

Ratt sak pa ratt plats vid ratt tillfalle

Hur skéter du ungdjur och kalvar? Bar hinkar?

| AMS-stallar

Kan du minska antalet hamtkor?

Hamtar du kor i onddan”

Hur fungerar kotrafiken?

Ha minst 65 kor per mjélkningsbas

Under betessasong

Hur mycket vill man ha korna ute: hela dygnet efiara delar av det?

Hur ser betesgangen for ungdjur ut? Har du dema adslutning till garden eller har du
langa och/eller langa korstrackor ut till beten?
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Stallar med grop eller karusell

Installera pafésargrind

Mijolka 2 eller 3 ggr/dygn?

Skrapa godsel i samlingsfallan istf for att spola

Skrapar du in foder ofta och fér hand? Kanske iterasngn typ av minilastare eller bygga en
skrapa att hanga under automatisk fodervagn?

Under betessasong

Hur mycket vill man ha korna ute: hela dygnet efiara delar av det?

Har du bra drivgangar? Om inte, finns det mojligheitt arrangera detta eller minska de
befintliga avstanden att driva kor till mjolknindyfindre betesfallor och rotera beten?
Hur ser betesgangen for ungdjur ut? Har du dema agslutning till garden eller har du
langa och/eller langa korstrackor ut till beten?

Vid nybyggnad

Raka vagar for utfodring och utgodsling.
Samlingsfalla med pafésargrind

Bra logistik for fodret — automatisera?

Bra ut och in for betesdrift

Stro och stroning planera for bra rutiner
Bygg rationellt aven for kalvar och ungdjur

Framtida undersdkningar

| denna studie har man endast undersokt arbetsmiemender EN dag. Det som har fallit

utanfor ramarna for arbetsdagen normalt har intetgj och registrerats med uppskattning
fran producenten sjalv eller djurskétare. Man skullbr att f& en mer exakt tidsangivelse for
dessa moment, gora tidsstudie under en langre efidshp Har far man da en béattre

uppfattning om hur all arbetstid anvands och sagitiskapas en bild av vilka férbattringar

som skulle kunna foreslas. Detta gor att man kaistrera tidsatgangen for semineringar,
brunstpassning, forflyttning av djur, markning aalvar etc., men dven underhall av robotar,
utgodslings- och utfodringsanordningar och annaastriing som kostar pengar i material,
support och arbetstid.
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Bilagor

Bilaga 1

Gard K1

Antal kor/antal mj6lkande: 500/450

Mjolkavkastning kg/ko/ar: 9500

Inkalvningsalder: 24 man

Byggar kostall: 2003

Inhysningssystem: liggbas

Mjolkningssystem: karusell med 40 platser, samhdi¢gs med automatisk pafosare
Antal mjolkningar/dag: 2, tre personer mjolkar
Utfodringssystem: fullfoder, korbart foderbord

Antal fodermedel: 6

Utfodringar/dag: 1

Kraftfoderstationer: -

Foderlagringssystem: plansilo, slang, kraftfodersil
System for stroning: kérbar maskin som skruvartndinsedlet
Stromedel: span

Hur ofta stros: 1 gang/vecka

System for betesdrift: falla i nara anslutningsillar, ute dagtid, 4 manaders betesperiod
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Gard K2

Antal kor/antal mjélkande: 460/346
Mjolkavkastning kg/ko/ar: 8200
Inkalvningsalder: 27 man

Byggar kostall: 2002

Inhysningssystem: liggbas

Mjolkningssystem: KRAV, karusell med 32 platseméiagsfalla med pafosare
Antal mjolkningar/dag: 2, 1,5 personer mjolkar
Utfodringssystem: fullfoder, kérbart foderbord
Antal fodermedel: 6

Utfodringar/dag: 1

Kraftfoderstationer: -

Foderlagringssystem: plansilo

System for stroning: minilastare

Stromedel: span

Hur ofta stros: 2 ganger/vecka

System for betesdrift: helt bete pa naturbete,datgtid, stora beten med langa avstand, 6
manaders betesperiod
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Gard P3

Antal kor/antal mjélkande: 250/220
Mjolkavkastning kg/ko/ar: 10000
Inkalvningsalder: 26 man

Byggar kostall: 1995-1996
Inhysningssystem: liggbas
Mjolkningssystem: parallellstall 2x10, pafosare
Antal mjolkningar/dag: 2, en person mjolkar
Utfodringssystem: fullfoder, kérbart foderbord
Antal fodermedel: 5

Utfodringar/dag: 3

Kraftfoderstationer: -

Foderlagringssystem: plansilo och slang

System for stroning: korbar maskin som skruvartuinsedlet och aven skrapar godsel fran
liggbas

Stromedel: span
Hur ofta stros: 2 ganger/dag

System for betesdrift: 4 hektar i anslutning titallrna, ute dygnet runt, 4 manaders
betesperiod
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Gard F16

Antal kor/antal mjolkande: 105/85
Mjolkavkastning kg/ko/ar: 9400

Inkalvningsalder: 29 man

Byggar kostall: 2003

Inhysningssystem: liggbas

Mjolkningssystem: fiskbensstall 2x9, samlingsfalla
Antal mjolkningar/dag: 2, en person mjolkar
Utfodringssystem: kérbart foderbord

Antal fodermedel: 3 (plus kraftfoder i stationer)
Utfodringar/dag: 1

Kraftfoderstationer: 4

Foderlagringssystem: plansilo och spannmalssilo
System for stroning: manuellt med skottkarra ocdsp
Stromedel: span

Hur ofta stros: 1 gang/vecka

System for betesdrift: betesfalla i nara anslutntilig stallarna, ute dagtid, 4 manaders
betesperiod

57



Gard FI7

Antal kor/antal mjélkande: 170/148

Mjolkavkastning kg/ko/ar: 10000

Inkalvningsalder: 26 man

Byggar kostall: 2001

Inhysningssystem: liggbas

Mjolkningssystem: fiskbensstall 2x10 med snabb nggéngen samlingsfalla eller pafosare
Antal mjolkningar/dag: 3, 1,5 personer mjolkar

Utfodringssystem: fullfoder, kérbart foderbord utiiéngsidor utomhus
Antal fodermedel: 5

Utfodringar/dag: 1

Kraftfoderstationer: -

Foderlagringssystem: plansilo och spannmalsfackhbits

System for stroning: frontlastare, 2 pers, en kdr en skyfflar
Stromedel: span

Hur ofta stros: 1 gang/vecka

System for betesdrift: tva betesfallor pad 5 hekésra fallan 6ver en trafikerad vag, 2 pers
hamtar in och slapper ut, ute halvdag, 3 manadsesperiod
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Gard T4

Antal kor/antal mjélkande: 280/240

Mjolkavkastning kg/ko/ar: 10500

Inkalvningsalder: 25 man

Byggar kostall: 2004

Inhysningssystem: liggbas

Mjolkningssystem: tandemsstall 2x7, samlingsfalla
Antal mjolkningar/dag: 2, tva personer mjolkar
Utfodringssystem: bandfoderfordelare, stationéremix
Antal fodermedel: 7

Utfodringar/dag: 10

Kraftfoderstationer: -

Foderlagringssystem: plansilo, foderhall

System for stréning: skruvar in stromedlet genosdliiftens fonster, tva personer hjalps at
Stromedel: span

Hur ofta stros: 1 gang/vecka

System for betesdrift: betesfalla, ute dagtid, saurs betesperiod
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Gard TA5

Antal kor/antal mjélkande: 194/170

Mjolkavkastning kg/ko/ar: 9000

Inkalvningsalder: 27-28 man

Byggar kostall: 1988 och 2003

Inhysningssystem: liggbas

Mjolkningssystem: tandemsstall 2x8, ingen samlialigfeller pafosare
Antal mjolkningar/dag: 3, en person mjolkar

Utfodringssystem: fullfoder, helautomatiserad utiod (blandning och utfodring)
Antal fodermedel: 5

Utfodringar/dag: 6

Kraftfoderstationer: -

Foderlagringssystem: tornsilo och spannmalssilo

System for stroning: manuellt med skottkarra ocdsp

Stromedel: span

Hur ofta stros: 2 ganger/vecka

System for betesdrift: 2 betesfallor i nara anshgrtill stallarna, ute dagtid, betesperiod 3
manader
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Gard FAMS5

Antal kor/antal mjélkande: 120/100
Mjolkavkastning kg/ko/ar: 9000
Inkalvningsalder: 24 man

Byggar kostall: 2002 och 2005

Inhysningssystem: liggbas

Mjolkningssystem: fiskben 2x6 och 1xFullwood, sargkfalla men ingen pafésare
Antal mjolkningar/dag: 2 i grop och 2,2 i robot, gerson mjélkar

Utfodringssystem: stationar mixer och automatis&h@ngd fodervagn

Antal fodermedel: 4
Utfodringar/dag: 8
Kraftfoderstationer: 5 + en i roboten
Foderlagringssystem: plansilo
System for stroning: minilastare
Stromedel: span

Hur ofta stros: 3 ganger/vecka

System for betesdrift: 10 hektar i anslutningsthllarna, ute dagtid, 4 manaders betesperiod
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Gard AMS1

Antal kor/antal mjélkande: 130/121

Mjolkavkastning kg/ko/ar: 9660

Inkalvningsalder: 26 man

Byggar kostall: 2005

Inhysningssystem: liggbas

Mjolkningssystem: 2 Lely

Antal mjolkningar/dag: 2,7

Utfodringssystem: fullfoder, automatisk ralshangdervagn, stationar mixer
Antal fodermedel: 4

Utfodringar/dag: 8

Kraftfoderstationer: 5

Foderlagringssystem: tornsilo, slang

System for stroning: manuellt med skottkarra ocdsp
Stromedel: span

Hur ofta stros: 2 gang/dag

System for betesdrift: betesfalla i nara anslutntilig stallarna, ute dagtid, 5 manaders
betesperiod
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Gard AMS2

Antal kor/antal mjélkande: 150/130

Mjolkavkastning kg/ko/ar: 9300

Inkalvningsalder: 27 man

Byggar kostall: 2002

Inhysningssystem: liggbas

Mjolkningssystem: 2xVMS

Antal mjolkningar/dag: 2,2

Utfodringssystem: automatisk réalshangd fodervatatianar mixer
Antal fodermedel: 6

Utfodringar/dag: 9

Kraftfoderstationer: 6 (varav en i var robot)
Foderlagringssystem: plansilo och spannmalssilo
System for stroning: manuellt med skottkarra ocdsp
Stromedel: span

Hur ofta strés: varannan dag

System for betesdrift: 6 hektar i nara anslutnifigstallarna, ute dygnet runt, 5 manaders
betesperiod
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Gard AMS3

Antal kor/antal mjélkande: 143/125
Mjolkavkastning kg/ko/ar: 10500
Inkalvningsalder: 26 man

Byggar kostall: 1999
Inhysningssystem: liggbas
Mjolkningssystem: 2xLely

Antal mjolkningar/dag: 3

Utfodringssystem: fullfoder, koérbart foderbord, fd@r i mixer och kor sedan ut med
truckstyrd fodervagn

Antal fodermedel: 5

Utfodringar/dag: 2

Kraftfoderstationer: -

Foderlagringssystem: plansilo, tornsilo och slang
System for stroning: manuellt med skottkarra ocidsp
Stromedel: span

Hur ofta stros: 2 ganger/dag

System for betesdrift: betesfalla i anslutning slallarna, ute pa natten, 6 manaders
betesperiod
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AMS4

Antal kor/antal mjélkande: 137/114

Mjolkavkastning kg/ko/ar: 9000

Inkalvningsalder: 28 man

Byggar kostall: 1990 och 2002

Inhysningssystem: liggbas

Mjolkningssystem: 2xVMS

Antal mjolkningar/dag: 2,4

Utfodringssystem: kérbar mixer med elevator, ratgjtifodervagn som kérs ut manuellt
Antal fodermedel: 6

Utfodringar/dag: 4-5

Kraftfoderstationer: 5

Foderlagringssystem: tornsilo, plansilo och sparssila
System for stroning: minilastare

Stromedel: span

Hur ofta stros: 1-2 ganger/vecka

System for betesdrift: 2 hektar betesfalla i namalwtning till stallarna, ute dygnet runt, 4
manaders betesperiod
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AMS5

Antal kor/antal mjélkande: 300/240

Mjolkavkastning kg/ko/ar: 10000

Inkalvningsalder: 26-27 man

Byggar kostall: 2002 och 2004

Inhysningssystem: liggbas

Mjolkningssystem: 4 VMS

Antal mjolkningar/dag: 2,5

Utfodringssystem: fullfoder, automatisk ralshangdervagn, stationar mixer
Antal fodermedel: 7

Utfodringar/dag: 12

Kraftfoderstationer: 12 (varav en i varje robot st}
Foderlagringssystem: plansilo, slang, tornsilo balar
System for stroning: manuellt med skottkarra ocdsp
Stromedel: torv och span

Hur ofta stros: 1 gang/dag

System for betesdrift: 5 hektar betesfalla i amshg till stallarna, ute dagtid, 4,5 manaders
betesperiod
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Gard AMS6

Antal kor/antal mjélkande: 80/66
Mjolkavkastning kg/ko/ar: 11500
Inkalvningsalder: 24-25 man

Byggar kostall: 2001
Inhysningssystem: liggbas
Mjolkningssystem: 1XVMS

Antal mjolkningar/dag: i genomsnitt 2,5
Utfodringssystem: fullfoder, kérbart foderbord
Antal fodermedel: 4

Utfodringar/dag: 2

Kraftfoderstationer: -
Foderlagringssystem: slang

System for stréning: lastare
Strémedel: torv

Hur ofta stros: 2-3 ggr/vecka

System for betesdrift: stor betesfalla pa ca 4drekite dagtid, 5 manaders betesperiod
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