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FORORD

Intresset for lammproduktion vaxer i Sverige. Produktionen har 6kat under de senaste aren,
men konsumtionen Okar i annu hdgre takt vilket har gett utrymme for en dkad import.
Sjalvforsorjningsgraden ar ungefar 35 %, vilket innebdr att det finns en stor potential for 6kad
inhemsk produktion. Besattningsstorleken &r i medeltal 31 tackor, men det finns ett intresse
fran manga producenter att utoka sin besattningsstorlek, samt att styra om uppfodningen fran
lamning pa varen till hosten och vintern. Detta ar ocksa ett 6nskemal fran slakterierna,
eftersom det rader brist pa farskt svenskt lammkétt pa varen.

Pa grund av sma ekonomiska marginaler i lammkoéttsproduktionen &r enkla byggnader vanliga
och mycket arbete gérs manuellt. | takt med att besattningsstorleken 6kar blir det av saval
tids- som arbetsmiljoskal allt viktigare med rationella inhysnings- och utfodringssystem.

| arbetet med denna rapport har ingatt en inventering av ett urval representativa system for
svensk farproduktion i storre beséttningar. For att hitta producenter med olika
produktionsinriktningar, inhysningsformer och mekaniseringsgrad, annonserades det i
fackpress riktad till farproducenter. Detta resulterade i studiebesok pa sexton gardar, vilka
refereras till i texten, och beskrivs utforligt i rapportens appendix. Dessutom har studiebesok
gjorts i Norge, Danmark, Finland och USA.

Arbetet med denna rapport har utforts av en forskargrupp bestdende av Mie Meiner, Annica
Thomsson, Gun Bernes, Kristina Ascard samt Knut-Hakan Jeppsson. Mie Meiner har utfort
gardsbesoken forutom ett gardsbesdk i norra Sverige som utforts av Gun Bernes. Inventering
av utlandsk kunskap samt utldndska studiebesok har genomférts av Mie Meiner med
medverkan av Knut-Hakan Jeppsson vid studiebesoken i USA. Ett forsta manus
sammanstalldes av Mie Meiner dar Knut-Hakan Jeppsson bidrog med avsnitt i kapitlet
”Byggnaden”. Annica Thomsson har bearbetat och redigerat manuset. Gun Bernes samt
Kristina Ascard har bidragit med vardefulla kommentarer till manuset.

Rapporten &r resultatet av ett projekt finansierat av Stiftelsen Lantbruksforskning, och har
genomforts vid Lantbrukets byggnadsteknik, SLU Alnarp i samarbete med Norrlandsk
jordbruksvetenskap, SLU Umea. Rapporten utgor bakgrundsmaterial till en webb-baserad
handbok om byggnader for lammproduktion. Studieresan till USA genomférdes med
finansiering fran Graméns fond.

Alnarp i december 2009

Knut-Hakan Jeppsson
Forskare
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SAMMANFATTNING

Svensk lammproduktion kan delas in i olika produktionsformer — varlamm, hdstlamm och
vinterlamm. Benamningen harror fran vilken tid pa aret lammen slaktas. Eftersom djuren gar
ute pa bete under sommaren skiljer sig byggnadsbehovet mellan de olika produktionsformerna
at. Storre byggnadsarea kravs om tackor och lamm inhyses inomhus under uppfédningen som
i varlammsproduktionen, jamfért med om man enbart har dréktiga tackor inomhus under
vintern och foder upp lammen pa bete som i hostlammsproduktionen. Vid egen produktion av
vinterlamm stallas bade tackorna och lammen in for vintern, och lammen kraver sarskilt
utrymme vid slutgddningen.

Planlésningen i farstallet avgors i de flesta fall av hur foderborden placeras. En indelning kan
goras i tvargaende och langsgaende foderbord. Tvargaende foderbord kan utgéra grans mellan
boxar, eller placeras mitt i en box vilket mojliggor foderbordsplats dven vid kortsidan.
Langsgadende foderbord kan placeras centralt i byggnaden eller langs yttervaggarna. Det ar
viktigt att valja foderbordsfronter som inte lammen kan rymma igenom eftersom de dels kan
hamna i fel box och dels komma till skada av maskiner i stallet. Man bor ocksa beakta
mojligheterna att mekanisera utfodringen i sa hog grad som mdojligt, sarskilt i storre
besattningar. Tungt manuellt utfodringsarbete &r fortfarande vanligt pa svenska fargardar.

Istallet for foderbord kan utfodringen ske inne i boxen. Grovfodret kan ges i hackar eller
koner och kraftfodret kan ges i koner eller i transponderstyrda foderautomater. Detta
mojliggdr mer flexibla platser for utfodringen.

Vatten kan distribueras pa olika sétt, viktigt ar att se till att systemet kan hallas frostfritt. Det
kan goras med ett cirkulerande vattensystem eller med eluppvarmda vattenkoppar. Vid
cirkulerande vattensystem varms vattnet med ett varmeaggregat och pumpas runt.
Eluppvérma vattenkoppar kan antingen gravas ned och anslutas till vattenledning pa frostfritt
djup eller anslutas till en isolerad vattenledning med varmekabel. Det ar relativt vanligt att
man ger vatten i hinkar till tackor som star i lamningshoxar, vilket ar ett onddigt tungt
moment.

Lamningsboxar anvéands for att ge tackan och lammet avskildhet fran den Gvriga gruppen i ett
par dagar efter lamningen. Ofta anvands I6sa grindar som satts samman till en tillfallig box.
Placeringen av lamningsboxarna kan gora det svart att ge foder och vatten pa ett effektivt satt.
Lammkammare &r en avdelning i boxen dit bara lamm kan komma in. Utrymmet ger lammen
mojlighet till lugn och ro samt en chans att dta utan att behdva konkurrera med tackorna.
Vatten kan ges med lamplig hojd pa vattenkoppen for lammen och forbattrar tillgangligheten
till vatten direkt efter foderintag. | takt med att lammen vaxer behdver lammkammaren bli
storre.

Djupstrobadd ar det vanligaste underlaget i svenska farstallar. Golvet under djupstrobadden
kan vara allt fran grus till betong. Spaltgolv ar tillatet paA max 25 % av vistelseytan, men
ovanligt i Sverige. Halm &r det vanligaste stromaterialet. Atgangen &r starkt beroende pa
produktionsformen. Mekanisering av strotilldelningen férekommer, och blir nédvandigt nar
beséttningarna blir storre.

Under aret maste djuren flyttas och hanteras, t ex i samband med klippning av ull och klévar.
Det ar en stor fordel att ha permanenta utrymmen och drivningsgangar for sadana tillfallen,
dven om det i praktiken dr vanligt att det 16ses med hjalp av tillfalliga grindar. Man maste



ocksa, enligt djurskyddsforeskrifterna, kunna erbjuda sjuka djur ett uppvarmt utrymme,
isolerat fran den Ovriga besattningen. Det kan ocksa bli nddvandigt att ha ett sarskilt utrymme
for flasklamm.

Byggnader for lantbruksdjur kan vara antingen oisolerade eller isolerade. Oisolerade
byggnader ar vanligast i svensk lammproduktion. Den vanligaste varianten pa oisolerad
byggnad &r hallbyggnaden. En variant pa oisolerad byggnad ar bagvéxthusen som bestar av en
enkel bagkonstruktion tackt av ljusgenomslapplig plast. Isolerad byggnad kan vara ett
alternativ vid tidig lamning. En vanlig typ av 6ppen byggnad till far har tre vaggar och en
oppen langsida. Barande stomkonstruktioner i lantbruksbyggnader kan delas in tre olika typer;
takstolar pa stolpar eller pa barande vaggkonstruktion, balkar upplagda pa stolpar samt ram-
eller bagkonstruktioner. Val av stomkonstruktion beror framférallt av byggnadens funktion
och planldsning.

Naturlig ventilation ar den vanligaste ventilationstypen i svenska férstallar. Oppna byggnader
ar vanliga, men aven slutna byggnader med 6ppen nock samt genomslappliga vaggar av t ex
glespanel eller vindnét.

Uteytor i anslutning till byggnaden ska vara hardgjorda déar belastningen dr som hogst.
Utfodring kan enkelt anordnas med hjalp av grovfoderhéckar, men man bér undvika spill
eftersom det gor ytan ndrmast fodret ohygienisk. Plattor av traspalt runt foderhdackarna kan
forbéattra hygienen.



SUMMARY

The average herd size in Swedish sheep farms is small (31 ewes), but increasing. Still,
however, manual labour is common. In this report, knowledge from Swedish and foreign
literature is compiled, together with experience from visits on several farms in Sweden,
Norway, Denmark, Finland and USA.

Swedish lamb production can be categorised according to season of slaughter — spring,
autumn and winter lambs. Due to the fact that the animals are kept outdoor grazing during the
summer, the need of housing area differs between production categories. Larger building area
is required if the ewes are housed together with their lambs indoors, as when the lambs are
slaughtered in the spring. When lambs are born in the spring and slaughtered in the autumn,
only the pregnant ewes need housing during the winter. In the case of slaughtering of the
lambs in the winter, both the ewes and the lambs are housed during the cold season, and there
is a need for a separate area for finishing lambs.

The lay-out of the sheep house is roughly categorized by the orientation of the feed alleys;
longitudinal or transverse. Transverse feeding tables can constitute borders between pens, or
be placed centrally in a pen, which enables eating space also at the short side. Longitudinally
placed feed alleys can be located centrally in the building or along the outer walls. It is of
importance to choose feeding panels that lambs cannot escape through, since that can result
with them ending up in the wrong pen or being injured on machines. One should also consider
the possibilities to mechanise feeding as much as possible, especially in large herds. Heavy
manual feeding work is still common in Swedish sheep farms.

As an alternative to feed alleys or tables, feeding can take place inside the pen. Roughage can
be administered to bale feeders or cones, and grain/concentrate can be given in cones or
transponder controlled feeder units. This enables more flexible places for feeding.

Water can be distributed in different ways. In uninsulated buildings, it is very important to
prevent the system from freezing. This can be made by a circulating water system combined
with a water heater, or electric heated drinkers with frost free water pipes. Frost free pipes are
placed below freezing level in the ground or are insulated with electric heat cables inside. It is
quite common to give water from buckets or tubs to ewes in lambing pens, which is an
unnecessarily burdensome task.

Lambing pens are used in order to provide the ewes and lambs privacy from the rest of the
group for a few days after lambing. Most often, hurdles are being put together to form a
temporary pen. The location of the pen can make it difficult to provide feed and water
efficiently. A section of the common pen (lamb creep) can be made available for lambs only.
Here they can escape to a calmer environment, and have an opportunity to eat without
competition with ewes. Water can be supplied at a height suitable for the lambs which will
improve the access to water after feed intake. The lamb creep has to be increased in size with
the growth of the lambs.

Deep litter bedding is the most common manure system in Swedish sheep houses. The floor
below the deep litter can be constituted of anything from gravel to concrete. Slatted floor is
allowed on maximum 25 per cent of the pen area, but it is unusual in Sweden. Straw is by far



the most common bedding material. The amount of bedding material depends on the type of
production. Mechanisation of straw distribution is possible, and is necessary in larger herds.

During the year, the animals need to be moved and handled, for example when at shearing
time and weighing. It is a great advantage to have permanent places and alleys for those
occasions, even if it in practise is most common to use temporary hurdles. One must also,
according to the Animal Welfare Act, be able to house diseased animals in a room separated
from the rest of the herd. It can also be necessary to have a separate space for bottle fed
lambs.

Buildings for livestock can be either uninsulated or insulated. In Sweden, buildings for lamb
production usually are uninsulated. Uninsulated buildings can be divided into open or closed
buildings. A common type of open building for sheep has three walls and an open long side.
Arch-shaped greenhouses, coated with plastic that allows for light to shine through, can also
be used. Load-carrying structural systems of agricultural buildings can be divided into three
categories: free span trusses on posts or stud wall framing, post-and-beam constructions and
frame/arch constructions. The choice of structural system depends mainly on building
function and lay-out.

Natural ventilation is the most common type of ventilation in sheep houses in Sweden. Open
buildings are common, but also closed buildings with open ridge and non-tight walls made of
for example spaced boarding or windbreak netting.

Outdoor areas in connection to the building or feeding/watering place should be strengthened,
if needed with a base course, in areas with heavy traffic loads. Feeding can easily be carried
out with the use of roughage racks, but waste should be avoided since it makes the area close
to the feed less hygienic. Slatted wooden floor around the feeding places can improve the
hygiene.
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INLEDNING

Intresset for lammproduktion véxer i Sverige. Produktionen av far- och lammkott har okat
med 14 % fran ar 2000 till &r 2008 (SJV, 2010a). Konsumtionen av far- och lammkott har
samtidigt stigit markant. Under ovanstaende tidsperiod 6kade svenskarna konsumtionen av
far- och lammkott med 60 % (SJV, 2010a). Den inhemska produktionen av far- och lamm star
idag for ca 35 % av konsumtionen. Det finns alltsd en stor potential for tillvaxt inom
lammproduktionen i Sverige.

Antalet nybyggda farstallar har okat de senaste aren och stallarna okar i storlek. Mellan ar
1998 och 2007 steg antalet djur i medeltal fran 62 st per stall till 118 st per stall i de
planerade byggnaderna vid lansstyrelsernas forprovning (SJV, 2008). Pa grund av sma
ekonomiska marginaler i lammkottsproduktionen &r enkla byggnader vanliga och mycket
arbete gors manuellt. | takt med att besattningsstorleken okar blir det av saval tids- som
arbetsmiljoskal allt viktigare med rationella inhysnings- och utfodringssystem. En beséttning
med intensiv uppfodning av slaktlamm behdver idag ca 400-500 tackor for att betala en
heltidslon.

Normalt kan man sédga att byggnaden finns for skotarens skull och inte for farens. Far mar bra
av att vara utomhus och har normalt inga krav pa varmetillférsel. Exempelvis har Bge m.fl.
(1991) presenterat resultat i form av produktionsparametrar och djurhélsa som klart visar att
far inte behover isolerade byggnader. Vuxna far klarar av kyla bra utom nar de ar alldeles
nyklippta, men lamm mar bra av att ha mojligheter att lagga sig i en varmande strobadd.
Djuren har svarast att halla kroppstemperaturen nar det blaser, speciellt i kombination med
vata. Kortklippta eller sjuka djur samt djur med tunt fettlager ar mer utsatta for avkylning.

Fodertilldelning och vattenforsorjning kan bli svara att klara utan stallbyggnad under vintern.
Vid minusgrader kan det vara svart att forse djuren med vatten. Enligt
djurskyddslagstiftningen (SJV, 2010b) ska djuren ha tillgang till en ligghall dar de kan
erbjudas en torr och ren liggplats. Kruesi (1986) menar att en byggnad kan spara in upp till
20 % av foderatgangen arligen. For att denna besparing ska vara ekonomiskt barkraftig kravs
att kostnaden for fodret &r stérre &n kostnaden for byggnaden och den Okade
arbetstidsatgangen. Om foder kors ut med hjélp av lastmaskin till djuren pa mark som inte
klarar slitaget, blir marken snabbt omvandlad till en lerig och kletig yta. Om faren utfodras pa
ett och samma stalle kommer de ocksa att nota ner den barande grassvalen nar det inte &r
vegetationsperiod. Dessutom ar det svart att utfodra djur i morker, liksom det ar en Klar
begransning for faren att ata foder och dricka vatten i morker.

Speciellt stort &r behovet av en byggnad nar djuren ska prestera lite mer &n det de normalt gor
under den kalla arstiden, sasom att lamma och ge di, eller ha hog tillvaxt. De forsta dygnen
for ett lamm ar viktigast for dess dverlevnad. Binns m.fl. (2002) fann att dodligheten for
lamm fodda inomhus var storre an for lamm fédda utomhus. Samma undersokning visade
dock pad att antalet dodfodda lamm var lagre for dem som holls inomhus. Extra
tillskottsutfodring till tackor med dalig kondition forbattrade 6verlevnaden pa lammen, vilket
ar enklare att géra om djuren halls inomhus i mindre grupper. Man kan generellt saga att
hogdraktiga och nyforlosta tackor behdver en mycket ombonad narmiljé tillsammans med
sina lamm. Under denna tid ska de ha lugn och ro, foder i mer eller mindre fri tillgang, och
stora utrymmen dar de ges mojlighet att ha ndra kontakt med sina lamm utan att stéras av
andra djur. Det ar ocksa viktigt att det ar bra arbetsbelysning och att djuren kan erbjudas
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nattljus for att kunna dia. Eftersom man kanske behover assistera vid lamningar &r det en
fordel om djuren under denna period halls i ett frostfritt utrymme. Det blir dd ocksa enklare att
forse djuren med dricksvatten i lamningsboxarna. Varmelampor kan behdvas nar det &r som
kallast. Ett frostfritt utrymme gor det ocksa enklare att foda upp lamm pa lammnéring.

Redan efter nagra dagar ar lammen (om de &r friska) redo for samma klimat som tackorna.
Det innebar att friska tackor med friska lamm kan inhysas i en mindre ¢vervakad byggnad
ganska snabbt efter fodseln. Flyttning till annat utrymme bér inte gdras forran lammen byggt
upp ett eget immunforsvar, vilket tar ett par manader.

For tackor med senare lamning récker det med en enklare byggnad fram tills det &r dags for
lamning. | denna byggnad behdvs en dragfri miljo, ljus, foder och vatten samt daglig tillsyn.
Det behover inte vara frostfritt, bara strobadden halls torr. Det kan racka med en mycket enkel
konstruktion pa huset.

| den har rapporten kombineras erfarenheter fran studiebesok pa gardar i saval Sverige som
utomlands, med uppgifter fran svensk och internationell litteratur som berdr inhysning av far.
Forfattarna har gjort studiebesok pa 16 svenska gardar, och dessutom studieresor till
Danmark, Norge, Finland och USA. Avsikten ar att ge en sa heltackande bild som mgjligt av
de inhysningsmdjligheter som férekommer, och som skulle vara méjliga i en rationell svensk
farproduktion. Gardarna som besoktes refereras till i relevanta avsnitt i texten, och finns
dessutom listade i Appendix langst bak i rapporten, tillsammans med en utférligare
beskrivning av byggnader och produktion.
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PRODUKTIONSFORMER

Inom lammproduktionen finns tre olika produktionsformer. Dessa benamns efter arstiden nar
lammen séands till slakt — varlammsproduktion, hostlammsproduktion och vinterlamms-
produktion. | en del besattningar gar de olika produktionsformerna ihop till viss del, da man
sander djur till slakt under mer an en arstid. Nedan beskrivs de olika produktionsformerna,
och sammanfattas darefter i tabell 1. For att fa ett perspektiv pa svensk lammkéttsproduktion
beskrivs dven nagra uppfodningsmodeller fran andra lander.

Varlamm

Med varlamm avses lamm som fods under vintern och sedan slaktas under varen. Systemet
innebér att lammen fods och fods upp inomhus. Férbrukningen av strd och foder till varje djur
ar hogre for denna produktionsform jamfort med produktion av host- och vinterlamm. Enligt
forordningen (SJV, 2010b) ska varje tacka (> 65 kg) med tva lamm ha en area pa totalt 3,4 m?
nar lammen vager mer an 30 kg. Lammen kraver en lammkammare med fri tillgang till
kraftfoder redan fran ett par veckors dlder. Storre lamm kraver stérre utrymme och eftersom
tackorna slapps pa bete vid olika tider i landet kan det totala behovet av stallarea variera.
Lammen véxer fort och och har en tidig fettanséttning vilket innebar att de behdver vdgas och
hullbeddémas ofta. Man behover darfor val fungerande hanteringsutrymmen.

Hostlamm

Hostlammsproduktion &r den i sdrklass vanligaste produktionsformen i Sverige. Den kraver
minst arbetsinsats och minst totalméngd foder under stallperioden. Ett hostlamm fods oftast
inomhus under varen och slaktas under hosten. | denna produktionsform finns méjligheter att
stalla in tackorna sent pa hosten eftersom deras foderbehov inte 6kar forran framat senvintern,
nér de ar hogdraktiga och lakterande. Det ar ganska latt att forsérja dem med grovfoder
utomhus eller i enkla ligghallar. Kraftfoderatgangen beror pa manga olika parametrar,
exempelvis grovfoderkvalitet, kullstorlekar, lamningstidpunkt i forhallande till betesslappet,
intensitet i uppfodningen m.m., och beror dven pa var i landet man befinner sig. En del valjer
att fortsatta ge lite kraftfoder till lammen ute pa betet. | byggnaden kraver varje tacka (> 65
kg) en area p& 1,9 m” om lammen inte uppndr en levandevikt 6ver 15 kg innan djuren slapps
pa bete (SJV, 2010b). Den vanligaste rasen vid hostlammsproduktion &r gotlandsfar. Deras
skinn kan ofta saljas till s3 pass hoga priser att det kompenserar for hostens lagre
avrakningspris pa kottet.

Vinterlamm

Lamm som slaktas pa vintern kan antingen vara lamm fran hdstlammsproduktionen,
exempelvis trillingar, flasklamm, djur som blivit sjuka, eller djur som inte fatt den mangd
foder de borde for att utnyttja sin tillvaxtpotential fullt ut. Det kan ocksa vara lamm som é&r
sent fodda. En del vinterlamm formedlas till uppfodare som har byggnader just for detta
andamal. Klippning gors normalt vid inkop/installning. Varje vinterlamm behdver en area om
1 m? och tar upp utrymme fram till slakten. Grovfoderatgdngen &r nastan lika stor som for
tackor, medan kraftfoder endast ges under den sista perioden fore slakten. Eftersom
kraftfodergivan ar begransad maste alla ha plats att &ta samtidigt under denna period.
Lammen maste konssorteras for att undvika risken for tjuvbetackningar och den extra stress
brunsten innebé&r. Det bor darfor finnas tata vaggar mellan de olika grupperna. Ytterligare
gruppindelningar behover goras efter storlek pa djuren, sa att de mindre inte trangs undan fran
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Tabell 1. En 6versikt 6ver svenska produktionsformer for lammuppfodning. | de fall foder-
och stromangder anges per tacka, inkluderar detta dven atgangen for lammen (1,8 st).
Foder- och stromangder ska ses som riktvarden, som kan variera kraftigt beroende pa
exempelvis foderstat och geografiskt lage

Varlamm Haéstlamm Vinterlamm
Uppfddning av lamm Stall Bete Bete + stall
Uppfodningsintensitet Mycket hog Medel Lé&g-medel

(> 350 g/dag) (250 - 300 g/dag) (< 300 g/dag)

Betéckningsperiod
Lamningsperiod
Slaktperiod
Arbetsbehov

Byggnadsbehov

Lammkammare

Lamningshoxar

Grovfoderétgéng, per ar

Kraftfoderatgang, per ar

Stromedelsatgang, per ar

Klippning

Juli-september
December-februari
Mars-juni

Mycket stort
3-3,5m? per tacka,
gérna isolerat stall.
Uppvarmningsbart

utrymme behovs.

Ja

Ja

300 - 400 kg ts per tacka
100 kg per tacka

30 kg per lamm

150 kg per tacka

Fore betdckning och
lamning

Oktober-november
Mars-april
Juli-november
Lagt

1,5 - 2 m? per tacka

Inget krav, men positivt

Ja, vid lamning inomhus
200 - 300 kg ts per tacka
50 kg per tacka
10 kg per lamm
60 kg per tacka

Fore betackning och
lamning.

November-februari
April-juli
December-april
Medel

3,5 - 4 m? per tacka ?
Manga boxar behdvs till
olika lammgrupper.

1 m?per lamm ®

Oftast inte. Atutrymme
vid foderbordet for
samtliga lamm kravs vid
slutuppfddningen.

Ja, vid lamning inomhus

200-300 kg ts per tacka *
100 kg ts per lamm ®

0 - 50 kg per tacka »
30 kg per lamm ®

60 kg per tacka ™V
35 kg per lamm ®

Tackor och lamm fore
installning och tackor
fore lamning.

) Till bdde tacka och lamm vid egen produktion. ® Till endast inképta vinterlamm.

kraftfodret och de smakligare delarna av grovfodret. Vinterlamm blir inte lika snabbt feta
eftersom deras dagliga tillvaxt pga den lagre utfodringsintensiteten ar lagre an varlammens
(McDonald m.fl., 1997). Det innebér att lammen inte behdver vdgas mer &n varannan vecka
under de sista veckorna. Eftersom priserna pa slaktdjuren okar ganska kraftigt under varen, ar
det manga som vantar med att slakta tills priserna ar hogre i mars-april.

Exempel painternationella uppfédningsmodeller

Sverige é&r, internationellt sett, inte nadgon stor producent av lammkatt. Det finns givetvis
erfarenhet att hamta fran andra lander, men man maste beakta de stora skillnader i exempelvis
klimat som foreligger, vilka ger véldigt skilda forutsattningar och behov.
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I Norge ar hdostlammsproduktion den klart dominerande produktionsformen. Kottet
konsumeras i huvudsak inom landet. Avrakningspriserna pa hosten ligger langt hogre an i
Sverige. Lammen fods traditionellt upp pa gemensamma beten till fjalls och det ar av
nationellt intresse att dessa beten skots. Andelen varlamm ar mycket blygsam eftersom det
saknas ekonomiska incitament. Samma typ av lammproduktion finns pa Island med en
betesbaserad produktion som bas. Dar séljer man dock en del lammkatt till andra l&ander.

Byggnadstypen i Norge har under manga ar helt dominerats av isolerade byggnader med
spaltgolv och med utfodring av ensilage fran tornsilor i betong. Under senare &r har man aven
borjat bygga oisolerade stallar med djupstrd. En anledning &r att lagen inte langre tillater att
lammen fods upp under sin forsta levnadstid pa spaltgolv. Dessutom ar byggkostnaderna lagre
for oisolerade hus och man anser att det inte blir lika kallt underifran med strébadd som med
spaltgolv. Tillgangen pad halm é&r liten och man funderar darfér mycket Gver alternativa
stromedel. Kraven pa ensilagetornen har ocksa 6kat. Numera ska de besiktigas och godkénnas
ur sakerhetsaspekt med avseende pa lackage och rasrisk. Dessa kontroller kostar pengar, och
en del reparationer blir alltfor dyra for att forsvara att silon anvands. Till foljd av detta
forandras ensilagehanteringen, och det har nu blivit allt vanligare med rundbalat ensilage.

| Danmark ar antalet far lagre an i Sverige, men dar finns ett fatal besattningar med upp till
1000 djur. En typisk dansk foderstat bestar av lite eller inget ensilage, istallet utfodrar man
med halm och spannmal. Halmen ar en restprodukt av den stora mangd spannmal som odlas.
Att utfodra med halm istallet for ensilage underlattar pa mer an ett satt. Genom att utfodra
halmen i foderhéackar dar mycket halm spills, stror man samtidigt pa strobadden. Flera danska
farproducenter som vi talat med utfodrar kraftfoder i fri tillgang med natriumkarbonat tillsatt
for att undvika vamstorningar. En ganska typisk dansk fargard anvander byggnader som kan
anvandas till annat nér djuren inte &r d&r. Man har oftast oisolerade byggnader, eftersom
lamningen séllan intréffar nar det ar sarskilt kallt. Det sydliga och ofta kustnéra laget ger ett
mildare klimat &n i stora delar av Sverige.

Den finska lammproduktionen ar annu mindre an den danska. Produktionen sker till stor del i
sma besattningar, och man har stort intresse for ullen. Aven besattningar med renrasiga kottfar
forekommer, eftersom det finns ett intresse for att forbattra klassningen pa lammen.

| Australien och i flera andra storre farnationer (t.ex. Storbritannien och Nya Zeeland) &r
tonvikten lagd pa mycket extensiva system med stora betesarealer och manga djur i
grupperna. Arbetstiden per tacka & mycket lag, och byggnader finns endast for djur med
speciella behov av omhéndertagande, eller for exempelvis avmaskning, klippning och
utsortering. | flera av dessa lander spelar ullproduktionen stor roll, och det ldggs storre
resurser pa att fa en bra ull &n bra tillvaxt pa lammen. Genom kastrering av bagglammen kan
dessa finnas kvar i flockarna i flera ar for att producera ull.

| delar av USA som har liknande klimat som Sverige finns det visserligen byggnader for far,
men dessa anvands bara for att halla tackorna inomhus under den del av vintern som de ar i
allra storst behov av det. Det innebér att man kan ha grupper inomhus strax fére lamningen
och fram till avvéanjningen, for att sedan ta ut tackorna pa vinterbete igen. Darefter tar man in
nésta grupp hogdréktiga tackor. Detta system innebdr att man godslar ur boxarna mellan
grupperna och man slipper hdga strobéddar.
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PLANLOSNING OCH INREDNING

Utfodringen styr till stor del hur planlésningen kommer att utformas och vilken inredning som
behovs. | detta kapitel beskrivs forst de olika fodermedlen kort, vilken utrustning som behovs
for distribution samt vilka krav som stalls pa foderbordet. Senare i kapitlet beskrivs hur val av
foderbordstyp paverkar planlésningen. Fodret ska kunna tilldelas effektivt och med minimal
stress for djuren. Det kan ske pa manga satt. Pa flertalet av de gardar som besoktes hade man
funderat en hel del for att hitta en l6sning som passade for gardens byggnader. Andra viktiga
faktorer vid valet av utfodringssystem ar arbetstid och ekonomi.

Foder och foderbord

Foder

Den storsta méngden foder som tackorna konsumerar &r grovfoder. Vid betesbaserad
produktion konsumeras en stor del som farskt bete. | framfor allt varlamms- och vinterlamms-
produktionen anvands stora méngder lagrat grovfoder. H6 forekommer i mindre utstrackning
an ensilage, dels pga den arbetsamma hobargningen men ocksa for att det behdvs stora
lagringsutrymmen i narheten av faren. Ensilage hanteras pa fargardar oftast i form av
rundbalar. Till grovfoder raknas ocksa hp-massa (hardpressad betmassa) som &r vanligt i
Skane. Hoga transportkostnader gor att den &r ovanlig langre norrut och p& Gotland. Aven
betfor rdknas som grovfoder. Eftersom betfor har lagre vattenhalt ar inte transportkostnaden
lika stor.

Grovfodret kan utfodras som hel bal i foderhéck eller foderkon eller fordelat pa foderbordet.
Det kan ocksa ges mixat med kraftfoder och mineraler som fullfoder.

Under hogdréktigheten och laktationen dkar tackans behov av energi och protein kraftigt. Det
blir darfor svart att klara naringsforsorjningen med enbart grovfoder, dven om det ar mycket
bra ensilage. De flesta kraftfoderblandningar till far innehaller 60-70 % spannmal och
darutover proteinrika ingredienser, exempelvis soja, raps eller arter.

Kraftfoder till tackor ges i princip alltid i begransad tillgang. Fri kraftfodertilldelning &r
mojlig om fodret ar saltat eller blandat med melass och hardgjort, eller pa annat satt gjorts
mindre tillgangligt, eftersom tackorna annars skulle dta mer an de behéver. Unga lamm kan fa
kraftfoder i fri tillgang, atminstone tills de borjar narma sig slaktmognad.

Kraftfodret kan ges pa foderbord eller i foderkon, ges mixat i form av fullfoder, eller férdelas
i transponderstyrda kraftfoderautomater.

Tilldelningen av mineraler (kalcium, fosfor, magnesium, selen, kobolt och koppar) &r lika
viktig for god produktionsekonomi och friska djur som o6vrigt foder. Vid hdga givor av
fardigfoder behdvs inget eller bara sma mangder mineralfoder. Behovet av mineraler dr hogre
om djuren far hemmablandat kraftfoder eller bara grovfoder. Det finns tre beredningssatt for
mineraltilldelning idag; granulat, blandat med melass i hinkar, eller hardgjorda kakor i
plastbyttor.

Mineraler som séljs granulerat i sack och hink kan ges antingen i fri tillgang eller inblandat i

fodret, vilket ar praktiskt om man har mixervagn. Behallare for utfodring av mineralfoder kan
exempelvis utgoras av uppklippta 5-liters dunkar som spikas fast pa vaggarna inne i boxarna.
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Det viktiga ar att djuren inte kommer at att férorena och krafsa ut mineralerna, och att det inte
blir fuktigt. Att stalla mineralbehallare direkt pd golvet kan inte rekommenderas, eftersom
djuren latt godslar eller trampar i dem, eller anvander dem som viloplats, se figur 1.
Pafyllning minst en gang i veckan rekommenderas for att bibehalla smakligheten.

De pressade mineralkakor som siljs i plastbehallare har en alltfor hard konsistens for att
djuren ska orka ata sa mycket som de behdver. Ungtackor véxlar sina framtander vid ca 1-1%
ars alder (Sjodin, 1994) och har da svart att skrapa i sig sitt mineralbehov. Mineralbrist &r
dessutom mest allvarligt for vaxande och hogdraktiga samt digivande individer (Hays och
Swenson, 1993), sa det drabbar de djur hardast som har storst behov.

Mineraler som blandas ut med melass &r enklare att fa loss genom att det racker att slicka,
eller bita av sma bitar at gangen. Dessa hinkar med mindre koncentrerade mineraler fungerar
ocksa som ett extra energitillskott pga sitt sockerinnehall. Ett alltfor stort intag kan dock ge
upphov till diarré.

Alla djur behover salt for att kroppen ska fungera (Houpt, 1993; Berger, 1996). En metod som
ofta anvands vid tilldelning av salt &ar att lagga saltstenar pa foderborden, sa att djuren kan
slicka pa dem dar. Om stenarna inte ligger i vagen for den som utfodrar och om alla djur kan
komma at dem ar detta en bra losning. Man kan annars satta upp saltstenshallare pa vaggen
eller inredningen. Dessa hallare tal oftast tva- och tiokilos stenar. Att tilldela saltet i 16s form
fungerar till viss del, men det krdver mer arbete och ger storre spill. Inblandning i mixat foder
fungerar ocksa, men da behdver man noga rakna ut mangden salt, eftersom for stor
inblandning ger minskad foderkonsumtion (Carter och Grovum, 1990).

Utrustning for mixning och distribution av fullfoder

| takt med att farbesattningarna okar i storlek, okar ocksa kravet pd mekanisering av
utfodringen for att undvika tunga manuella arbetsmoment. Att ge fodret mixat som fullfoder
ger inte bara en rationell foderhantering utan sakerstéller ocksa att enskilda tackor inte far i
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Figur 1. Lammen okuperr garna mineralbehallarna. En battre
16sning hade varit att fasta dunken ca 0,2-0,3 m Over strobadden.
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sig for mycket kraftfoder. Erfarenheter visar att stressen vid utfodring néstan helt kan
reduceras vid utfodring med mixat foder, och det upplevs ofta som mycket mer behagligt och
rofyllt att utfodra. Tackorna kan sjalva vélja nar de vill ata, vilket gor att de kan gora det da
det passar deras dygnsrytm.

Fodret blandas i mixervagn eller pa ett stationart mixerbord. Ensilage som ska blandas in pa
ett mixerbord maste dessférinnan snittas eller vara exakthackat vid inlaggning. Mixervagnen
kan koras till eller pa foderbordet med hjalp av traktor, medan mixerbordet behover
kombineras med nagon form av transportor till foderbordet, exempelvis en ralshangd vagn.
Utmatningen av foder fran vagnen bor goras at sidorna for att slippa flytta pa fodret manuelit.
Byggnadens konstruktion maste klara belastningen fran en ralshangd vagn. Ett alternativ ar att
komplettera med en stalkonstruktion som réalsen monteras i.

En mixervagn behdver oftast inte passas efter att den fyllts pa med det foder som ska mixas,
men kraver en manuell arbetsinsats nar man kor ut fodret. Man maste se till att det finns
tillracklig plats for att vanda maskin och traktor, inomhus eller utomhus. Kostnaden for
byggnaden blir lagre om véndplatsen kan vara utanfér. Den maste dock vara hardgjord och
hallas fri fran snd. Korvéagarna for traktor och mixervagn bor planeras sa att maskinernas hjul
inte smutsas ner, eftersom de ska kdras uppe pa foderbordet/-en. Om dacken kan bli smutsiga
bor man anvanda en langre transportor fran vagnen for att distribuera fodret till farens atplats.
Smutsiga dack pa ett foderbord forstér snabbt fodret.

Traktorkapaciteten behdver vara minst 60 kW for att klara av att processa fodret i en
mixervagn. Eftersom det kan ta runt 45 minuter att blanda fodret per mixning, kan det manga
ganger vara enklare att ha en traktor kopplad hela tiden, &n att koppla bort den efter varje
mixning. Det finns dock mojlighet att képa en vagn med eget dieselaggregat, som gor det
mojligt att anvanda samma traktor som lastare och dragare. Den extra kostnaden for detta
sjalvgaende verk kan kanske motiveras av att det kan frigora eller minska behovet av
ytterligare en maskin pa garden.

En rdlshdngd vagn kombinerad med station&r mixer ar billigare &n en mixervagn, men det ar
fortfarande en ganska dyr investering. Far &r extremt bra pa att vélja de spadaste delarna av
grovfodret och darfér bor deras mix vara vélblandad. For att fa blandningen homogen och
minska mojligheten till separation av foderpartiklarna bor fodret ha en ts-halt kring 35-40 %.
Det innebdr att man antingen maste ha ett relativt blott ensilage eller eventuellt tillsatta vatten
eller melass i blandningen pa ett effektivt satt. Melass gor dock att fodret blir kladdigt och kan
fastna i farens ull.

Den vanligaste formen av ensilage pa de besokta gardarna var rundbalar. Flera gardar
utfodrade med mixat foder (se gard 1, 5, 7 och 8 i appendix). De flesta som hade mixervagn
forsokte blanda blotare balar med torrare for att fa en lagom torr mix. Ingen blandade in
vatten eller annan vatska. P& de besokta gardarna anvande man i huvudsak mixervagnen som
ett satt att enkelt fordela fodret till manga djur. Mojligheten att med mixervagn gora en bra
blandning med billiga ravaror ar dock viktig att tillvarata, annars ar investeringen alltfor
dyrbar. Flera av lantbrukarna i studien anvande pelleterat kraftfoder som tillagg i sin mix.
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Foderbord

Ett foderbord ska vara halkfritt och latt att rengdra, samtidigt som det ska ge utrymme for allt
foder. Bredden pa bordet ska vara tillracklig for tackans huvud (ca 0,3 m) samt mojliggora
mandovrering av de fordon eller vagnar som ska anvandas for att kora ut fodret. Om man later
foderbordet luta in mot tackorna kan fodret trilla ner vartefter djuren &ter, men man bér ha en
plan yta att ga pa i mitten. Minsta mojliga totalbredd pa ett dubbelsidigt foderbord &r ca 0,8-
0,9 m. Yiterligare bredd tillkommer om nagot fordon skall framféras pa foderbordet. For att
kunna fordela fodret med en réalshangd vagn kravs ett foderbordsutrymme for saval farens
huvud som vagnens bredd, vilket innebdr minst 1,8 m brett foderbord (enkelsidigt). Vagnen
sjalv kraver en minimibredd om minst 1,45 m, beroende pa fabrikat. Dessutom &r det manga
ganger Onskvart att kunna passera fodervagnen samtidigt som den hanger éver bordet. Ar
foderbordet plant och bredare &n ca 0,3 m, kommer tackorna att stracka sig in 6ver bordet. Det
ar darfor viktigt med bastanta fronter, eftersom trycket fran tackorna blir stort. Fronterna
maste ocksa vara utformade sa att tackorna inte far nétnings- eller tryckskador.

Haojden fran golvytan upp till foderbordet bor vara ca 0,5-0,6 m for fullvuxna far (>65 kg).
Problemet &r att inredningen ofta begravs i en vaxande strobadd. Det ar en fordel om det gar
att hoja upp foderbordet med jdmna mellanrum, eller att det finns en fotpall som djuren kan
kliva upp pa i borjan av sasongen. Tackor ska inte behdva ligga pa kna for att kunna éta.
Vammen kommer att trycka mot diafragman, knana néts och hon riskerar dessutom att
utséttas for tjuvdiande lamm.

Transportfoderband/bandfoderbord &r en typ av foderbord som bestar av en gummimatta som
drivs runt av en elmotor. Gummimattan kan oftast kéras bade framat och bakat, samt ar
tillrackligt stadig for att ga pa. Eftersom man bade kan reglera hastigheten pa mattan och
stanga ute faren under utfodringen, blir det mojligt att ge foder till alla djur pa en och samma
gang. Banden har inga fasta lagen, vilket mojliggér distribution av olika mangd foder
beroende pa behovet. Det ar d&ven mojligt att utnyttja transportfoderband for att distribuera
str6, men da maste det vara tomt fran foder. Detta innebér att tackorna kan vara hungriga nar
man kor ut stromedlet, vilket kan vara stressande for saval djur som skotare.
Transportfoderband studerades pa gard 1 och 5. De var av olika fabrikat, men bada var
dubbelsidiga och hade en bredd pa ca 0,6 m, vilket innebar att djuren kunde komma at allt
foder. Dessutom majliggjorde den reversibla driften att mattan kunde témmas fran foderrester
pa ett snabbt och enkelt satt. P& gard 1 anvandes en stallbar nackbom som foderfront (se figur
1:1 i appendix) och pa gard 5 fanns en foderbordsfront med sma luckor som gick att stanga
helt vid fodertilldelning. Luckorna gav 0,33 m atutrymme for varje tacka (se figur 5:2 i
appendix). Med fri tillgang till foder kravs bara 0,17 m atutrymme per tacka, men vid styrd
fodertilldelning stammer inte avstdnden mellan luckorna med djurskyddsforeskrifterna (SJV,
2010b). Det kravs minst 0,45 m utrymme per tacka under de sista tva manadernas draktighet.
Ovrig tid kravs 0,35 m per tacka.

Att utgd fran minimimattet 0,17 m och ha fri tilldelning av foder gor investeringen i
foderfronter billigare. Nackdelen &r att det vid problem som forsenar utfodringen innebar risk
for trangsel och trampolyckor nar alla tackor vill 4ta samtidigt men inte far plats. Djuren
maste fa chans att vanja sig vid den begransade atkomsten for att det ska fungera. Ett sétt kan
vara att de forsta veckorna efter installning stanga av sa att en grupp i taget far ata. Nar de
forsta &tit sig matta kan den andra gruppen komma till.

Det finns fronter som ger varje djur ett eget dtutrymme. Det ger varje tacka storre mojlighet
att ata sin ranson, vilket &ar extra viktigt vid begransad kraftfodergiva. Vid stora skillnader i
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storlek mellan tackorna finns det en risk att en stdrre tacka staller sig grensle Gver en liten,
vilket kan leda till att den mindre tappar fotfastet och stryps. Denna typ av inredning bor
darfor endast anvandas nér tackorna ar gruppindelade efter storlek. Ett annat problem med
dessa fronter &r att de ofta ar designade efter tackans stérsta utymmesbehov, 0,45 m. For en
varlammsproducent innebar det att det under storre delen av stallperioden far plats farre
tackor &n vad det skulle ha gjort om utrymmet vid foderbordet hade kunnat utnyttjas optimalt.
Lammens behov att komma at foder ar ocksa stort i denna produktionsform, samtidigt som det
finns fa foderplatser till dem. Trangseln kan leda till att fler lamm forsoker komma at fodret
genom att klattra upp pa foderbordet.

Foderbordsfronten bor férhindra att lammen kan komma upp pa foderbordet. Lammen
smutsar inte bara ner, utan kan skadas av eventuella utfodringsmaskiner, och dessutom hoppa
in i fel box. En del producenter foredrar nackbom som kan regleras i hojd. For vinterlamm
kan denna bom vara fullt tillracklig. Inom varlammsproduktionen ar kraven pa bra utformade
fronter storre. Fronter som har snedstallda Gppningar ar svarare for lammen att rymma ut
igenom. Om en sned oppning kombineras med ndgon form av flyttbar pinne (se figur 8:3 i
appendix) blir det a&nnu svarare for lammen att ta sig ut. Det &r inte bara frontens utformning
som styr om lammen smiter ut i fodret, utan hojden pa strébadden spelar stor roll, liksom
djurens intresse for att undersoka omgivningen utanfor boxen. Att ingen front annu klarar av
att bade minimera foderspillet, ge maximalt och flexibelt utrymme for de atande djuren och
samtidigt utgora ett hinder for lammen att ta sig upp pa foderbordet, har lett till att antalet
hemmasnickrade varianter ar mycket stort.

Vid studiebestk i USA studerades en foderbordsfront som utgjordes av ett grovt v-format
stalnat med stora maskor som fodret lades pa, se figur 2. Faren at grovfodret genom nétet, och
kraftfodret rann ner pa foderbordet undertill. Konstruktionen hade testats med olika stora djur,
och det tillverkande foretaget rekommenderar grévre maskhal till storre far an till sma. Spillet
sag ut att vara mycket litet, och inga lamm kunde komma at att smutsa ner fodret, eftersom de
inte fick plats pa utrymmet som fodret rann ner pa.

Figur 2. Ett fderbord med lutande stalnat studerades
vid studiebesok i USA. Fodret Iaggs i det v-formade
utrymmet och faren drar ut det genom natet.
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Vatten och vattensystem

Vattenatgangen till en tacka styrs till storsta del av det foder hon &ter, och om hon éar
digivande. Med ett torrt grovfoder, hdg kraftfoderandel och ett par diande lamm étgar det upp
till 15 liter vatten per dag for en tacka inomhus i normal temperatur. Att l6sa
vattenforsérjningen ar darfor viktigt i alla produktionsinriktningar. Storst krav pa
vattentillgang stalls i varlammsproduktionen, eftersom tackorna behéver producera mycket
mjolk for att uppna hog daglig tillvaxt hos lammen. De éater da stora mangder kraftfoder som
gor dem torstiga. Lammen kommer dessutom ganska snabbt att sjalva behdva dricka stora
mangder vatten och systemen maste darfor fungera aven for dem.

| oisolerade byggnader &r det viktigt att se till att vattnet inte fryser under vintern. Detta kan
losas med ett cirkulerande vattensystem eller med eluppvarmda vattenkoppar. Med ett
cirkulerande vattensystem (se figur 12:4 i appendix) varms vattnet upp med ett vdrmeaggregat
och pumpas runt med en cirkulationspump. En termostat reglerar sa att vattnet haller sig 6ver
fryspunkten. Till detta system kopplas vanligen fasta flottérvattenkoppar (se figur 11:2 i
appendix). Vattnet i koppen halls frostfritt av det cirkulerande vattnet. Man bor isolera
vattenslangarna for att minska risken for att vattnet fryser. Den extra kostnaden som
isoleringen medfor uppvags av inbesparade elkostnader. Ett system med eluppvarmda
vattenkoppar kan utféras med vattenledningar nedgrdavda till frostfritt djup dar den
eluppvarmda koppen placeras i ett betongror med isolering som gravs ner till vattenledningen
(se figur 2:4 och 3:6 i appendix). Alternativt placeras en vérmekabel i en isolerad
vattenledning vilket gor att varken den eller den eluppvdrmda vattenkoppen behdver grévas
ned. Aven kombinationen cirkulerande vattensystem och eluppviarmda vattenkoppar med
rorventil forekommer (se figur 7:4 i appendix). En férdel med varmekabel i vattenledningen
ar att vattnet tinar efter ett elavbrott. Samtliga installationer maste goras av behorig elektriker.

Faren bor fa dricka fran en synlig vattenyta bl a for att lammen da snabbt lar sig att hitta till
vattnet. | lander med spaltgolv kan vattennipplar vara ett alternativ, men i en strobadd ger de
alltfor mycket spill for att badden ska kunna hallas torr. Det tar dessutom langre tid for
lammen att lara sig dricka ur nipplar.

Ovansidan pa vattenkoppen bor vara ca 0,5 m fran golvytan for vuxna tackor och knappt
hélften sa hogt for lamm. Men eftersom strobadden vaxer sa kommer detta avstand inte att
vara konstant och det ar darfor bra om man kan hoja och sénka vattenkopparna, alternativt ha
ett trappsteg eller liknande for djuren att kliva pa innan strobadden har véxt till sig (se figur
5:3, 7:4 och 8:4 i appendix).

Vattenkvaliteten &r mycket viktig for bade tackor och lamm. Om kvaliteten ar dalig kommer
djuren att vagra dricka, eller dricka for sma mangder. Mjolkmangden minskar snabbt hos
digivande tackor. Aptiten och fodersméltningen férsdmras. Baggar och bagglamm med
tillgang till kraftfoder riskerar att fa urinsten. Det ar darfor viktigt att ha livsmedelskvalitet pa
vattnet hela vagen fram till djuren. Manga vattenkoppar ar svara att gora rena. For att undvika
att fa smuts i vattnet ar det darfor lampligt med ndgon form av avskarmning framfor koppen
(se figur 3, samt 2:4 och 4:5 i appendix). Om koppen monteras svagt lutande in emot boxen
samlas det mindre foderrester under flottéren, och vattnet haller sig frascht langre tid.

Det bor finnas mojlighet att stdnga av vattnet till vattenkopparna under perioder nar inga djur

vistas i byggnaden, exempelvis under betesperioden. Dessutom bér man témma ledningar och
vattenkoppar under denna period.
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Fiu 3. Enakarmnl framfor vattéhkoppen fo
nedsmutsning.

Nar systemet varit stillastaende en tid maste réren genomspolas innan vattnet ar anvandbart
igen. Om det atgar for mycket vatten, exempelvis om en slang gar sénder eller nagon flottor
hanger sig i fel lage eller liknande, sa kan vattenfelsbrytare vara till stor nytta.

En enklare typ av vattenforsorjning ar kar som fylls med vatten en eller flera ganger per dag.
Forutom att det ar svart att halla frostfritt och att pafyllningen tar lang tid, finns ocksa risk for
dalig hygien och att lamm kan hamna i vattnet utan majlighet att ta sig upp. Vid ett
studiebestk pa en gard i Danmark studerades en I6sning som bestod av stora vattenkar
uppsatta pa pallar (se figur 4). Hojdskillnaden gor att djuren inte kan trampa i karen. Sma
lamm har dock svart att dricka ur ett vattenkar forutom nér vattennivan ar hog, vilket innebéar
att de inte alltid har fri tillgang till vatten.

Det finns elektriskt uppvarmda plastkar som kan fyllas med vattenslang och placeras i kall
omgivning. Man bor dock beakta det faktum att dessa kar ar férsedda med elkablar som maste
skyddas fran gnagare och nyfikna lamm.

Figur 4. Vattenkar uppstallda pa pallar.
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Pa de gardar vi besokte hade man I6st vattentilldelningen pa lite olika satt. De flesta hade
cirkulerande vatten i vattenkoppar (se gard 1, 5, 6, 7, 10, 11 och 12 i appendix), en del hade
eluppvarmda vattenkoppar (gard 2, 3, 4, 7 och 8), oftast monterade i cementror i varierande
hojder, och pa ett par fanns det bara oisolerade vattenkoppar med isolerad slang till koppen
(gard 10 och 14). P& en av gardarna (gard 4) fyllde man vattenkar under 6vervakning och
minskade pa sa satt risken for lackage ut i strobadden. Tidsmassigt och arbetsmassigt var detta
dock den mest kravande varianten. En tung bl6t slang maste samlas ihop tva ganger dagligen
och baras in i frostfritt utrymme, och dessutom maste vattenkaren rengoras oftare an bra
placerade vattenkoppar. Flera av gardarna hade ordnat vattentilldelningen pa olika satt i olika
byggnader, dels beroende pa vilken typ av djur man hade dar, men ocksd beroende pa

byggnadstyp.

| Norge studerades system dar vattnet distribueras via ror som féastes pa boxvaggarna. | dessa
ror finns med jamna mellanrum utsdgade sma hal som tackorna kan dricka ur (se figur 5).
Vattennivan halls jamn med en flottér. Pa detta satt kan man ocksa losa problemen med
vattenforsorjning till tackor i lamningsboxar, eftersom ett ror kan forsorja djur langs hela
rorets langd, oavsett boxtyp. Systemet fungerar bra i isolerade stallar.

Planlésningar

Byggnadens planldsning styrs i hdg grad av var man véljer att placera fodret vid utfodringen.
Planl6sningar kan indelas efter system med tvargdende foderbord, langsgdende foderbord,
samt utfodring i boxen. Samtliga system fanns representerade bland de gardar som besoktes.

Tvargaende foderbord

De tvargaende foderborden ger mojlighet att gruppindela pa ett effektivt sétt eftersom de kan
utgdra grans mellan boxar (se figur 6). De kan ocksa placeras mitt i en box, och pa sa satt
aven ha atplatser pa en kortsida (se figur 6 och figur 9:3 i appendix). Om foderborden utgor
gréans mellan grupper ar det en férdel om grupperna har samma foderstat, eftersom de kan
komma at varandras foder. Det ar viktigt att valja en foderbordsfront som hindrar lammen
fran att komma 6ver i motstaende box.

Figur 5. Vattenror med flottor och plats for manga djur att dricka.
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Figur 6. Tvargaende foderbord kan placeras som boxavgrénsare (a) eller i en box (b), vilket
ger mojlighet till atplatser aven pa kortsidan.

Att mekanisera foder- och stréhantering da det finns tvargaende foderbord gors bast genom att
komplettera borden med en gang langs boxarna som man kan kora exempelvis balrivare eller
liknade pa. Gangen kan antingen vara placerad i mitten av byggnaden med tvarstallda
foderbord pa bada sidor (se figur 6) eller vara placerad langs en langsida i en 6ppen byggnad
med tvarstallda foderbord pa en sida (se figur 9:3 i appendix). Eftersom djuren star med
kropparna langs med gangen nar de &ter kan det vara svart att ha uppsyn éver alla djur. Nar
det ar dags for utgddsling ar borden ofta i vagen, och maste lyftas undan.

Pa en av gardarna (gard 7) med tvargaende foderbord fanns réls i taket som gick vinkelratt
over borden. En réalshangd vagn rullade av grovfodret i en hog pa mitten av bordet, och detta
delades ut manuellt pa varje bord med hjalp av grep. Samma manuella férdelning gjordes pa
en annan gard med mixervagn (gard 1). Fodret matades ut i hogar pa varje foderbord och nar
alla bord fyllts fordelades fodret. Vid denna typ av fodertilldelning &r det viktigt att djuren
inte ar alltfor hungriga och att inga sma lamm ligger intill foderbordet, eftersom trangseln kan
bli ganska stor. En annan gard (gard 9) hade en balrivare som fordelade grovfodret. Till
vagnen fanns dven en kraftfoderficka, men denna anvéndes aldrig. Man hade forsokt anvanda
den, men allt kraftfoder hamnade pa ett stille och man hann inte fordela det innan alla far
trangdes med varandra i forsok att fa tag pa fodret.

Det vanligaste systemet ar att man har fodertilldelningen inomhus, dven om vi studerade en
gard (gard 4) som tilldelade grovfodret utifran till ett tvarstallt foderbord med en front
bestaende av rorliga stalror (se figur 4:2 i appendix).

Langsgaende foderbord

Langsgaende foderbord i mitten av byggnaden ger god dverblick dver tackorna nar de star och
ater (se figur 7). Allra bast ar det att kombinera med en inspektionsgang bakom boxen. Ett
annat alternativ ar att placera langsgaende foderbord langs yttervaggarna (se figur 7). En
atbredd pé& 0,45 m och ett areakrav om 3,4 m? for en tacka med tva stora lamm (SJV, 2010b),
innebdr att boxen behdver vara drygt 7,5 m djup. Boxen kan delas av for att ge lammen
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tillgang till en egen del av foderbordet, och detta maste tas hansyn till vid berdkning av
tackornas utrymmesbehov. Utrymme for vandande maskiner maste raknas in vid foderbordets
andar, alternativt finnas utanfor djurutrymmet.

Foderborden kan goras korbara for olika maskiner (se figur 8:2 i appendix) och dérmed ge
goda mojligheter till mekanisering. Dubbelsidiga foderbord blir billigare per étplats &n
enkelsidiga, speciellt om de inte &r korbara utan smalare och kombinerade med nagon form av
ralshangd vagn. Med dubbelsidiga foderbord kan man utfodra manga djur pa kort tid.
Samtidigt kan det vara svart att helt skilja pa fodret mellan motstdende boxar om foderbordet
ar smalt. | s& fall bor man gruppera sa att dessa har liknande foderstat. Om nagot hander under
utkorningen av foder &r det bra att ha nagon typ av 6ppningsbara delar i foderbordet for att latt
kunna komma ner i boxarna.

For att slippa gora foderbordet hojbart efter strobddden kan man géra en plattform bakom
foderfronterna, som tackorna ska kliva upp pa. Den maste vara minst tvad meter bred sa att
andra djur kan passera bakom. Pa tva av de besokta gardarna (gardl och 5) fanns istéllet en
hylla som djuren kunde stalla frambenen pa innan strobadden hunnit upp i ratt niva for
foderbordet. Nackdelen med detta satt att std pa vid foderintaget ar att belastningen pa
backenmuskulaturen okar. Allra storst blir problemet om tackorna &r hogdréktiga innan
strobadden nar upp till plattformen, eller om hojdskillnaden &r stor. Ett 6kat tryck av en tung
livmoder kan resultera i slidframfall (Hammarberg m.fl., 1984).

Det finns ett fatal byggnader till far i landet idag som har utvandiga foderkrubbor dér
utfodringen sker utanfor byggnaden. Hos notkottsproducenter forekommer denna typ av
byggnation till ungdjur och dikor. En gard med denna typ av byggnad (gard 12) besoktes, se
figur 8 och appendix. Utfodringen sker har med hjalp av en traktordragen fodervagn i
utvandiga foderkrubbor langs med husets langsidor. Kostnaden for byggnaden blir lagre &n
vid inomhusutfodring. Ytan kring stallet maste dock goras och hallas korbar aret runt. Ett
utskjutande tak ger i viss man skydd for regn och snd. Tackorna &ter genom att sticka ut
huvudet via en 6ppning i vaggen. Hojden pa denna atéppning gick inte att justera, vilket kan
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Figur 7. Langsgaende foderbord kan placeras saval centralt i byggnaden (a) som langs
yttervaggarna (b).
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utgéra ett problem néar strobadden véxer, och eventuellt krdva extra utgodsling under
stallperioden. Foderkrubborna skulle kunna foérses med lock, for att darigenom fa ett béattre
skydd mot regn och snd, och dessutom férhindra att lamm rymmer genom &téppningarna.
Utvandiga foderkrubbor gor att byggnadens golvarea anvands effektivt till djuren, eftersom
ingen del av stallet behéver anvandas till utfodring och mellanlager av foder. Det kunde dock
konstateras att en mittgang hade underlattat inspektion av djuren. Man skulle ocksa slippa
Klattra dver grindar for att ta sig till boxar en bit in i stallet. Vattenkopparna sitter inne i
boxarna och det blir mycket klattrande ocksa for att kontrollera dem. Det finns dorrar pa
langsidorna som underlattar nar man tar in strd, samt vid forflyttning av sjuka eller déda djur.

Utfodring i boxen

Vill man utfodra inne i boxarna (se figur 9) maste man ha ett bra system for att transportera
fodret dit. En ralshangd vagn ar en majlighet. Med en minilastare nar man sallan sa langt som
man skulle behtéva over boxvaggarna och maste ofta kéra in i boxen med fordonet istéllet.
Korning inne i boxarna kan innebara smittspridning via fordonets hjul, vilket bor beaktas vid
planering av korvagar. Pa de besokta gardarna som utfodrade inne i boxen (gard 2, 3, 10, 11,
13, 14, och 16 i appendix) korde man in med lastmaskin eller minilastare och backade ut.
Djuren holl man undan med hjélp av 16sa grindar eller en medhjalpare.

Foderhé&ckar och foderkoner

Foderhackar med plats for en hel storbal forutsatter i stort sett alltid fri tillgang pa grovfoder
och har fordelen att man inte behover tillfora nytt foder dagligen. Att antalet &tplatser ar
begransat kan dock leda till problem. En tacka som far fri tilldelning av grovfoder ater sig
matt pa de godaste delarna forst. Nar dessa tar slut ater hon av de mindre spada och smakliga
delarna, for att i brist pa annat gnaga i sig de grovsta delarna sist. Risken finns att de hogst
rankade tackorna ater upp merparten av det spada materialet innan de l&mnar foderplatsen till
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Figur 9. Utfodring i boxen ger flexibilitet vid placering av
foderhackar etc. | detta exempel kan grovfoderhéackarna
fyllas pa fran mittgangen, medan kraftfoderautomaterna
fylls pa via en skruv fran silo.

ungtackorna. Tackor som hela tiden kors bort av andra, tar ofta en tugga foder med sig i
munnen nar de lamnar sin plats och det blir ett spill medan de tuggar i sig det. Det finns ocksa
risk for att djuren trangs och skadar varandra vid utfodringen om det gatt ett tag sedan det
fanns grovfoder senast.

Det finns en méangd varianter av foderhackar pa marknaden (se figur 3:4, 11:1, 13:1, 14:4 i
appendix). Flertalet ger mycket spill och det &r ofta latt fér lammen att hoppa upp i
foderhécken (se figur 10). Foderspill medfér okade foderkostnader och ger en dalig narmiljo
samt hdojer strobadden onddigt snabbt. Svinnet beror inte bara pa utformningen av
ensilagehdcken utan ocksd pa foderkvalitén. Tidig skord och minskad hackelselangd kan
minska svinnet. Allra viktigast &r dock att minimera mojligheten for lamm att komma upp i
fodret.

Figur 10. Fodrhc ger oattade foerspil (v) och gor et mojlgt for Iamenatt
komma upp i fodret (th).
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Ett annat relativt vanligt system ar s.k. foderkoner for bade grovfoder och kraftfoder som
placeras inne i boxarna (eller pa uteytan, se figur 7:7 i appendix). Eftersom tackorna star i ring
runt dessa far det plats ca 20 vuxna tackor runt en kon med 1,40 m diameter. Foderkonerna ar
latta att flytta, vilket maste goras for att undvika att de forsvinner ner i den véxande
strobadden. Att fodret maste lyftas in till konerna utgér dock en viss begransning for
placeringen. Det &r tungt att lyfta éver fodret manuellt och man har god hjalp av nagon form
av transportor. Att ga in i boxen och fylla pa foder till hungriga djur innebér dessutom en
skaderisk. Lammen kan komma i kldm i samband med utfodringen, men har mdjlighet att
gémma sig under konen. Om lammen har svart att na upp till fodret bor de utfodras pa annan
plats. Om ullen skall tillvaratas bor man beakta att kvaliteten pa denna forsamras av grovfoder
som spills nar det lyfts 6ver tackorna.

Transponderstyrda kraftfoderautomater

Ju mattare tackorna &r desto tystare &r de och detta géller i hogsta grad vid utfodring av
kraftfoder. Om djuren tror att deras brakande paskyndar utfodringen, kommer ljudnivan att
Oka som en direkt foljd av den positiva responsen. Darfor upplevs kraftfodertilldelning med
automat som mycket behaglig eftersom det ar lugnt i gruppen i stort sett hela tiden. En
transponder som sétts pa tackan gor att hon kan kénnas igen av en datorenhet och utfodras via
automat. Antalet tackor som en kraftfoderautomat kan betjana avgors av hur manga mal per
dygn man fordelar givan pa. Enligt djurskyddsforeskrifterna (SJV, 2010b) maste alla djur fa
mojlighet att dta sin dygnstilldelning inom 12 timmar. Enligt svenska erfarenheter &r 50-60
tackor for det mesta lagom per automat. Automaten bor placeras sa att en tacka som ater inte
kan tvingas bort av en annan tacka och att en som ar hogt i rang inte kan blockera ingangen
for andra. Transpondern kan antingen féstas i ett halsband eller i ett 6ronmérke. Nackdelen
med halsband &r att djuren kan tappa dem och att de &r dyra att ersatta. En annan ar att
halsbandet trasslar in sig i ullen och att det maste tas av vid klippning. Transpondrar i Gronen
ar bade billigare och enklare. De kan dessutom kopplas till ett system for identifiering vid
vagning och automatiska sorteringsgrindar.

Pa de tva studerade gardarna med kraftfoderautomat upplevde man att tackorna hade lart sig
systemet mycket snabbt. Gard 3 anvande ett system med manuellt pafyllda automatstationer
dér tackorna maste backa ut och ner for en ramp (se figur 3:3 i appendix). Aven gard 15 hade
en lutande ramp till automaten. Har hade man dock automatisk fyllning och en 6ppning vid
sidan av automaten som djuren kunde ga ut genom nar de étit klart (se figur 15:1 i appendix).
Man hade lagt ner en del tankemdda for att konstruera Gppningen sa att inga tackor kunde ta
sig in via utgangen. De data man erholl fran automaterna om vilka tackor som atit under
dagen avspeglade snabbt eventuella sjukdomar hos djuren. Genom att under lamningstiden
studera vilka tackor som inte &tit sin ranson dagen innan kunde man fa en uppfattning om
vilka som skulle lamma inom den allra narmaste tiden, eller som holl pa att bli sjuka.

Fordelarna ar manga med transpondersystem. Forutom de som namns ovan kan man ge alla
tackor en individuellt anpassad giva efter vikt, alder och antal foster/lamm. Med transponder
som skots ratt ar det lugnt i djurgruppen, och inga stressande utfodringstillfallen som
separerar lamm fran tackorna. Tackorna &ter nar de har lust och nér det passar i digivningen.
Anskaffningspriset &r dock relativt hogt och systemet ar i foérsta hand intressant for
besattningar dar man ger kraftfoder under en stor del av aret.

28



Boxar

Uppdelning av stallarean

| alla stallar vi besokte fanns det boxindelningar av olika slag. Alla besokta anldaggningar
separerade tackor fran baggar, och gruppindelade dessutom tackorna efter olika premisser.
Den vanligaste var att de tackor som lammat skildes fran dem som skulle lamma, och att det
fanns speciella lamningsboxar for tiden daremellan. De gardar som hade intensivast
uppfddning av lammen (gard 2, 4, 5, 7, 8, 14 och 15 i appendix) hade dven nagon form av
lammkammare, dit bara lammen hade tillgang.

Boxvéggarna kan vara fasta eller flyttbara. Fasta vaggar anvands ofta fér montering av
diverse utrustning. Exempelvis dras vattenledningar ofta langs en boxvagg. L6sa grindar i stal
eller tra ar anvandbara eftersom boxarna kan anordnas till just det utrymmeskrav som finns
for stunden. Nackdelen &r att grindarna begravs i strobddden om man inte lyfter dem ibland,
och de &r sedan svara att fa loss. Nar grindarna dras upp foljer en del gammal godsel med
vilket utgor en halsorisk for djuren. Den aggressiva miljon i strobadden paverkar dessutom
livstiden pa grindarna.

En grupp kan besta av ganska manga individer, beroende pa vilken lammproducent man talar
med, och det finns mycket tyckande om den ideala gruppstorleken. Hammarberg m.fl. (1984)
och Henderson (1990) rekommenderar att man inomhus inte bor ha fler an 20-30 tackor i
varje grupp.

Lamningsboxar

Det finns i huvudsak tre skal till att placera tackan i lamningsbox efter lamning: for att
forhindra att lammen stjéls av en lamningssjuk tacka, for att forhindra att lammen springer
ivag fran sin moder, och for att underlatta tillsynen av nyfédda och nylammade.
Lamningsboxen erbjuder ocksa en ombonad miljo for de nyfodda lammen. Om man har en
koncentrerad lamningsperiod bor man ha utrymme for att forse 15 - 30 % av tackorna
(Midwest Plan Service, 1977; Hammarberg m.fl., 1984) med en box pa minst 1,2 x 1,2 m
(SJV, 2010b). De flesta gardar vi besokte satte ihop lamningshoxar av olika sorters I6sa
grindar i tré eller stal. Oftast var det ganska god insyn i boxarna. Dock blev det hos de flesta
en period nar boxarna inte rackte till och man maste slussa ut tackor tidigare an onskat.
Rekommendationen &r att en tacka bor vara i lamningsboxen 1 dag per lamm + 1 dag extra.
Speciellt viktigt ar det for ungtackor som kan behdva ytterligare en eller tva dagar extra i
avskildhet.

Under en intensiv lamningsperiod blir det manga boxar att utfodra i och kontrollera.
Problemet pa de besokta gardarna var att férse lamningsboxarna med allt de behovde pa ett
rationellt satt. Manuellt pafyllda hinkar var det vanligaste sattet att ge vatten, vilket & mycket
tidskravande. Smutsigt vatten bor dessutom inte tommas ut i strobadden, utan maste baras till
ett avlopp eller liknande. Att stréa och utfodra i varje box tar ocksa mycket tid. Hur man gav
fodret i lamningshoxarna varierade mellan gardarna. En vanlig metod var att grovfodret gavs i
foderhdackar som hangde pa boxvaggen och som betjanade tva boxar intill varandra.
Kraftfodret gavs i flera fall i hinkar inne i boxarna. De flesta ansag att detta var ett ganska
tungarbetat system och anledningen till att man inte I6st det battre ar att det bara ror en
begransad del av hela stallperioden.
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Lammkammare

Syftet med lammkammare &r att tillhandahalla ett utrymme for lammen som tackorna inte kan
komma in i. En egen utfodringsplats ger lammen en chans att dta utan att behéva konkurrera
med tackorna. Att ha vatten inne i lammkammaren ger en mojlighet att ha lamplig hojd pa
vattenkoppen och forbéttrar ocksa tillgangligheten till vatten direkt efter foderintag.

Fran borjan kravs inget stort utrymme eftersom lammen inte gar sa langt fran tackan de forsta
dagarna, men intresset for ett eget utrymme och eget foder oOkar fran den andra
levnadsveckan. | takt med att lammen véxer behdver dven lammkammaren bli storre och det
ar en god idé att kunna bygga ut den snabbt med enkla handgrepp. Ocksa behovet av utrymme
for fodret till lammen 6kar snabbt. Enligt en gammal rekommendation ar 0,2 m? per lamm en
lamplig storlek pa lammkammaren (SJV, 1994) Ingangen till lammkammaren maste
begransas pa bredden och/eller hojden for att stanga tackorna ute, se t ex figur 11. Det kan
vara svart att dra gransen mellan smavuxna tackor och storvuxna lamm. En del sma tackor
satter full fart for att slinka in, medan storre lamm later bli att tvinga sig in. De avskiljare som
kan kopas har lite olika funktion. Bast ar férmodligen de som har rullande ror, eftersom
lammen inte klams lika hart da de ska passera som nar roren ar fasta.

For att gora en lammkammare attraktiv bor den vara ljus och garna med solinstralning. Den
bor vara full med halm eller annat str6 som lammen kan b&dda ner sig i och leka i, samt vara
tillrackligt lang for lammen att springa i. Lammkammaren bor alltid vara torr och valstroad.
Kraftfodret bor finnas i fri tillgang for att undvika trangsel, helst i karl som lammen inte kan
kliva upp i. Om kraftfodergivan begransas blir det trangsel vid utfodringen och det maste da
finnas atplats till alla lamm samtidigt.

Kraftfodret kan ges till djuren pa olika satt. Platkrubbor &r lattare att halla rena &n krubbor av
tra. Plast som rengdrs, desinficeras och sedan far torka innan anvandning fungerar ocksa bra.
For att minska spridningen av exempelvis munsar bor kraven pa hygien vara mycket hoga for
unga lamm, eftersom de &r varst drabbade vid utbrott i beséttningen. Munsarsvirus har mycket
hog virulens &ven efter sommarperioden nar djuren kommer tillbaka in i byggnaden, och det
ar darfor viktigt att minimera smittrisken.

Figur 11. Avstandet mellan de lodrata spjalorna slapper igenom lammen, men
inte tackorna, till lammkammaren.
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Golv

Det vanligaste golvet i svenska farhus ar en djupstrébadd som godslas ut nar sasongen ar slut.
Under djupstrobadden kan det finnas allt fran grus till ett val armerat betonggolv. En del
kommuner kraver att man har ett lackagefritt underlag. Risken for lackage ar dock ifragasatt
av manga som inte upplevt att val skotta strobaddar lacker. von Wachenfelt (1997) pavisade
att det visserligen anrikades ammoniumkvave i grusskiktet under djupstrobaddar fran not,
men att det inte lakades ut ndgon vatska fran badden.

Det &r relativt dyrt att gjuta ett betonggolv. Det forekommer dven golv av asfalt, vilket kan
vara en billigare. Betonggolv har dock sina fordelar. Inredningen kan féstas i golvet,
vattenledningar kan gjutas in, man kan gora platser for fotbad och liknande. Foderbord och
annan inredning star dessutom plant och stadigt. Ett slatt betonggolv med golvbrunn ger ocksa
en yta som kan hallas ren pa ett enklare satt &n ett golv av packad makadam.

Enligt djurskyddsforeskrifterna (SJV, 2010b) &r det inte tillatet med godseldranerande golv
till farens liggytor. Liggarean far inte underskrida 70-71 % (beroende av djurkategori) av
totala vistelsearean. Resterande boxarea kan vara av godseldranerande golv. Spaltoppningens
bredd far maximalt vara 25 mm, och staven maste vara minst 80 mm. | andra lander dar man
anvander spaltgolv i betydligt stérre utstrackning har man andra rekommendationer pa
proportioner mellan spaltgolv och liggarea.

Stromedel

Huvudanledningen till att man anvénder stromedel &r att man vill ha en ren liggyta, inte for att
ge en mjuk badd. For far spelar renheten stor roll eftersom deras ull latt smutsas ner. For djur
som kan ga utomhus halls ullen ren genom att den tvéttas av nederbérden. | de flesta farstallar
i Sverige anvands halm som strémedel. Vilken sort som anvands beror pa tillgangen, men
korn- och vetehalm &r vanligt. Havre- och rapshalm anvénds i huvudsak nar det ar brist pa
annat. Det forekommer att man anvander andra stromedel, sasom torvstro, kutterspan och
sagspan, men vill man sélja ullen &r halm att féredra, eftersom andra typer av stro fastnar mer
i ullen.

Behovet av halm varierar beroende pa uppfodningsform (se tabell 1), eftersom det gar at mer
halm just vid lamningen och tiden darefter. Det &r viktigt att forsoka minska den tid som krévs
for stréandet. Att strd for mycket i hopp om att slippa stré nésta dag ar ingen bra idé, eftersom
erfarenheten visat pa att en mindre mangd stromedel fordelad oftare ar effektivare pa att suga
upp fukt och halla en god hygien. Tackorna éter dessutom garna av den frascha halmen vilket
ar en fordel for vambalansen i vissa foderstater.

Pa alla gardar vi bestkte utom en anvéandes storbalar med halm. Den gard som inte hade detta
system (gard 3) anvande sig av hardpressade halmbalar pa 5-8 kg. Det vanligaste var att
storbalarna lyftes in med lastmaskin och dérefter rullades och fordelades manuellt. En av
nackdelarna med att fordela halmen via rullning &r att det blir mycket ojamnt fordelat. Det
finns ocksa en risk att man rullar pa sma lamm. Ett annat problem &r att det inte alltid behovs
en hel bal. Man kan da satta grindar runt balen och anvanda resten till nasta strotillfalle.
Nackdelen ar da att man begréansar arean for djuren och att man maste bara grindar fram och
tillbaka. Att stélla hela balen eller balresten inne hos djuren innebér att de hoppar och leker i
halmen och risken finns att djur klams under en valt bal.

Genom att blasa in halmen fordelas den effektivt 6ver en ganska stor yta. Sa gjorde man pa
gard 9, vilket innebar mindre manuellt arbete och jamn fordelning av halmen. Dock var det
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bra att man i denna byggnad bara hade tre véaggar eftersom det dammade en del vid
halmningen. | annat fall bor ventilationen sattas pd max innan stréandet borjar, och vara igang
ett tag efterat tills luften ar dammfri igen. Vindnat sétts snabbt igen av damm som rérs upp
fran halmen vid utblasningen. Halmen hamnar dessutom i ullen som blir forstord. Riskerna att
smabitar hamnar i 6gonen pa djuren eller att det slungas ut sten som hamnat i halmen finns
ocksa.

Att stro halm med hjalp av ett forlangt transportband pa en mixervagn ar mycket effektivt.
Om man kan ordna sa att det gar att vaxla mellan fodermix och halmning &r det ett bade
kostnadseffektivt, arbetsmassigt och djurskyddsmaéssigt vél fungerande sétt. Det kréaver ett
korbart foderbord samt rundbalat str6. Sa gjorde man pa gard 8 och man upplevde det som
mycket arbetsbesparande. Nackdelen &r att halmen latt hamnar i ullen samt att den storsta
mangden halm hamnar invid foderbordet. Djuren brukar bidra till att fordela halmen i boxen,
men om den laggs alltfér nara foderbordet finns det risk att den trampas ner innan den hinner
fordelas speciellt val ver en stdrre area.

Ralshangd upprullare som kan anvéndas aven till ensilaget &r en annan praktisk 16sning som
torde vara saval kostnadseffektiv som rationell. Helst bor vagnen vara motoriserad sa att man
kan styra vagnen pa hall for att slippa ga nara den. Vagnen maste hanga sa hogt att den gar
fritt 6ver boxavskiljningar.

Lagringen och transporten av halmen till stallbyggnad och box utgjorde problem pa flera av
gardarna. Pa en av dem (gard 12) hade man gjort luckor langs med farhusets langsidor for att
den végen lyfta in balarna i boxarna med hjalp av lastmaskin. Det var en mycket bra l6sning
for att fa dit halmen, men i boxarna var det manuell fordelning som géllde som hos de flesta
andra.

Utgddsling

Utgodsling gors normalt en gang per ar, oftast efter att djuren slappts pa bete. En strobadd kan
da ha hunnit bli upp till ca 0,6 m hog med packat stromaterial. Ett lager torvstro i botten
underlattar utgodslingen, speciellt om golvet inte ar gjutet. Strébaddar med langstraig halm ar
sega att godsla ur for hand och nagon form av maskinell utgddsling underlattar. Det &r vanligt
att minilastare anvands, speciellt i stallar som anvénts till annat djurslag tidigare och som har
for lagt i tak for storre lastmaskiner. Det kravs anda en del manuellt arbete med att lyfta bort
grindar och 6vrig inredning.

Pa de flesta gardar vi besokte godslade man ut stallet pa varen eller sommaren efter att djuren
slappts pa bete eller slaktats. Mest godsel bildas det pa gardarna med varlammsproduktion
och dar foder gavs fritt i foderhackar som hade mycket spill. En av gardarna (gard 14)
godslade ur stallet 2-3 ganger under sasongen. Man gjorde sa for att halla en lamplig hojd pa
strobadden i forhallande till foderbordet under hela stallperioden och fa en helt ren badd infor
nasta lamning. P& denna gard gick faren i tva bagvaxthus. | det ena som hade mittfoderbord
tog det runt 5 timmar att godsla ut. | det andra, dar fodret gavs i flyttbara hackar och koner,
tog det bara 1% timme eftersom maskinen kunde véanda inne pa de fria ytorna och kora framat
och varje grep godsel var optimal i bredd. Mittfoderbordet begrdnsade mojligheten och det
blev fler halvfulla grepar.

Livstiden pa galvaniserade grindar forkortas om de star i strobadden en langre tid. Att godsla

ut snabbt efter att djuren lamnat byggnaden rekommenderas. Nagra producenter rapporterade
om skador pa grindar och 6vrig utrustning i samband med utgddslingen. Det underléttade om
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man lyfte bort grindarna forst nér lastaren tagit bort godseln pa en sida, men en del grindar
blev pakorda av maskinerna och andra skadade av trycket fran gédselmassorna.

Djurhantering

Under aret maste djuren sorteras, vaccineras, avmaskas, avlusas, vagas, klippas mm. For att
gora detta enkelt och med minimalt med stress for djuren &r det bra med rationella
hanteringssystem. Transponderstyrda sorteringsgrindar finns, men ar fortfarande ovanliga i
svensk farproduktion. Vanligast ar att satta upp tillfalliga grindar och ha den aktuella
utrustningen dar. De flesta av de besOkta gardarna hade nagon form av hanteringsplats
inomhus, men ett par av hostlammsproducenterna satte upp grindar och utrustning utomhus.
Beroende pa vilken produktion man bedriver &r behovet olika. Varlammsproducenterna
hanterar lammen mer an tackorna under stallsdsongen, eftersom lammen ska vagas med jamna
mellanrum. Det innebar att det maste ga enkelt att flytta djuren fran boxen till
vagningsutrymmet utan att det blir alltfor stor oro. Vagen maste finnas néra till hands
eftersom lamm &r svara att flytta innan de lart sig rutinerna.

Fotbad behdvs normalt bara i besattningar med fothalsoproblem eller infér forséljning och
inkop av djur. Det &r darfor bra att gora en fordjupning med avlopp i hanteringsutrymmet. |
anslutning till detta behdver det finnas ett utrymme dar djuren kan vara medan klévarna torkar
efter fotbadet.

Drivningsgang

Alla djur behdver flyttas da och da. Allra lattast ar att flytta en hel grupp enligt en invand
rutin. Det ar darfor bra att snabbt lara sa manga individer som majligt vart man vill att de ska
ga. Att driva en grupp blir da enkelt, sarskilt om djuren ar motiverade att ga dit de ska. Tyvarr
ska en del forflyttningar ske mot deras vilja. Om de &r radda flyttar de sig garna framat i
bredd, vilket innebar att gangen maste vara bred nog for 5-6 djur, dvs. ca 2 m (Midwest Plan
Service, 1977). Om man vill flytta djuren framat en och en ar det battre att minska pa bredden
med hjélp av tata skivor i en s.k. hanteringsranna. Lamplig bredd i rdnnan &r ca 0,20-0,25 m
nertill och ca 0,6-0,7 m upptill for vuxna djur. For att kunna justera drivningsgangens bredd
beroende pa djurens storlek &r det lampligt med lutande flyttbara skivor som kan stéllas till
ratt vinkel efter behov. Allra forst bor djuren passera nagon form av backstopp som gor att
djur i rannan inte kan backa ut. Saknas backstopp kan man satta in tvarsgaende stanger eller
annat som de maste kliva 6ver. Det kan ta lite tid for djuren att lara sig att ga framat over
dessa, men det ar ett effektivt satt att hindra dem fran att ga bakat. For att lara lamm att ga i
drivningsgangar ar det bra att lata bade tackor och lamm rora sig genom anlaggningen ett par
ganger utan att stanga till med en vag eller dylikt. Da lar sig lammen att det inte ar farligt, och
det gar betydligt snabbare nar det val ar dags att hantera dem.

Drivningsgangens underlag bor vara dranerande om manga djur ska passera eller om det ska
ske under lang tid. Detta ar viktigt inte minst fore ull- och klévklippning, eftersom djuren
annars latt blir smutsiga. Sidorna bor vara téata for att hindra att djuren stérs av omgivningen,
eller vill ga at samma hall som redan behandlade djur. Om det hanteringsutrymme faren ska
till "goéms” bakom en kurva ar det enklare att fa dit dem. De avskracks da inte av vag eller
liknande utan bara travar pa framat eftersom alla andra gor det.

Man bor gora det enkelt att placera tackvandare, vag eller liknande efter den drivgang som
finns och flodet av djur bor tdnkas igenom. Den tid det tar att sétta upp lésa grindar och
arrangera boxarna efter tillfalliga behov beror pa var man forvarar grindarna och hur duktig
man &r pa att rekonstruera hanteringsutrymmena. Det var ingen av de besokta gardarna som
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hade all hanteringsutrustning uppmonterad hela tiden, utan alla flyttade runt sin utrustning allt
eftersom behoven forandrades. Tva av gardarna (gard 14 och 15) hade hanteringsrannor som
aven kunde anvéndas som fotbad.

Klippningsutrymme

Faren behdver fa ullen klippt tva ganger arligen for bra produktionsresultat. Lamm som ar
éver ca 6 manader innan slakt kan fa en tillvaxtskjuts av att klippas. Om djuren &r av en ras
med attraktiv ull kan klippningen ge en inkomst som motsvarar klippningen och i béasta fall ett
overskott. Det ar da viktigt med bra faciliteter for att sakra ullens kvalitet. Att anordna
klippningsutrymmen som ar permanenta kan forefalla onddigt eftersom djuren bara klipps tva
ganger arligen. Daremot bor man fundera ut var man ska halla till med klippningen och hur
man kan ordna det pa basta sétt. A andra sidan kan en permanent klippningsplats med bra ljus
osv. vara anvandbar dven for exempelvis klovklippning, avmaskning, sortering, vagning och
blodprovstagning.

Runt klippningsplatsen bor det finnas utrymme for att hantera bade djur, ull och eventuella
mediciner. Golvet bor vara halkfritt och latt att halla rent. Ljuset ska vara ca 300 lux, och flera
olika ljuskéllor behdvs, for att undvika skuggbildningar. Golvet bor vara upphdjt med ca 0,8
m dar klipparen star. Den som samlar ullen slipper da boja sig hela tiden. Sjélva
klipputrymmet bor vara 2-2,5 x 2-2,5 m per klippare. Ett till tva djur at gangen samlas infor
klippningen i en liten falla med spaltgolv. Dorren dit kan garna vara sjalvstangande. Nya djur
matas dit efter hand. Klippta djur ska kunna sléppas ivag till en ny box utan att behdva ledas.
Finns ingen drivningsgang och djuren maste dras fran box till klippytan &r det lattare att fa
djuren med sig om det &r en svag lutning mot klippningsplatsen (Harvey, m.fl. 2002). Om
faren ska fotbadas i samband med klippning bor detta ske efter klippningen eftersom farens
bl6ta ben annars bloter ner saval farklipparen som klippningsplatsen.

Pa de besokta gardarna var det ovanligt med behandlingsutrymmen eller liknande som dven
skulle kunna anvandas som Klippningsyta. De flesta satte upp nya arrangemang med ldsa
grindar och liknande, vilket innebar mycket extra arbete vid varje tillfalle. Det ger dessutom
en mindre bra arbetsmiljo och &r stressigare for faren.

Behandlingsutrymme

Alla far kan bli sjuka och en del sjukdomar &r smittsamma, andra inte. Att kunna isolera sjuka
djur ar den enklaste och effektivaste metoden for att férhindra spridning av smittsamma
sjukdomar. En tacka med lamningsférlamning maste inte flyttas fran de andra djuren av
smittskyddsskal, men for att hon ska komma igang igen kan det vara en fordel med ett avskilt
utrymme déar hon kan fa dricka uppvarmt vatten och ha sitt foder ifred. Inte minst ar isolering
viktig for att man ska se hur mycket hon é&tit under dagen och pa sa satt se om hon ar pa
battringsvégen eller inte. Ofta kan det rdcka med en lamningsbox eller att 16sa grindar satts
runt henne i boxen dar hon lagt sig. Ar hon nara lamning och det ar minusgrader i stallet,
behover hon flyttas till ett uppvarmt utrymme.

Djurskyddsforeskrifterna kraver att sjuka djur vid behov ska fa tillgang till ett uppvarmt
utrymme (SJV, 2010b). For far géller att sddant utrymme ska kunna hysa minst vart 50:e djur.
Far tal laga temperaturer sa det ar sallan det behovs extra varme till friska far. Vid sjukdom
och nér djuren &r bl6ta kan de behova extra varme. Aven underviktiga lamm mar bra av att tas
till ett uppvarmt utrymme om det &r kallt i stallet.
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Flasklamm behover extra varme de veckor de far flytande lammnaring i lammbar. Att ersatta
lammbaren med rannor okar risken for att lammen dricker for mycket at gdngen och darmed
far mjolken i vammen istéllet for i I6pmagen (Vatn m.fl., 2008). Det finns ocksa risk att
stereotypa beteenden grundlaggs om lammen inte far sitt behov att suga tillfredsstallt.

Det &r bra om behandlingsutrymmet snabbt kan bli varmt. Det &r viktigt att anvanda en
varmeflakt som dr CE-markt samt godkand for stall eller annat brandfarligt omrade.
Permanenta elvarmeapparater ska vara installerade av behorig elektriker. Elektriska
varmluftsapparater far inte ge varmare luft an 90°C, och ska vara férsedda med
overhettningsskydd. De bor monteras fast pd exempelvis en vagg (Lansforsékringar, 2010;
LBK, 2009).

Varmelampor avsedda for stallar kan fungera till far om det ar sékert att djuren inte kan
komma at lampan sa att den hamnar i strébadden eller att de kan bita pa kabeln. Ska lampan
hanga helt utom rackhall kan & andra sidan varmeeffekten bli for 1ag. Vid montering ar det
viktigt att lampan héangs sa att kontakten dras ut om lampan ramlar ner (LBK, 2009).

Glom inte att &ven behandlingsutrymmet ska kunna gddslas ut pa ett enkelt sétt. Ofta har man

en standarddorr mellan farstallet och det uppvarmda utrymmet vilket innebar att man maste
godsla ut manuellt.
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BYGGNADEN
Byggnadstyper

Lantbruksbyggnader kan delas in i oisolerade byggnader och isolerade byggnader. Oisolerade
byggnader ar vanligast i svensk lammproduktion, och kan vara antingen 6ppna eller slutna.
Av de inventerade byggnaderna var alla utom tva oisolerade, men eftersom de isolerade
byggnaderna anvandes som ligghallar med 6ppna dorrar eller portar kunde det frysa vintertid
aven hér.

Oppen byggnad

Den vanligaste typen av ppen byggnad har tre vaggar och en 6ppen langsida (se figur 12). En
Oppen byggnad kan dven ha en 6ppen gavel eller mer &n en végg 6ppen. Byggnader med en
oppen langsida bor placeras sa att langsidan med vaggbekladnad skyddar mot den varsta
vinden under vintern och med den Gppna sidan sa att solstralningen under en del av dagen
varmer och torkar upp i stallet. Langsidan med vaggbekladnad bér ha 0,1-0,2 m 6ppning langs
takfoten for att minska risken for att snd yr in i byggnaden.

En 6ppen byggnad har en enkel konstruktion. Ofta ar hela byggnaden inredd med boxar for
djuren medan transport av foder och strd skots utanfor byggnaden. Transportytor utanfor
byggnaden maste vara hardgjorda for att inte bli uppkorda. Ytan utanfor den 6ppna langsidan
kan ocksa vara under tak for att forhindra att nederbord hamnar pa foderbordet. Den Gppna
byggnaden har lag investeringskostnad men detta maste vdagas mot en eventuellt samre
arbetsmiljo.

Den vanligaste planlésningen pa de besokta gardarna med Oppna byggnader var med
tvarstallda foderbord, men det fanns ocksa exempel pa byggnader med utfodring inne i
boxarna. Alla transporter av foder och strd till boxarna gjordes utanfér byggnaden.

Sluten oisolerad byggnad

Oisolerade lantbruksbyggnader har oftast vaggar av tra eller plat. De kan ocksa besta av
murblock eller betongelement. Taken har ofta en bekladnad av fibercement eller plat, och ar
oisolerade eller har en tunn isolering for att motverka kondensrisk och for att minska
uppvarmningen pga solstralning under varma dagar. Oisolerade byggnader har naturlig
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Flgur 12. Exempel pa oppen byggnad med tvargaende foderbord.
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ventilation med nockdppning samt vindnét eller glespanel langs viggarna. Aven perforerad
plat forekommer.

Den vanligaste varianten pa oisolerad byggnad &r hallbyggnaden, antingen byggd for far fran
bdrjan eller en ombyggd loge eller maskinhall. Byggnadens utformning gor att den &r flexibel
och kan anpassas till olika inhysningssystem och planlésningar. Alla system foér hantering och
fordelning av foder och stro &r mojliga, och hér férekommer alla typer av lammproduktion.

Att bygga om logen till farstall kan vara ett bra alternativ pa manga gardar dar det varit
mjolkproduktion. Logbyggnader har en fri golvyta, stor luftvolym och kan, beroende pa
byggnadens bredd, vara lampliga for olika inhysningssystem och planlésningar. Oppning i
nocken rekommenderas for att minska risken for kondensproblem. For att fa in ljus kan
vaggmaterialet pa gavelspetsarna bytas till en ljusgenomslapplig plastskiva, alternativt gors
ljusinsléapp i taket.

Bagvéaxthus

Bagvaxthus ar en variant av oisolerad byggnad med enkel bagkonstruktion tackt med en
ljusgenomsléapplig plastfolie (se figur 13). Plasten & 6mtalig och maste skyddas fran skador.
Den behdver bytas ungefar vart attonde ar. Bagvaxthus ar billiga att bygga och livslangden ar
ca 20-25 ar. Plasten ska vara brandklassad enligt Lantbrukets brandskyddskommittés
rekommendationer (LBK, 2009). Vaxthusen &r frostfria under dagtid de flesta vinterdagar i
sodra Sverige vilket gor att de upplevs som mycket behagliga att arbeta i. Ljuset &r ocksa bra
eftersom en del solljus slapps igenom plastfolien. Under varma och soliga dagar kan det
emellertid bli mycket varmt i bagvaxthus. Nagon form av solskydd som laggs 6ver plasten
kan minska problemet.

Ett bagvéxthus ar ofta inte bredare an 9 m. Hojden ar ca 4 m. Bagkonstruktionen ar av
lattmetall som i vissa hus stods av pelare inne i byggnaden. Bagvaxthus har begransad
flexibilitet bade i val av planlosning och av hanterings- och férdelningssystem for foder och
str6, bl.a. for att man bara kan ha ingangar vid kortandarna. En vanlig planlsning ar ett
centralt placerat foderbord for manuell kraftfodertilldelning. Foderbordet kan fungera som
inspektionsgang, alternativt kan en sadan placeras langs vaggarna. Grovfodret placeras ofta i
foderhdackar vid varje kortdnda av huset med hjalp av traktorlastare/lastmaskin. For att
mekanisera hanteringen av foder och stré med ett ralshangt system kravs en stalkonstruktion
med stolpar pa bada sidor om foderbordet.

-
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Figur 14. Exempel pa bagkonstruktion ("’Hoop barn™) fér lammproduktion i llinois, USA.

| USA finns enkla bagkonstruktioner (s.k. hoop barns) med storre spannvidd (se figur 14). De
ar bekladda med tjock plastvav. Tilluften slapps in i reglerbara Gppningar pa 6vre delen av
langsidorna, medan franluften gar ut via sma ventilationshuvar i taket. Takhojden ar ca 8 m.

Isolerad byggnad

En isolerad byggnad kan vara ett alternativ for den som har tidig lamning, eller for den som
har en befintlig byggnad som kan byggas om till farstall. Nybyggnadskostnaden for ett
isolerat byggnadsskal ar hogre &n for ett oisolerat. Narmiljon de forsta dygnen for ett lamm &r
viktig for dess dverlevnad. | oisolerade byggnader kan narmiljon vara samre for nyfodda
lamm under vinterférhallanden. 1 viss man kan detta kompenseras av att man passar
lamningarna noggrannare och lagger langre arbetstid for att hjalpa de lamm som behdver det.
Om man véljer att bygga isolerat eller oisolerat beror alltsa pa hur man ser pa vérdet av sin
arbetsinsats och var man bor i landet.

Véggar och tak i ett isolerat farstall med +8°C stalltemperatur bor inte ha hogre U-varde an
0,5 W/m’K. Ett battre (lagre) U-varde i taket kan kompensera ett samre (hogre) vérde i
véaggarna. Golvet bor ha ett U-varde pa& 0,3 W/m?K och dérrar 1,0 W/m?K. Fénstren bor vara
2-glas i sodra Sverige (klimatzon A och B) och 3-glas i 6Ovriga delar. (SIS, 1992a).
Varmeisolerade djurstallar har ofta béttre, dvs. lagre U-varde. Ett U-varde pa ca 0,5 W/m?K
motsvarar en yttervagg med traregelkonstruktion som isoleras med 95 mm mineralull, eller en
290 mm bred lattklinkerblockvagg som ar putsad pa in- och utsida.

Isolerade vaggar i lantbruksbyggnader utfors idag ofta av betongelement. Det isolerade taket
kan antingen utformas som ett isolerat bjélklag eller ett parallelltak.

Vid ombyggnad av en gammal isolerad byggnad ar det i de flesta fall fraga om ett f d stall for
bundna mjolkkor. Mjolkkostallar ar vanligen mellan 8-15 m breda, beroende pa
inhysningssystem och byggnadens alder. De ar antingen héghus med skulle eller laghus. Ofta
finns det barande stolprader att ta hansyn till. Vid ombyggnad ar det bl.a. viktigt att tanka pa
takhojd, ventilation och brandsékerhet. Takhojden maste vara sa pass hog att man kan ga rak
dven nar strobadden vaxt till sig, och dessutom sd hog att utgddsling ar mojlig med
kompaktlastare eller liknande. Det ar ocksa viktigt att ha en foderkedja anpassad for den
radande takhojden. | mekaniskt ventilerade byggnader finns det risk for hoga ljudnivaer som
kan stdra kommunikationen mellan djuren. Sarskilt den forsta tiden efter lamning &r det
viktigt att tacka och lamm kan hora och hitta varandra sa att lammen far tillrackligt med di
(Dwyer m.fl., 1998).
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Stomsystem och grundlaggning
Den barande stommen i lantbruksbyggnader utformas i princip pa tre olika satt (se
figur 15 och 16):

o fackverkstakstolar pa stolpar eller pa barande vaggkonstruktion

e balkar upplagda pa stolpar

o ramkonstruktioner eller bagkonstruktioner

Stommen i en 6ppen byggnad bestdr vanligen av en stolpkonstruktion med takbalk och
pulpettak (snedtak). Byggnaden kan ha stolprader endast ldngs langsidorna eller extra
stolprader inuti for att darigenom kunna 6ka byggnadens bredd. Stolparna ar tillverkade av tra
(fyrkantvirke, rundvirke eller limtrd) eller av stalprofiler. Beroende pa stallets bredd, var i
landet byggnaden skall uppforas och antal stolprader kan takbalkarna vara av sagat virke,
rundvirke, konstruktionsvirke tillsammans med K-plywood som Iad- eller I-balk, limtra eller
stalprofil. Ett alternativ till takbalkar ar att anvanda sjalvbarande hogprofilplat. Med
stolprader endast langs langsidorna kan bredden pa byggnaden vara upp till ca 15 m om
takbalken ar en lad- eller 1-balk av konstruktionsvirke och K-plywood (Traguiden, 2010).

Takstolar pa
stolpar eller
barande vagg- H H H H

konstruktion

Balkar upplagda /
pa stolpar ﬂ

Ramkonstruktion m ﬂ”/

Bagkonstruktion A

Figur 15. Exempel pa konstruktioner med olika stomsystem (efter Dolby m.fl., 1989).
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Fiur 16. Exmpel pa byggnader med olika typer av stomsystem. A och B: fackverkstakstolar
pd stolpar; C och D: stolpar med tak av sjalvbarande hogprofilplat; E och F:
ramkonstruktion.

Om takbalkarna tillverkas i limtra kan bredden pa byggnaden goras annu stérre. Takbalken i
en Oppen byggnad kan vara forlangd for att ge ett utskjutande tak dar det exempelvis kan vara
ett korbart foderbord.

Stommen i en sluten byggnad kan utformas enligt nagon av de principer som namns i figur
15. Fribarande fackverkstakstolar kan anvandas for upp till ca 25 m bredd pa byggnaden
(Traguiden, 2010). Med en extra rad stolpar kan fackverkstakstolar anvandas till &nnu bredare
byggnader. Balkar upplagda pa stolpar kan anvéndas till byggnader med olika bredder.
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Balkens barande férmaga avgor avstandet mellan stolparna. Med takbalkar av limtra kan
byggnaden gdéras upp till ca 30 m bred utan extra stolprader (Traguiden, 2010). | byggnader
med balkar eller takstolar upplagda pa stolpar anpassas placeringen av extra stolprader efter
planlésningen. Ramkonstruktioner anvands ocksa for olika byggnadsbredder men blir mer
kostnadseffektiva ju bredare byggnaden ar. For breda byggnader ger ramkonstruktionen ofta
en battre flexibilitet &n dvriga losningar eftersom det inte behdvs nagra inre stolprader och
takhojden &r fri &nda upp till nocken. Detta kan vara en stor fordel vid en alternativ
anvandning av byggnaden.

Grundlaggningen utformas pa olika satt beroende pa stomsystem. En byggnad med barande
vaggkonstruktion  grundlaggs med grundmur eller med kantforstyvad platta.
Stolpkonstruktioner grundlaggs oftast med plintar eller genom att stolparna gjuts ned i
marken. Ramkonstruktioner och bagkonstruktioner med stor spannvidd grundlaggs med
plintar. Pa de gardar som besoktes var bredden pa byggnaderna mellan 9 och 32 m.

Material

Det stalls manga krav pa golvmaterial i djurstallar. Det skall vara slitstarkt, halkfritt, kemiskt
resistent, latt att rengdra, underhallsfritt och inte alltfor dyrt. Kostnaderna fér golvet ér en stor
del av hela byggnadens totala investeringskostnad. Det vanligaste materialet under
djupstrobaddar i nybyggda farstallar &r grus eller makadam. Pa en del av de besokta gardarna
var golvet under strébdadden av betong vilket fordyrar byggnaden men underlattar utgédsling
och rengoring. | vissa fall var det ett krav fran myndigheterna att golvet under djupstrébadden
inte fick vara genomslappligt. Golvet pa utfodringsplatser och ytor for djurhantering osv. var
oftast av betong.

Yitervaggen skall framforallt vara ett skydd mot nederbord och vind men ocksa ha ett lagt
underhallsbehov samt ett tilltalande utseende. For oisolerade byggnader ar den utvandiga
vaggbekladnaden aven invandig bekladnad vilket staller ytterligare krav pa materialet,
exempelvis att det ska vara latt att gora rent och inte ge kondens. PIat &r mindre lampligt som
bekladnad i oisolerade djurstallar eftersom det &r stor risk for kondens under vinterhalvaret.
Pa de besokta gardarna var vaggmaterialet i farstallarna av tra, plat (aluminium eller stal),
vindnat, plastfolie eller murade av block. Den nedre delen (1-1.5 m fran golvniva) av de
vaggar dar djupstrobadden lag direkt emot var ofta murade med lattklinker- eller betongblock
for att klara av belastningen fran djupstrébadd och djur. Alternativt anvandes en bestandig
skiva.

Yitertaket skall i huvudsak skydda mot nederbord och tala paverkan fran framst sn6 och vind
men aven vara sa underhallsfritt som mgjligt och ha ett tilltalande utseende. Pa grund av
risken for kondens i oisolerade djurstallar bor man antingen vélja ett tak av fibercement eller
komplettera plattaket med kondensisolering eller kondensskydd. Fibercement har férmagan
att suga upp eventuell kondens.

Brandskydd

Rekommendationer kring brandskydd i lantbruksbyggnader arbetas fram och publiceras av
Lantbrukets brandskyddskommitté (LBK). Rekommendationerna anvénds av myndigheter,
lantbrukets organisationer och forsakringsbolag. Aven djurskyddsforeskrifterna hanvisar till
LBK och anger att det i djurstallar skall finnas godtagbart byggnadstekniskt eller likvérdigt
skydd mot brand samt godtagbara mdéjligheter att radda djuren vid brand (SJV, 2010b).
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De flesta bréander borjar i foderutrymmen och det &r viktigt att djurstallet kan skyddas mot
brand under den tid som raddning av djuren pagar. Vid sektionering mellan djurstall och
foderutrymme kravs darfor en konstruktion fér brandmotstand i 60 minuter. Sektioneringen
skall ocksa vara tat sa att spridning av rokgaser forhindras (LBK, 2009).

Djurstallar delas in i tva typer avseende brandrisk vid lagring av foder och stro; enkla
ligghallar med en Gppen langsida dar djuren fritt kan ga ut och in i byggnaden samt dvriga
djurstallar. | det forsta fallet kan halmlagret placeras i direkt anslutning till ligghallen. Inga
sarskilda brandskyddsatgarder behover vidtas (LBK, 2009). For 6vriga stallar galler att ho och
halm ska forvaras i ett fristéende och osektionerat lager med minst 15 m skyddsavstand fran
stallbyggnaden. Byggnader om mer &n 1000 m? ska ha minst 30 m skyddsavstand. Det &r
tillatet att lagra ett dagsbehov av ho och halm i djurstallet. For att fa lagra mer (dock max ett
veckobehov eller 10 m®) maste detta ske i ett avbalkat utrymme som ska vara fritt fran
elinstallationer forutom nédvéndig belysning.

| bagvaxthusstallar ska plasten i tak och véaggar vara klassad som ”svarantandligt material”
enligt certifieringsorganisationen SP SITAC (LBK, 2009).

Djurstall skall ha minst tva utrymningsvéagar, helst i tva olika véderstreck. Léangsta
utrymningsvag far inte vara mer an 30 m. Raka utrymningsvagar minskar tiden som det tar att
fa ut djuren. Tva utrymningsvagar galler aven for manniskor i exempelvis foderutrymmen
(LBK, 2009).

Klimat och ventilation

Ventilationens uppgift ar att skapa en bra luftmiljo i stallet genom att tillféra frisk uteluft
samtidigt som &verskottsvarme, fukt och gaser fors bort med franluften. Lufttemperatur,
luftfuktighet och luftféroreningar i stallet skall hallas pa nivaer som ger bra djur- och
arbetsmiljo.

Far ar val anpassade for laga lufttemperaturer. Deras nedre kritiska temperatur (den
temperatur djuret klarar utan att 6ka foderintaget for att kompensera for energiférlusten) beror
pa vaderforhallanden, men ocksa pa ullens langd. Enligt Webster (1976) ar den nedre kritiska
temperaturen for en tacka med ull -7°C om tackan gar inomhus och enbart underhallsutfodras.
Om tackan har fri tillgang pa foder klarar hon en lagre temperatur, ner till -40°C. Om tackan
ar klippt och gar utomhus nar det ar relativt vindstilla & den nedre kritiska temperaturen
+13°C (Webster, 1976). Lamm &r kansligare; ett nyfott, vatt lamm har en nedre Kritisk
temperatur pa +38°C, men ett torrt lamm klarar +25°C (Broom och Fraser, 2007).

Vilken temperatur det &r i ett djurstall under vintern beror pa om det &r isolerat eller oisolerat.
Ett varmeisolerat stall for far dimensioneras for en stalltemperatur under vintern pa +8°C
(SIS, 1992a). | ett oisolerat stall med naturlig ventilation foljer stalltemperaturen uteluftens
med en temperaturskillnad under vintern pa ca 2-8°C. Om det finns djur i stallet under
sommaren dimensioneras det maximala ventilationsbehovet sa att stalltemperaturen inte skall
bli hdgre dn 25°C vid 21°C utetemperatur (SIS, 1992a). | ett farstall av 6ppen byggnadstyp ar
luftvaxlingen sa stor att temperatur och luftfuktighet bara skiljer sig obetydligt fran
uteklimatet.

Hur hog luftens fuktighet far vara i stallet under vintern anges i djurskyddsféreskrifterna

(SJV, 2010b). Den relativa luftfuktigheten i varmeisolerade stallar far inte Gverstiga 80 %
under vintern savida inte stalltemperaturen understiger 10°C. | sadana fall far den numeriska
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summan av stalltemperaturen och den relativa fuktigheten inte dverstiga 90. (Exempel: Om
stalltemperaturen ar 5°C far den relativa fuktigheten inte Gverstiga 85 %, 5 + 85 = 90). |
oisolerade stallar far den relativa luftfuktigheten inte Gverstiga uteluftens med mer an 10
procentenheter.

Djurskyddsforeskrifterna (SJV, 2010b) och Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS, 2005) anger
hygieniska gransvarden for gaser och damm i djur- och arbetsmiljo. Far far endast tillfalligtvis
utséttas for luftfororeningar som 6verstiger de varden som anges i tabell 2. De hygieniska
gransvardena for arbetsmiljo galler vid atta timmars vistelse i luftmiljon.

Hur stort luftflode som behdvs i ett djurstall under vintern beror pa hur mycket fukt och
koldioxid som produceras. En digivande tacka (50 kg kroppsvikt) producerar 50 g/h fukt vid
8°C omgivningstemperatur. Ju varmare det ar desto mer fukt produceras. Vid 25°C avger hon
105 g/h. Klippta far behéver inte gora sig av med sa mycket 6verskottsvarme och det ar darfor
mindre fuktigt i stallar néar djuren &r klippta. Volymen koldioxid som en digivande tacka
producerar ar 25 I/h. Ett vaxande lamm pa 10 kg producerar ungefar halften sa mycket fukt
och koldioxid (SIS, 1992a). Fuktavgivningen fran en djupstrobadd varierar under aret och ar
lagst under vintern da den avger 20-60 g/m*h (Jeppsson, 2000). Koldioxidproduktionen fran
djupstrobaddar ar mellan 5-40 1/m?h (Jeppsson, 2000). Detta innebar att man kan rakna med
att djupstrobadden avger ungefar lika mycket fukt och koldioxid som djuren.

Det luftflode som behdvs under varma perioder beror pa djurens varmeavgivning och
solstralningen mot byggnaden. En digivande tacka (50 kg) producerar 75 W och ett vaxande
lamm (10 kg) 35 W vid 25°C omgivningstemperatur (SIS, 1992a). Ett isolerat tak ger ett bra
skydd mot solinstrélning och endast omkring 10 W/m? golvyta kommer in i byggnaden som
varme. Ett oisolerat tak av svart fibercement ger ett sdmre skydd mot solen. Omkring 80
W/m? golvyta kommer in i byggnaden och varmer upp luften. Ett ljusgenomslappligt tak,
exempelvis av dubbelskiktad polykarbonat, ger annu sémre skydd mot solen och omkring 160
W/m? golvyta varmer upp luften i stallet. Ett ljusgenomslappligt takmaterial innebar ocksa att
djuren men &ven djurskotaren blir uppvarmda av direkt solstralning (Jeppsson, 2000).
Fordelen med ett ljusgenomslappligt tak ar att det sl&pper in mer varme daven under soliga
vinterdagar vilket ger ett behagligt klimat i stallet.

Det luftflode som behovs i ett oisolerat stall for far anges i tabell 3. Ett lamm som véger 20 kg
behover 35 m/h vilket ar halften sa stort fléde som en dréktig tacka p& 70 kg behdver. Om
stallet anvands till djur under sommaren rekommenderas ett extra luftfléde om 75 m*/h per
kvadratmeter golvyta for en byggnad med svart fibercementtak for att fa ut varmetillskottet
fran solen. Om byggnaden har transparent tak rekommenderas ett extra luftflode om 200 m*/h
per kvadratmeter golvyta.

Tabell 2. Gransvarden for luftféroreningar i djurstallar
(SJV, 2010b; AFS, 2005).

Djurmiljo Arbetsmiljo

Ammoniak (ppm) 10 25
Koldioxid (ppm) 3000 5000
Svavelvate (ppm) 0,5 10
Organiskt damm (mg/m°) 10 5
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Tabell 3. Dimensionerande fléde for oisolerade stallar med naturlig ventilation (SIS, 1992b)

Djurkategori Kroppsvikt (kg) Luftflode (m*/h)
Lamm 3 8

5 20

10 25

20 35
Digivande tacka 50 60

70 65
Draktig tacka 50 60

70 70

Isolerade djurstallar med mekanisk ventilation for far ar ovanligt i Sverige och ar endast
aktuellt vid ombyggnad av befintliga djurstallar med fungerande ventilationssystem. Vid
eventuell dimensionering av mekanisk ventilation for far anvands berakningsreglerna i svensk
standard (SIS, 1992a).

Nybyggda stallar for far utformas oftast som oisolerade byggnader med naturlig ventilation
eller som Gppna byggnader. Byggnader med naturlig ventilation utnyttjar naturens egna
drivkrafter for att skapa de tryckskillnader som behdvs for att luften skall floda genom
byggnaden. De drivkrafter som utnyttjas ar vind (vindpaverkan) och att varm luft stiger
(sjalvdrag). Redan vid sa laga vindhastigheter som 0,5-1,5 m/s dominerar effekten av vind
over sjalvdrag (Ehrlemark, 1995). Eftersom vind och sjalvdrag skapar ganska sma
tryckskillnader maste Gppningarna vid naturlig ventilation vara betydligt stérre an vid
mekanisk ventilation och bor helst utgéra en del av vaggen. Exempel pa vaggoppningar ar
glespanel, vindnat/vindvav, perforerad plat och olika varianter av reglerbara luckor (se figur
17). Hur stora springor man véljer i glespanelen, typ av vindnat och éppningsarean for platen
paverkar hur stor del av vaggen de bor utgora. For att undvika drag pa djuren rekommenderas
dock att vaggen ar tat ca 1,3 m mellan golvniva och vaggoppning. Ett blétt nyfott lamm kyls
av véldigt snabbt och behdver Ia for att klara sig bra.

| taket bor det finnas en nockdppning som antingen kan vara 6ppen eller tackt, med eller utan
reglering av 6ppningens storlek (figur 18). Nockdppningen kan med férdel samtidigt vara ett
ljusinsléapp. Automatiskt reglerbara végg- och nockoppningar &r en onddig investering i
oisolerade byggnader eftersom far inte behdver noggrann klimatkontroll. Daremot ar det
viktigt att se till att det gar att oppna upp stallet tillrackligt med portar eller dylikt under varma
dagar.

| Sverige dimensioneras naturlig ventilation i djurstallar enligt Ehrlemark (1995). Vid
dimensioneringen tas hansyn till vindhastighet, typ av landskap samt byggnadens placering
och utformning. Det finns dven forenklade dimensioneringsmodeller d&r diagram anvénds for
att bestamma hur stora 6ppningarna maste vara (Ascard, 2004).
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Figur 17. Exempel pa vaggoppningar: a)glespanel b) vmdnat; C) perforerad plat;
d) reglerbar lucka.

Alla farstallar som besoktes hade naturlig ventilation. Byggnaderna hade helt 6ppna sidor
eller gavlar, glespanel av tra, vindnat, eller ventilerad pladt samt olika former av
nockventilation. Aven ombyggda mjélkkostallar och logar hade naturlig ventilation. I en del
av byggnaderna kunde man se att det ibland var problem med kondens vilket tyder pa att
luftflodet dar inte var tillrackligt.
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Figur 18. Tackt nockodppning, till hoger dven med ljusinslapp.

Ventilationen i bagvaxthus utformas med vindnat i gavlarna och ibland &ven langs
langsidorna. Pa en av gardarna som besoktes stalldes rundbalar langs langsidorna for att
minska draget under vintern. Ur brandsynpunkt ar detta inte att rekommendera, eftersom
minsta avstand bor vara 15 m fran strolager till djurstall.

Ett problem i vissa delar av landet & sn0 som har en bendgenhet att komma in genom
springor och dppningar. FOr den som har ett utsatt lage med risk for snorok ar vindnat och
ventilerad plat de basta alternativen eftersom de stoppar snon effektivare an vad glespanel
gor.

El och belysning

El behovs till saval belysning som andra viktiga funktioner sasom varmelampor, cirkulation
och uppvarmning av vatten, kraftuttag for upprullare samt drivning av utfodringsvagnar eller
liknande. Det totala elbehovet ar beroende av hur mycket av ovanstaende som finns i stallet
och kan darfor variera kraftigt. Att ha gott om eluttag ar ofta praktiskt, men se till att de ar
placerade tillrackligt langt fran alla platser dar djur kan befinna sig.

Det finns manga bestammelser kring el i djurbyggnader eftersom det ar en extrem miljo. Har
finns en mangd forsvarande faktorer, sasom fukt, skadedjur, 16sa djur, korrosiv omgivning
och damm. Allt detta medverkar till att 6ka riskerna for skador i elinstallationerna och darmed
oka risken for brand och andra el-tillbud. Allméanna sakerhetskrav (ELSAK, 2008) och
elinstallationsregler (SIS, 2009) anger att all installation ska utféras pa sadant séatt och med
sadant material att anlaggningen ger betryggande sakerhet och att dess funktioner ar
tillforlitliga for person, husdjur och egendom. Utbver dessa krav finns det rekommendationer
som forsékringsbolagen satter upp for att minska premie och sjélvrisk vid skada (LBK, 2009).
Aven om dessa inte 4r obligatoriska minskar de risken att djur och maskiner brinner inne eller
skadas av t ex blixtnedslag.

Valet av utfodringssystem kommer i hog utstrackning att paverka den totala elatgangen i
farhuset. For stall med transpondersystem och cirkulerande vatten och med stationart
mixerbord krdvs mer el &n for stall med korbart foderbord och isolerade vattenkoppar dér det
inte fryser under stallperioden. Lamningstidpunkten styr ocksa hur mycket strém som atgar.
Ju tidigare lamning under stallperioden, desto mer foder och vatten atgar, och mer arbete ska
utforas under den morkare delen av dygnet och aret.
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Ljus ar viktigt for djurens valmaende och givetvis ocksa for arbetet i stallet. Tackornas brunst
satts igang av en minskande dagslangd, sa for att fa lamning under sensommar och host kravs
mojlighet att styra ljuset i stallet. Under 6vrig tid bér man ha bra ljus under dagtid och en
svagare belysning under natten, enklast styrt av en timer. For nyfodda lamm krévs belysning
nattetid for att underlatta diandet. Tackorna mar inte heller bra och producerar dessutom lite
mindre mjélk om det blir alltfor manga timmars uppehall i digivningen. Som lamplig
nattbelysning foreslar Kruesi (1985) en lampa om 100 W per 35-45 m? golvyta och
Svedlinger (1995) anger ca 5 lux som lamplig ljusstyrka.

Det ar en fordel om man dven dagtid kan minska eller 6ka belysningsgraden i huset. En solig
dag med mycket ljusinstralning kanske inte kraver nagon extra belysning alls, medan en
regnig dag staller hogre krav pa stallbelysningen, sarskilt om man ska arbeta med nagot som
kraver bra ljus. En del av ljusbehovet kan tackas naturligt av dagsljusinslapp genom vaggar
och tak. Ljusa vagg- och takytor ger battre reflektion av ljuset. En uppskattning av lampligt
ljusinslapp ar en yta som motsvarar minst 5 % av den totala golvytan (Kruesi, 1985). Pa de
gardar som besoktes fanns det ljusinslapp i de flesta stallar som inte hade nadgon 6ppen vagg.
Ljusinslappen var placerade i tak eller gavlar. Aven vindnat fungerade som ljusinslapp. Allra
ljusast var det i bagvaxthusen, dar det dagtid var mycket behagligt ljus. Kvéllstid reflekterades
ljuset effektivt i plasten, och de ljuskéllor som fanns gav hog effektivitet.

De mest ljuskravande momenten, klippning och liknande, kraver belysning motsvarande ca
300 lux (10-15 W/m?), samma styrka som man raknar med behdvs under mjélkning av kor,
medan man under allmanna sysslor i farhuset kan klara sig med 75 lux (2,5-4,5 W/m?)
(Svedlinger, 1995; Norsk Kjgttsamvirke, 2002).

Mer information om el och belysning finns att ldsa i "Handbok for elinstallationer i lantbruk”
som ar en del av LBKs rekommendationer (www.brandskyddsforeningen.se).

Utomhusytor

Fore eller i anslutning till betesslapp kan det finnas anledning att ha djuren pa bete under en
kortare tid varje dag, sa att de kan véanja vammen vid det nya fodret successivt och for att
minska risken for gasbrand. Likasa kan en gradvis dvergang under hosten vara motiverad. For
de faragare som vill halla sina djur ekologiskt, &r det ett uttalat krav fran
kontrollorganisationerna att djuren kan komma ut dven under vintern, eller att deras vistelse
under vintern pa andra satt kan liknas vid de férhallanden de skulle fa utomhus. Det finns en
mangd faktorer som maste beaktas om djuren skall ga utomhus hela aret, inte minst den dkade
risken for parasiter.

Djurskyddsforeskrifterna (SJV, 2010b) séger att det ska vara hardgjorda ytor dar djuren vistas
mest, dvs. kring och pa utfodringsplatser, vid vattenkoppar och vid ingang till ligghall eller
stalloyggnad. Dessutom finns det ett overgripande krav att djuren ska kunna halla sig
tillfredsstéllande rena och torra i palsen. Djuren ska kunna skydda sig mot véader och vind
med nagon form av ligghall eller annat som ger en torr och ren liggplats. Vatten ska ges minst
tvd ganger dagligen men bor finnas i fri tillgang for att forhindra trangsel vid tilldelning.
Foder ska finnas av for faren lamplig kvalité i behdvlig mangd. Foderautomater eller
utfodringsplatser far inte placeras sa nara vaggar eller annat sa att det hindrar djurens rorelser,
och darfor kravs det att det ar minst 2 m fritt utrymme kring utfodringsstallet.

a7



Under vinterhalvaret brukar djuren i huvudsak vistas i narheten av de stéllen dar de far foder
och vatten. Snd begrénsar rorelserna ytterligare. Utomhus utfodras vanligen med hela
ensilagebalar i foderhdack. Runt foderh&cken blir det snabbt upptrampat, sérskilt om det inte ar
tjale. Dessutom blir marken uppkord nér man kor ut foder. Ytorna bor forstarkas genom en
bortschaktning av matjorden och sedan nagon form av utfyllnad som oftast bestar av
bérlagergrus och ett ytlager. Ytlagret kan antingen vara tétt (exempelvis betong och
cementbunden grus) eller genomslappligt (exempelvis grus eller marksten) (von Wachenfelt,
1997). Det finns dessutom marktackande “mattor” av olika material som kan ldggas ut for att
forstarka marken. Om marken &r genomslapplig kan problemet med upptrampade
utfodringsytor minskas genom att vid behov flytta foderhéckarna till en ny plats. Detta ger
ocksa en jamnare fordelning av gédseln.

Om det behovs vatten till djuren utomhus &r det ofta ett problem nér det fryser. Under den
tiden maste det finnas nagon form av uppvarmning av vattnet bade till och i vattenkaret. Plast
blir skort i kyla och kan vara svart att halla rent. Ofta ror sig hela flocken mot vattnet
samtidigt, speciellt om de har stora strovomraden. D4 &r det viktigt att marken &r véldranerad
eller hardgjord.

Under vinterperioden 2006/2007 studerades utomhusutfodring till far vid Lantbrukets
byggnadsteknik i Alnarp. Runt ensilagehdckarna placerades skivor med tréspalt for att
forbattra hygienen vid utfodringsplatsen (se figur 19). Fodergrindarna i ensilagehéckarna var
utformade for att minska spillet och hindra lammen fran att hoppa in i fodret och fungerade
bra i bagge avseenden. Plattorna av traspalt visade sig samla upp tracken pa ett bra satt. Tack
vare detta kunde naromradet intill grovfodret hallas rent for tackor och lamm som ville sta
eller lagga sig dar (Meiner och Jeppsson, 2010).

Fiur 1.id utomhstodring kan traspaltplattor pa
marken kring foderh&cken forbattra hygienen.
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APPENDIX

Gard 1

Antal tackor: ca 450 st.
Produktion: Ekologiska host- och vinterlamm fran egna svea- och gotlandstackor.
Lamningstid: Mars-april.
Slaktalder pa lammen: 6 -12 manader.
Byggnader: En stalbyggnad (byggar 2003) om 600 m? till lammen och ett 540 m? stolphus
(byggar 2001 och 2002) av tra (12 x 45 m) med sjalvbarande plattak och éppen langsida till
tackorna. Gjutet golv finns i lammens byggnad, men inte hos tackorna.
Ventilation: Naturlig ventilation med 6ppen nock samt Oppningar langs sidorna och vid
gavlarna.
Fodersystem: En mixervagn (14 m®) blandar rundbalat ensilage och (sm& mangder)
kraftfoder som distribueras pa langsgaende rullband hos lammen och pa tvargaende
egentillverkade foderbord av trd hos tackorna.
Strohantering: Halm fran rundbalar rullas ut manuellt en gang per vecka (nagot oftare under
och efter lamning).
Vattensystem: Cirkulerande uppvéarmt vatten i vattenkoppar placerade vid foderborden hos
lammen och pa stolpar inne i tackornas utrymmen.
Mindre ndjd med:

- Det bildas efterhand en strobaddstroskel som gor det svart att rulla in halmbalarna.

- Det blir mycket spill fran mixervagnen vid mixningen och vid overforingen till

foderborden.
- Det ar arbetsamt att forse lamningsboxarna med foder och vatten i hinkar.
- En del lamm hoppar ut genom de egentillverkade trafoderfronterna och springer sedan
i vagen for traktorn vid utfodringen.

Mest ndjd med: Systemet ar lattarbetat, den dagliga skétseln tar ca 2 timmar (fore lamning).
Sjukdomar: Viss forekomst av parasiter (leverflundra) pa lammen.
Ovrig hantering: Man klipper tackorna en gang arligen. Alla vinterlamm klipps fore
installningen pa hosten. Samtidigt sorteras slaktmogna lamm ut och sands till slakt. Under
vintersasongen vags lammen infor slakt och grupperas efter vikt. Hela gruppen gar till slakt
samtidigt. Man har egen rekrytering av tackor och koper in baggar. Lammen marks med ett
oronméarke i plast per lamm. Kl6varna klipps en gang arligen. Ett fatal tackor stélls i
lamningsbox tillsammans med sina lamm efter forlossningen. Grovfodret ges dar i baljor och
vattnet i hinkar. Tackorna avmaskas en gang per ar. Ca 15 lamm fods upp med hjalp av
nappflaska och ungefar lika manga med lammbar. Ett fatal lamm kraver sérskilt
omhéndertagande pga nedkylning i samband med fodseln.
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Figur 1:
Fodret matas in till djuren fran mixer-
vagnen till ett dubbelsidigt foderband i
det nybyggda stallet. Fronten bestar av
hojdreglerbar nackbom. Pafyliningen sker
inomhus pa ett korbart omrade som &aven
anvands till vagning och hantering av
djuren. Vid dessa tillfallen satts losa
grindar upp och skapar hanteringsfallor
av onskad storlek.

Figur 1:3
Vattenkopparna med cirkulerande vatten
ar fastsatta invid foderbordet.

Egentillverkade tvargaende foderbordssektio-
ner i tra anvands till tackorna i den &ldre stall-
delen. Har matas fodret ut i en hég pa foder-
bordet som sedan fordelas manuellt till hela
bordet. Foderbordet utgér ingen delning av
grupper, utan djuren kan fritt disponera ut-
rymmet pa bada sidor.

Figur 1:4

Ljus kommer in i den nya stalldelen genom
akrylatplast langs 6vre delen av langsidorna.
Lysror finns ocksd for att uppnd tillracklig
ljusstyrka. Bilden &r tagen under sen efter-
middag.
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Gard 2

Antal tackor: ca 130 st.

Produktion: Ekologisk varlammsproduktion med sveatackor, egen produktion av livdijur.
Lamningstid: En tackgrupp lammar i december-januari och en annan grupp i mars.
Byggnader: Faren halls i aldre logbyggnader (ombyggnad 2003). Bada utrymmena har
vindvav som kan hissas upp pa ena vaggen.

Fodersystem: Grovfoder ges i fri tillgang i rundbalshéckar inne i boxarna. Kraftfodret bestar
av egenproducerad spannmal och inkopt proteinfodermedel, som forvaras i silo och tilldelas
med hjalp av hinkar till foderkoner inne i boxarna. Tackorna halls i lamningsboxar under
forsta tiden efter lamning och utfodras dar med vatten i hink och ensilage i héhack. Lammen
far senare tillgang till lammkammare med fri tilldelning av kraftfoder i grisfoderautomater.

Figur 2:1 Figur 2:2

Hissbara vindnat mojliggor reglering av Tackorna utfodras med kraftfoder i hemma-
ventilation och ljus. Aven vid nedfallt lage byggda trafoderhackar inne i boxen.
ventileras byggnaden och snd kan hallas

borta.

Figur 2:3 Figur 2:4

Lammen utfodras med kraftfoder i fri till- Vattenforsorjningen sker via uppvarmda

gang via “’grisautomater”. Rorets hojd fran flottdrvattenkoppar. Genom att ha en stolpe

traget, och darmed utmatningshastigheten, framfor minskar nedsmutsningen nagot da

kan regleras efter storleken pa pellets. tackor inte lika latt rékar trampa eller
godsla i vattnet.
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Strohantering: Rundbalad halm rullas ut manuellt.

Vattensystem: Eluppvarmda vattenkoppar.

Ovrig hantering: Tackorna klipps fore betackning och fére lamning. Klippning av klgvar
gors en gang per ar samt vid behov utdver detta. Tackor och lamm avmaskas vid behov.
Tackor och lamm stélls i lamningsbox efter forlossningen. Lammen avvénjs kring 25-35 kg
och slaktlammen vags varje vecka fran ca 30 kg levande vikt. Oronmarkning sker med ett
metallmarke i vartdera 6rat pa lammen. Man vill undvika napplamm, och férsoker bli av med
de dvertaliga lamm som inte gar att adoptera bort.

Gard 3

Antal tackor: ca 100 st.

Produktion: Finullstackor i ekologisk produktion av framst hostlamm, samt vinterlamm.
Lamningstid: Mars-april.

Byggnad: En trabyggnad (byggar 2003) med 320 m? total yta (16 x 20 m) varav en del
anvands till gangar, samt en pabyggnad pé gaveln till vinterlammen om totalt 128 m?

(8 x 16 m). Byggnaderna ar byggnadsminnesforklarade.

Ventilation: Naturlig ventilation via 6ppen takfot och 5 mm glespanel langs vaggarna.
Fodersystem: Rundbalat ensilage ges i runda foderhdckar inne i boxarna. Kraftfoder (framst
egenodlad havre, kompletterad med koncentrat) ges i transponderautomater med lutande
traramp dar tackorna backar tillbaks da de &tit sin ranson. Pafyllningen sker manuellt i de tva
foderautomaterna.

Strohantering: Halm i smabalar lagras i en annan byggnad och hamtas dérifran till varje
veckas forbrukning.

Vattensystem: Eluppvarmda vattenkoppar, en i varje sektion.

Samst med systemet: Det ar omstandligt att vid behov komplettera med extra stro.

Béast med systemet: Man anser att det &r lattarbetat och lattutgddslat.

Ovrig hantering: Man 6ronmérker med ett plastmérke och ett metallmérke. Tackornas klévar
klipps arligen. Alla tackor stélls in i lamningsbox tillsammans med sina lamm efter
forlossningen. Tackorna avmaskas vid behov, oftast under maj manad. Tackorna klipps ca sex
veckor fore lamning. Selentillforsel gors till tackorna via vattnet fore lamning. Ca 15 lamm
fods upp med hjalp av lammbar. Foder och vatten ges i hinkar i lamningsboxarna. Lammen
har fri tillgang till kraftfoder och grovfoder i lammkammaren.

i § J w -
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Figur 3:1

Tilloyggnaden &ar den del av huset som Inne i den ursprungliga byggnadsdelen
vetter mot kameran. Vaggarna ar av rod- finns ventilationsoppningar langs lang-
malat tré, och portarna ar malade svarta. sidorna. Langs sidorna finns &ven

ljusinslapp.
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Figur 3:3

Kraftfoderautomaten fylls pa manuellt. Grovfodret ges i fri tillgdng via foderhéck
Djuren identifieras med hjalp av inne i boxen. DA vadret medger ar portarna
transpondrar i halsband, och backar ut fran Oppna for att ventilera och slappa in ljus.
automaten da de étit fardigt.

Figur 3:5 Figu3:6
| tillbyggnaden halls framst ungtackor och Saval tackor som vinterlamm far vatten via

vinterlamm. Byggnaden ventileras genom eluppvarmda flottorvattenkoppar.
dppningar langs taket och via portarna.

Gard 4

Antal tackor: ca 100 st.

Produktion: Ekologisk produktion med vita korsningstackor.

Lamningstid: Mars-april.

Byggnader: Djuren halls i tre olika stolphus med tak av korrugerad plat. Samtliga har Gppna
langsidor som &r tackta med vindvav som kan rullas ner vid behov.

Byggnad 1 &r pd 108 m? (6 x 18 m) och har gjutet golv. Ett tvérstallt foderbord gar 3 meter in
i byggnaden. Det har 6ppningen utat och rorliga stalror pa foderfronten. Vattenkoppar finns
inne i byggnadens bortre hérn. Utgang till betesmark finns pa byggnadens bortre sida.
Byggnad 2 ar 108 m? (6,75 x 16 m) och har ett likadant dubbelsidigt foderbord som det i
byggnad 1, men med 1,5 m langa sidor. En elvattenkopp ar placerad centralt. Huset &r indelat
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i sektioner dar det &r gjutet golv i de delar som normalt anvands till lamningsboxar och baggar
(ca halva ytan i byggnaden).

Byggnad 3 ar ca 150 m® (6 x 25 m). En grovfoderhéck &r placerad centralt i byggnaden, samt
ett likadant foderbord som i de andra tva husen, med 1,5 m langa sidor. Utgang finns till
samma bete som for djuren i byggnad 1. Dessutom finns en uppvarmningsbar del om ca 21,5
m? med utrymme for foder, napplamm och sjuka djur. Harifran finns en ingéng till ytterligare
ett lika stort utrymme med diskbédnk med vatten och avlopp och som &ven anvénds som
kontorsutrymme.

Figur 4:1 Figur 4:2

Alla tre byggnaderna har manuellt juster- Grovfodret ges i fri tillgdng pa tvargaende
bara vindnat. foderbord. Fodret lyfts in pad foderbordet

manuellt dagligen och det som inte ats upp
sopas bort. Foderfronterna bestar av
metallpinnar som flyttas i sidled av djuren
da de sticker in huvudet.
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Figur 4:3 " Figur 4:4

Grovfodret ges aven i plasttunnor som lyfts Vattenforsorjningen i tvd av husen sker via
over grindarna till tackorna. eluppvarmda vattenkoppar.
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igur 4:5

| ett av husen sker vattenforsorjningen med
hjalp av vattenslang till hinkar. For att
forhindra att hinkarna valts eller att vattnet
smutsas ner, finns brador uppsatta runtom.
Vattenhinkar som behover témmas maste
lyftas dver grindarna.

Figur 4:
Kraftfodertilldelningen sker i trag som lyfts
ner fran stalloyggnadens véaggar. De
placeras inne i boxarna och fylls manuellt
med foder da tackorna ar utanfér huset.
Tackorna slapps in da allt foder &r pafylit.
Nar fodret ar uppatet lyfts tragen upp igen

och blir pa sa satt inte nedsmutsade.

Ventilation: Naturlig ventilation genom vindvav och de stora éppna fronterna néar vindvaven
ar upphissad.

Fodersystem: Fri tillgdng pa ensilage fran rundbalar som ges dels pa foderbord placerade
intill yttervaggarna, och dels i plasttunnor som lyfts in i boxarna. | byggnad 3 finns dessutom
en grovfoderhack for fri tillgang. Kraftfoder (vete och havre) ges i trag som lyfts ner fran sin
forvaringsplats pa véaggarna infor varje utfodring. Tackorna stangs ute tills kraftfodret &r
pafyllt, vilket sker manuellt. En del kraftfoder ges pa betet via manuell pafylining i
foderkoner. Lammen far fri tillgang pa kraftfoder och bra grovfoder i lammkammare.
Strohantering: Rundbalad halm strés ut manuellt.

Vattensystem: Vatten ges i plasthinkar via vattenslang som rullas in mellan varje pafyllning i
en av byggnaderna. Pafyllningen 6vervakas manuellt samtidigt som djuren kontrolleras. | de
andra tva byggnaderna finns eluppvarmda vattenkoppar.

Samst med systemet: Det ar tungarbetat (mycket klattrande dver grindar, reds anm.).
Sjukdomar: Man dras med en envis hosta pa djuren som trots ihardiga forsok inte kunnat
diagnostiseras.

Ovrig hantering: Alla tackor draktighetsscannas. Efter forlossningen stalls alla tackor in i
lamningsboxar tillsammans med sina lamm. Lammen marks med ett plastmarke. Normalt sett
behdver inga Overtaliga lamm omhéndertas for artificiell uppfodning. Ett fatal lamm
omhéndertas pga nedkylning i samband med fodseln. Tackorna klipps efter lamningen, under
maj manad. Slaktlammen vags var tionde dag fr.o.m. juni. Tackorna avmaskas vid behov efter
trackprovtagning vid betesslappet. Kldvarna verkas under vintern.
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Gard 5

Antal tackor: ca 200 st.
Produktion: Ekologisk hostlammsproduktion med finulltackor. Ca halften av lammen fods
upp till vinterlamm.
Lamningstid: Tackorna lammar i grupper, januari-maj.
Slaktalder pa lammen: 4-6 manader for hdstlammen.
Byggnad: Djuren halls i ett ombyggt kostall (byggar 1978, innertaket borttaget 2002).
Fotpallen till foderbordet ar 0,26 m hdg.
Ventilation: Naturlig ventilation via glespanel pa évre delen av vaggen och via nocken. Detta
fungerar for det mesta bra, men nagra enstaka dagar pa varen har man lite kondensproblem.
Fodersystem: Fodret blandas i en mixervagn (ca 14 m®) och fylls utifran pa ett bandfoderbord
som &r placerat i mitten av byggnaden. Blandningen bestar av hp-massa, ensilage och
egenproducerad raps och akerbonor samt havre/art-blandning.
Strohantering: Rundbalad halm rullas ut manuellt.
Vattensystem: Cirkulerande vatten i flottorvattenkoppar
Mest ndjd med: Vattenforsorjningen.
Minst n6jd med:

- Det ar tungjobbat att strd och att ge lammen grovfoder.

- De bérande stolparna rostar.

- Lammen smiter upp pa foderbordet.

- Man saknar inspektionsgang bakom tackorna pa bada sidorna.

- Man skulle vilja ha en permanent uppstalld hanteringsgang for sorteringar och

vagningar.

Figur 5:1 Figur 5:2

Pafyllning av det mixade grovfodret gors Foderbandet avdelas med hjalp av stang-

utomhus via gaveln in pd det elektriskt ningsbara luckor som sitter med ca 0,33 m

drivna foderbandet. avstand. Detta matt ar svarhanterat da det
begransar antalet lamm som kan &ta
samtidigt, och &ar for tatt for hogdraktiga
tackor. En cementférhéjning invid foder-
bordet majliggor for tackorna att nd upp
aven da strobadden ar lag.
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Figur 5:3 Figur 5:4
Vattenforsorjningen sker med hjalp av Drivenheten till foderbordet skyddas fran
cirkulerande system till centralt placerade djur med hjalp av grindar.

vattenkoppar pa stolpar, vilket innebar att

man maste ga in i boxen for att

kontrollera/rengéra kopparna. For att

underlatta atkomsten da strobadden ar lag

finns cementblock utlagda att sta pa.

Sjukdomar: Gasbrand, parasiter (Haemonchus), mastiter.

Ovrig hantering: Samtliga tackor draktighetsundersoks. De flesta tackorna stalls in i
lamningsbox tillsammans med sina lamm efter forlossningen. Tackorna utfodras pa golvet
och ges vatten i hink i lamningsboxarna. Nagra lamm (ca 10 st per ar) omhandertas pga
nedkylning i samband med lamningen. Ett relativt stort antal lamm per ar (30-50 st) fods upp
med lammbar da det fods manga lamm per tacka. Nagra fa av de 6vertaliga lammen (ca 5 per
ar) adopteras bort. Man 6ronmarker med ett plastmarke per lamm.

Gard 6

Antal tackor: ca 100 st.

Produktion: Vid besoket hade man hostlammsproduktion med gotlandstackor, men
funderade pa att satsa pa varlamm med samma djurmaterial for att kunna fa mer betalt for
kottet utan att forlora skinnvardet.

Lamningstid: Mars-april.

Slaktalder pa lammen: Ca 4-6 manader.

Byggnad: Faren halls i en ombyggd oisolerad loge med hdgt i tak. Utfodring av tackorna sker
pa en uteplatta av betong forsedd med tak langs langsidan.

Ventilation: Naturlig ventilation, dels via utgangen till foderplattan och dels via gaveln.
Fodersystem: En ralshangd grovfodervagn fylls med ensilage fran en plansilo. Tackorna har
dessutom fri tillgang till pressade kraftfoderblock.

Strohantering: Rundbalad halm rullas ut manuellt.

Vattensystem: Cirkulerande vatten.

Mest ndjd med: Det ar enkelt och gar snabbt att utfodra med ensilage via vagnen. Det ar
relativt tyst i stallet eftersom kraftfoderblocken gor att oroligheter kring kraftfodertilldelning
undviks.

Minst néjd med: En del tackor har behov av mera kraftfoder under digivningen, vilket &r
svart att atgarda.
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Gard 7

Antal tackor: ca 340 st.

Produktion: Tackorna &r sveafar, nagra med inkorsning av merino och nagra med dorset.
Lamningstid: Mars-maj.

Slaktalder pa lammen: 4-6 manader.

Byggnad: Farhuset ar byggt 1992, tillbyggt 1996 och 2003. Golvet bestér av grus. Mittgangen
kan anvandas som hanterings-/inspektionsgang. Den &r belagd med langsgaende tréspalt,
vilket underlattar renhallning och gor det majligt att stalla ned jarnstolpar i mitten, dar sedan
tragrindar kan hakas fast for att fa smalare gang eller andra avstangningar. Tva losa
drivningsgangssektioner finns, av trd, med “trappsteg” i golvet sa att djuren inte garna backar.
Ventilation: Naturlig ventilation via vindnat pa alla sidor av stallet (kan rullas upp pa tre
sidor) och 6ppen nock.

Fodersystem: Fullfoder (vallfoderensilage, helsédsensilage, halm, helt syrat korn, mineraler
och salt) blandas i en traktordriven horisontalblandare med liggande skruvar, som ar placerad
utanfor stallet. Fodret gar darefter pa elevator till en ralshangd utfodringsvagn (ralsen gar ut
en bit utanfor stallvdggen) som drivs av fjarrmandvrerad motor och kan stannas 6ver mitten
av varje foderbord. Fodret laggs av i en hog pa foderbordet och fordelas dar for hand. Det
finns tva ralsbanor, en i gamla delen och en langs den nya delen av farhuset. Lammen har
tillgang till fullfodret och dessutom fri tillgang till hel spannmal. Foderbordsgrindarna i den
aldre delen av stallet & hemsnickrade i trd med liggande nackbommar. | den nya delen
anvéands metallgrindar med snedstéllda rér som viks undan nér tackan sticker in huvudet. Alla
djur ryms att ata samtidigt. Botten pd alla foderbord bestdr av slata plywoodskivor.
Foderborden hojs med strobéddden. Baggarna utfodras utomhus i rundbalshack.
Strohantering: En grundstroning gors med halm och bark som mixas i fullfodervagnen och
laggs i ett ca 40 cm tjockt tacke. Darefter stroar man ca 2 ggr per vecka, efter behov. Balarna
hangs pa ralsgaende spjut. Mandvrering sker med fjarrkontroll” langs réalsen och &aven i
hojdled, stannas over boxen dar halmen fordelas ut for hand. Lamningshoxarna stroas pa
samma satt.

Vattensystem: | den aldre stalldelen finns vattenkoppar med tryckventil (platta), samt nagra
flottorvattenkoppar (utan frostskydd) som i huvudsak &r ténkta att anvandas under
lamningssasongen. | den nya stalldelen finns koppar med rorventil, med 24 V varmeslinga i
botten. Framfor vattenkopparna finns en trappa for att klara strébaddshdjningen och for att
minska risk for godsel i vattnet. Trappan viks upp vartefter strobadden hojs. Vattentillférseln i
lamningsboxarna sker med hjélp av slang och hinkar.

Mindre ndjd med:

- Det ar lite svart att reglera utfodringsvagnen sa att inte for mycket foder matas ut pa en
gang. Att fordela fodret ut till foderbordsandarna ar ratt tungt.

- Lamm kan ta sig igenom bada typerna av foderbordsfronter. Dessutom anser man att
grindarna i nya delen (av metall) "vidgar sig” for langt upp. Om det ar hogt upp till
foderbordet, hander det att tackor som blir knuffade fran sidan inte hinner fa upp och
ut huvudet och de kan skadas/strypas.

- Drivningsgangarna &r relativt tunga att flytta.

Mest n6jd med:

- Det ar tyst i stallet da man genom fri tillgang av fullfoder slipper kraftfodertilldelning
till tackorna. En hdg ts-halt i ensilaget gor att strobadden halls relativt torr, trots att det
ev. blir mer spill an med ett blétare foder. Fint hackat och mixat foder gor att faren har
svart att selektera de basta delarna utan ater allt. Det spelar ingen roll om balarna ar
frysta, de gar bra att blanda/hantera &nda. Bada foderbordstyperna ar taliga och
fungerar relativt bra och det ar latt att halla foderborden rena pga slata skivor.
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- Att stréa for hand i boxarna gor djuren vana vid folk. Det &r latt fa ut sd mycket stro
man vill ha at gadngen och samtidigt anser man att det inte ar ett sa tungt moment.
- Luften &r bra och man har inga kondensproblem. Stallet ar mycket ljust och trivsamt

for saval folk som far.

Sjukdomar: Man vaccinerar rutinméssigt mot gasbrand. Lammen har tidigare haft en del
trumsjuka, och aven lindriga problem med listerios.

'F’i‘gu.r 7:1

Vindnatet kan hissas ner for att begransa
luftflodet och nederbordspaverkan. Lang-
den pa natet ar 18 m, vilket forsvarar

sektionering av ventilationen.

Figur 7:3
Den ralshangda fodervagnen kors tvars
over foderborden, och fodret som matas ut
i hogar pa varje foderbord fordelas
manuellt ut pa hela bordens langd.
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Figur 7:2
Foderinmatningen sker fran mixervagn till
en elevator pa gaveln av byggnaden. Fran
elevatorn fylls fodret till fodervagnen.

Figur 7:4
En tratrappa upp till vattenkoppen
forbattrar chansen att halla vattnet rent
och erbjuda djur av olika storlek mojlighet
att dricka.



Figur 7:5 Figur 7:6

Som en utvidgning av en sida har detta Drivningsrannor som &r ihopsatta och

hanteringsutrymme iordningsstallts  for flyttbara tar inte tid och kraft att

exempelvis klippning. iordningsstalla. Spaltgolvet gor att det ar
enkelt att halla rent.

Figur 7:7 | Figur 7:8
Baggarna har eget krypin med utfodring Solinstralningen bidrar med ljus och
utomhus i en foderhack som fylls manuellt. varme ndar vindnatet inte ar nedrullat.

Ovrig djurhantering: Tackorna flyttas ofta och &r vana vid det, och ofta anvands hundarna.
Alla tackor draktighetsscannas och icke draktiga tackor flyttas ut ur stallet sa fort som majligt.
Uppvéarmd herdekammare finns med god utsikt, séng och mojlighet for kameradvervakning
(anvénds mest for ”dolda horn”). Tackor som ska lamma placeras om mojligt dar man har god
overblick. Tackorna ska helst lamma férdigt i storboxen. Ibland skarmas en akutbox av dar
om manga lammar samtidigt. Varmelampor finns som kan anvéndas de forsta timmarna efter
lamning (6ver lamningsboxen) om det & mycket kallt. De kan &ven anvéndas Over
lammkammare. Alla tackor stélls i lamningsbox med sina lamm efter forlossningen och
utfodras dar med kraftfoder och grovfoder i s.k. transportkrubbor. Man adopterar bort 10-20
lamm per ar, och foder upp ca 30 st med lammbar eller flaska (farre an 5 st). Ett tiotal lamm
omhé&ndertas pga nedkylning i samband med lamningen.

Klippning av tackorna sker vid installning och 4-6 veckor fore lamning. Man verkar klévarna
endast pa ett fatal tackor (ca 10-15 st) arligen. Avmaskning behdver normalt inte goras.
Lammen avvanjs efter monstringen. Man rekryterar egna tackor, men koper in baggar.
Véagning av slaktlamm sker vid ca 15 tillfallen per ar.
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Gard 8

Antal tackor: ca 500 st.

Produktion: Den huvudsakliga produktionsformen ar hostlamm (gotlandsfar), men man har
aven en viss del varlamm av sveatackor.

Lamningstid: Mars-april for gotlandsfaren och december-februari for sveatackorna.
Byggnad: Faren halls i en maskinhall (byggar 2005, ca 1300 m?) med gjutet golv, stalstomme
och vaggar och tak av korrugerad plat. Ljusinslapp sker via genomskinliga plastskivor i taket
och genom vindnatet langs sidorna.

Ventilation: Naturlig ventilation via nock och vindnét pa sidorna fran ca 1,3 m hojd.
Fodersystem: En mixervagn kors pd betongplattan. Utmatning sker i foderkrubbor av
vattenfast plyfa langs tva genomfartsvagar i huset, vilket ger fyra separata fodertrag. Vagnen
vands och fylls pa utanfor gavlarna. Foderfronterna ar av metall med rorliga stag som djuren
flyttar sjalva. Lammen far fri tillgang pa kraftfoder i lammkammare utéver mixen.
Stréhantering: Halm distribueras med samma mixervagn, dér det finns en langre elevator pa
vagnens andra sida. Halmen laggs bakom djuren.

Vattensystem: Eluppvarmda flottérvattenkoppar ar inbyggda i trd, vilket ger lammen en
plattform att hoppa upp pa.

Mest n6jd med: Det ar enkelt och rationellt att utfodra. Aven stréhanteringen upplevs som
behaglig da det inte dammar speciellt mycket.

Figur 8:1 Figur 8:2

Huset har gjuten grund och sockel med tva Inne i byggnaden finns tva korbara vagar
skjutbara portar pa vardera gaveln. Venti- for mixervagnen. Fodret matas ut i krubbor
lationen sker via langsidorna och nocken. av vattenfast plyfa pa vardera sidan om

korvagen, vilket innebar tva korningar for
att fylla pa till djuren pa bada sidor om
vagen.
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Figur 8:3
Foderfronterna har flyttbara metallpinnar
som djuren sjalva flyttar pa da de vill ata.
Vattenforsorjningen till tackor i lamnings-
boxarna sker via vattenhinkar som maste
lyftas dver foderbordet och in i boxen da det
inte finns grindar in i boxarna fran
foderbordet.

Figur 8:5

Den nedre delen av byggnaden &r gjuten
och innanfor denna finns en trdvagg som
erbjuder en helt dragfri miljo upp till dryga
metern och gransar till vindnatet som finns
langs langsidorna.

Gard 9

Figur 8:4
Inne i boxarna forsorjs djuren av uppvarmt
vatten i flottorvattenkoppar med trafor-
hojning for lammen att komma upp pa.

FRd N

Figur 8:6
Elevatorn pa mixervagnens ena sida ar
extra lang och anvéands for att stréa halm i
boxarna. Korning gors som vid utfodringen,
och halmen laggs strax bakom djuren da de
star och ater.

Antal tackor: Ca 290 gotlandstackor, 60 sveatackor och 24 gutetackor.
Produktion: Ekologisk hdstlammsproduktion med liten andel vinterlamm.

Lamningstid: Mars-april.

Byggnad: Faren halls i ett vinkelbyggt stolphus med tva flyglar och helt 6ppen framsida. Tak
och véggar ar av korrugerad plat och det finns en ca 0,3 m bred ventilationsdppning langs

sidan motstaende den 6ppna framsidan.

Ventilation. Naturlig ventilation via den 6ppna framsidan och spalten pa baksidan.



Fodersystem: Fodret ges pa tvarstillda foderbord av tra med fronter som har fasta
foderplatser och flyttbara traribbor, vilket minimerar atkomsten till foderbordet fér lammen.
Grovfodret blases in med hjélp av blasvagn. Kraftfodret ges manuellt fran hinkar.
Strohantering: Halm fran storbalar bldses in via den oppna sidan med hjélp av
upprullningsvagn med blasfunktion.

Vattensystem: Cirkulerande vatten till vattenkopppar.

Mindre n6jd med: Man onskar att det gick att fordela dven kraftfodret med blasvagnen.

Mest nojd med: Vattenkopparnas placering gor att inte s3 mycket godsel hamnar i dem.
Foderfronternas utformning hindrar lamm att komma upp pa foderbordet.

Figur 9:1 ) Figur 9:2
Byggnaden har manga Gppningsbara Huset ar egentligen ett stort vindskydd da
grindar in i boxarna som underlattar vid langsidorna ar helt oppna. Utfodringen

saval djurforflyttningar som tillsyn. sker utifran till de tvéargaende foder-
borden, som d&ven fungerar som box-
avskiljare.
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Figur 9:3 Figur 9:4

For att forhindra att lamm springer ut ur Vattenkopparna sitter placerade inne i
boxarna om de kommer ut pa foderbordet, boxarna och halls frostfria.

finns grindar vid gavlarna som stoppar upp

effektivt. En del lamm lar sig tidigt att

hoppa upp pa foderborden via tackornas

ryggar da de star och ater.
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Gard 10

Antal tackor: ca 200 st.

Produktion: Den framsta produktionsformen ar hostlamm med gotlandstackor, men man har
aven en liten andel varlammsproduktion med sveatackor.

Lamningstid: Januari-februari och mars-maj.

Byggnad: Féren halls i ett bigvaxthus om 270 m? (30 x 9 m) med barande stolpar inne i
byggnaden, och i en ombyggd logdel med gjutet golv och med fackverkstakstol och
trabekladnad.

Ventilation: Naturlig ventilation. | vaxthuset bestar den nedre delen av vaggarna av ett ca 1 m
hogt plastnat som faren inte kan skada. For att minska luftflodet in finns halmbalar langs
sidorna. Dessa anvands under vinterperioden. Framat varen da behovet av ventilation &r som
storst ar de flesta balarna anvanda. | logdelen sker ventilationen via luftinslapp langs sidorna
och nocken.

Fodersystem: Ensilage ges i fri tillgadng i foderhackar som star inne i boxarna. | véaxthusen
kors det in en bal i vardera &nden, och i logdelen en i vardera boxen. Kraftfoder ges manuellt
med hinkar pa egentillverkade foderbord av tra.

Stréhantering: Rundbalad halm strés ut manuellt.

Vattensystem: Cirkulerande vattensystem med flottérvattenkoppar. Réren till kopparna &r
isolerade och kladda med plastror for att hindra att faren och lammen &ter pa stoppningen.
Mindre ndjd med: Det &r tungjobbat att stro.

Mest nojd med: Halmens placering utanfor huset gor att man inte behover kora sa langt for
att fa tag i en bal. Véxthuset ar en billig byggnad, och sléapper in mycket ljus.
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Figur 10:1 Figur 10:2

Vaxthuset ventileras genom det robusta | den ombyggda logen sker ventilationen via
plastnatet langs hela huset samt genom de luftinslapp vid takfoten och utslapp via
vindnéatsforsedda Oppningsbara gavlarna. nocken. Fonstren pa langsidorna ger bra
Genom att plasten ar talig kan boxarna ga  ljusinslapp.

anda ut till vaggen.
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Figur 10:3
Lammen kommer latt upp pa det centralt
placerade trafoderbordet. Ingangen till
foderbordet ar stangd for faren och man kan
bara dit kraftfodret i hinkar utan att de
kommer at. Grovfodret ges i foderhackar i
husets bada andar. Vid utgddsling behdver
man ta hansyn till de stabiliserande
stolparna.

Figur 10:4
Vattnet till vaxthuset ar cirkulerande och
roren skyddade med bade isolering och ett
plastrér av dréneringsslang. Det finns
manga vattenkoppar och de kan &ven
anvandas till lamningsboxar samtidigt som
antalet racker till de 6vriga djuren i boxen.

Figur 10:5

Grovfodret ges i fri tillgang i grovfoder-
hackar som fylls med hjalp av lastare som
kors in i strobadden. Kraftfoder ges pa de
egentillverkade trafoderborden med nack-
bom.

Gard 11
Antal tackor: ca 100 st.

Figur 10:6

Vattnet fryser séllan i den ombyggda logen.
Vattenkopparna ar placerade pa vaggarna
langst in i boxarna.

Produktion: Hostlammsproduktion med gotlandstackor.

Lamningstid: Mars-maj.

Byggnad: Man har flera byggnader till faren med olika losningar pa konstruktioner, de flesta
ombyggda logar eller ladugardar. En av tilloyggnaderna &r ett sjalvbarande plattak Gver
godselplattan. D& utrymmet ar val skyddat av andra byggnader upplevs utrymmet som

behagligt med mycket ljus och bra luft.



Ventilation: Naturlig ventilation, framst via taknock och takfot.

Fodersystem: Rundbalsensilage stélls i foderhdckar inne i boxarna. Kraftfoderfyllda hinkar
kors fran silon till foderborden med vagn. Fodret halls ut pa foderborden manuellt.
Strohantering: Rundbalad halm rullas ut i boxarna.

Vattensystem: Cirkulerande vatten till flottorvattenkoppar.

Mindre n6jd med: En hel del lamm springer omkring mellan och ut ur boxarna.

Ovrigt: Nar faren aker ut pa bete stadas ett av stallen ur och anvéands som forséljningsplats
for skinn.

Figur 11:1 Figur 11.2

Fodertilldelningen ar enkel genom att satta  Vattenkoppar med cirkulerande vatten
in rundbalat ensilage i de delbara foder- placerade langs foderborden &r latta att
hackarna. inspektera och halla rena.

o Zwmmmgy
Figur 11:3 Figur 11:4

Den fore detta godselplattan har blivit en Med tva helt 6ppna sidor ar miljon likvardig
bra liggyta med en sjalvbarande plat som som om djuren gick helt utomhus, men de ar
tak. Djuren har &ven mojlighet att ga in i skyddade fran nederbord och erbjuds 1a av

sjalva byggnaden. andra byggnader runtom.
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Figur 11:5 Figur 11:6

Ljusinslappet i taket och sidorna gor att I en annan byggnad &r ljusinslppet inte

ljuset inne i byggnaden ar mycket behagligt, lika omfattande, men hojden i den om-

och byggnadens hojd begransar inte byggda logen &r mycket god. Luftintagen

transporter av foder inne i huset. langs sidorna &r placerade hogt upp vid
takfoten.

Gard 12

Antal tackor: ca 200 st.

Produktion: Hostlammsproduktion med framst gotlandsfar.

Lamningstid: Mars-maj.

Byggnad: Faren hélls i tva likadana trahus om vardera 270 m* med utvéndiga foderkrubbor
langs langsidorna.

Ventilation: Naturlig ventilation genom vindvav langs langsidorna och en helt 6ppen gavel.
Fodersystem: En traktordriven ensilageupprullare lagger fodret i krubbor pd utsidorna av
husen langs langsidorna.

Stréhantering: Halm i rundbal lyfts in med traktorn genom ddrrar langs langsidorna, och
fordelas manuellt darifran in i boxarna.

Vattensystem: Cirkulerande vatten till flottérvattenkoppar.
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Figur 12:1
Bada husen har en Gppen gavel, ventilerad Mellan foderborden finns dérrar for att
nock och vindnat langs sidorna. Inred- enkelt kunna distribuera halm i rundbal in i
ningen bestar av I6sa grindar som sétts upp de olika boxarna. Kérvagarna runt husen
efter behov. Extra ljusinslapp finns ocksa ar packade och matjorden bortschaktad.

pa ena sidan i taket.
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Figur 12:3
Inne i bada byggnaderna finns en avdelning
pa mitten som inte kan nas utan att klattra
over grindar. Foderbordens &tdppningar
syns pa langsidornas yttersidor under den
vattenfasta plyfan under vindnéaten. Vind-
natet ar fast i ramar i sektioner som vaggar
och val uppspant.

Gard 13
Antal tackor: ca 100 st.

Figur 12:4
Uppvarmningen av vattnet sker i dndarna

av husen och vattnet leds i oisolerade
slangar ut till boxarna.

Produktion: Den framsta produktionsformen ar varlammsproduktion med gotlandstackor,
men man har dven en del gutetackor och korsningstackor.

Lamningstid: Mars-maj.

Figur 13:1

Tackorna nar inte allt ensilage innan balens
karna valts manuellt. Ett djur som inte
hinner dra till sig huvudet snabbt nog om
den valter sjalv kan hamna under ensilaget
och fastna dar. Bradan langst ner minskar
spillet av foder nar balen star intill. Nar
balen ar liten som pa bilden kan kraftfoder
ges inne i hacken, men da maste man kliva
in i hacken for att komma at att dela ut det.
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Figur 13:2

Pafyllning av foderhacken gors genom att
en sektion lyfts/vrids bort och den nya
balen stalls pa bordet.



Figur 13:3
Det gamla stallet anvands idag som ligghall
till tackorna, med utfodring av grovfoder
utomhus pa ytan som tidigare var
godselplatta.

Byggnad: Faren halls i ett ombyggt kostall samt i en logdel dar djuren utfodras utomhus. |
logdelen ar foderhacken under tak och i kostallet finns den ute pa den gamla godselplattan.
Fodersystem: Djuren utfodras i fri tillgdng med foderhackar dér rundbalat ensilage stélls ut
ett par ganger per vecka. Foderfronterna ar av metall med en rorlig pinne for djuren att flytta
pa. Nar balen ar nastan slut far den véltas manuellt eftersom djuren inte nar in till mitten.
Kraftfodermangderna ar mycket sma pga den sena lamningen.

Stréhantering: Halm fran rundbal rullas ut i boxarna.

Mindre nojd med: Gutefaren i besattningen kan ha svart att komma at grovfodret ibland. De
flesta lar sig systemet efter kort tid, medan en del behdver langre inlarningstid.

Gard 14

Antal tackor: >100 st.

Produktion: Man tillampar accelererad lamning, dvs. varje tacka lammar med ca 8 manaders
mellanrum.

Lamningstid: Hela aret.

Byggnad: Tva bagvaxthus om vardera 270 m? (byggéar 1992 resp. 2006), dar det nyare huset
har gjuten betongplatta. Boxarna ar placerade ca 1 m in fran langsidorna, och
inspektionsgangen i det nyare huset fungerar ocksa som fotbadkar da det kan vatskefyllas. Ett
mindre stall finns ocksa som anvands som ligghall. | detta ges normalt bara mineraler och
vatten, grovfodret ges i foderhack utomhus.

Ventilation: Naturlig ventilation genom fonster och vindvav pa gavlarna.

Fodersystem: | det &ldre huset rullas ensilage upp med hjélp av en elektrisk upprullare och
kors ut pa ett langsgaende foderbord placerat centralt i byggnaden. Kraftfodret kors in med
hjalp av skottkarra och fordelas pa foderbordet. | det nyare huset stélls ensilagebalar in i
foderhackar med trafronter dar en rorlig trapinne flyttas av faren da de vill dta. Det finns
utrymme for tva foderhdckar, en vid vardera infarten i gavlarna. Kraftfoder matas in i
foderkoner fran en langsgaende skruv i taket. Fodret skruvas upp direkt fran fodersilon till
foderkonerna tva ganger dagligen. Uppdelningen i stallarna gors efter lamningstid, och de
som har mindre 4n en manad kvar till lamning flyttas till det nyare stallet dar de lammar.
Tackorna flyttas sedan till det dldre stallet ett par veckor, innan de fors till den enklare
ligghallen.

Stréhantering: Halm fran rundbal rullas/bérs ut manuellt.
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Figur 14:1
| det aldre vaxthuset har en del plast aldrats
(11 ar gammal).

Figur 14:2
Det aldre vaxthuset till vanster har bdjda
bagar hela vagen, medan det nya har raka
rér nederst. Hojden (4 m) ar densamma i
bada husen, men det finns stabiliserande
tvarstag pa det nya, vilka saknas i det gamla.

Figur 14:3

Det nyare véaxthuset anvéands till manga
aktiviteter d& djuren inte ar i behov av det.
Foderkonerna ar placerade langs byggnadens
langd och utlopp pa matarskruvens skyddande
plastror kan géras pa manga stallen. Fodret tas
till skruven direkt fran fodersilorna och fylining
go6rs med en motor for vardera skruven.
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Figur 14:4

Ensilagebalarna kan vid behov klyvas med
hjalp av en hydrauliskt driven kniv pa last-
maskinen. Varje foderhack bestadr av sex
trasektioner som enkelt flyttas efter behov.
Aven om balarna inte klyvs laggs de pa sidan
vilket gor det lattare for djuren att na fodret.



Figur 14:5 Figur 14:6

Flottorvattenkopparna av emalj ar placerade pa Kraftfoderkonerna fylls pa via skruvar fran
de stolpar som inredningen ar fasta i. Halet p4  silon.

sidan pa koppen finns for att vattnet ska kunna

kopplas in fran bada hall. Membranet ar dock

tunt och slits snabbt upp, vilket orsakar spill.

Vattensystem: Flottorvattenkoppar ar placerade langs inspektionsgangen. Dessa kan rensas
darifran vid behov. Ledningarna till vattenkopparna &r till viss del isolerade och det finns
ocksa en varmekabel installerad som anvéands vid koldknappar. Normalt klarar sig dock
systemen fran att frysa utan tillskottsvarme.

Mindre ndjd med: Hanteringen av stré ar tung och dammig. Det blir lite val varmt i
vaxthuset vid kraftig solinstralning, vilket kan ske &ven i mars manad.

Mest ndjd med: Kraftfodertilldelningen i det nya huset ar rationell och enkel. Djuren blir
tysta snabbt och stressen minimeras vid kraftfodertilldelningen. Eftersom det finns tva
separata foderskruvar och tva silor kan det ges olika foder, och det gar fort (ca 1 min) att
utfodra kraftfodret per gang. Eftersom lamningarna sker kontinuerligt ar byggnaderna
maximalt utnyttjade under aret. Ljuset i vaxthusen ar behagligt och det ar nastan aldrig frost
inne i stallarna dagtid. En 40 W glodlampa racker till att forse hela véxthuset med nattljus,
och fyra dubbla lysror racker for att ge ett bra arbetsljus.

Sjukdomar: Man har haft en del problem med koccidios, och lammen behandlas numera
forebyggande.

Gard 15

Antal tackor: ca 100 st.

Produktion: Varlammsproduktion med ca 60 st sveatackor samt hostlammsproduktion med
ca 40 st gotlandstackor.

Lamningstid: Januari-februari respektive mars-april.

Byggnad: Faren halls i en tillbyggnad bekladd med korrugerad plat, med stomme av stal pa
betongplatta. Ljusinslapp sker genom taket och genom korrugerad transparent plast pa
gavlarna. En helt 6ppen sida ger ett ganska svalt vinterklimat, och inne i byggnaden finns
darfor dels en herdestuga déar datorenheten till transponderautomaterna forvaras, samt ett
uppvarmningsbart och isolerat utrymme for sjuka eller speciellt kansliga djur. Dar kan
flasklamm fodas upp utan att lammnaringen fryser.

Ventilation: Langs hela ena langsidan finns vindnat som kan rullas ner. En gavel samt nocken
ar dppen.
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Fodersystem: Ensilage rullas manuellt ut pa de tvargaende foderborden efter att balen lyfts
upp med hjélp av lastare. Foderfronterna &r av tra och har pinnar som faren sjélva flyttar pa.
Kraftfoder ges i transponderstyrda automater dar djuren gar ut pa sidan efter att ha atit.
Transpondrarna bérs i halsband.

Stréhantering: Halm i rundbal rullas ut manuellt.

Mindre n6jd med: Halmningen upplevs som arbetsam.

Mest ndjd med: Kraftfoderautomaterna gor att det &r valdigt tyst och lugnt i byggnaden.
Sjukdomar kan registreras snabbt genom att kontrollera foderférbrukningen till varje enskild
tacka.

Sjukdomar: Man har haft problem med bade kopparbrist pa bete samt tarmparasiter. Man har
ocksa haft problem med hundar som har jagat faren under betackningstiden ute pa betet.
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Figur 15:1

1 Figur 15:2

Faren gar upp pa en ramp till den  Silon med kraftfoder ar placerad inne i
transponderstyrda  foderautomaten, byggnaden och utmatning till foderautomaterna
och gar sedan ut till héger. sker via en skruv placerad i ett bojbart plastror.
Utrymmet pa gaveln innehaller en forsankning i
betongen som kan anvandas som fotbadkar till
saval gardens not som far. Lamningsboxarna
placeras langs gaveln vilket underlattar
tillsynen.

Gard 16

Antal tackor: ca 160 st.

Produktion: Ekologisk héstlammsproduktion med viss andel vinterlamm. Man koper daven in
en del vinterlamm.

Lamningstid: April.

Lammens slaktalder: 4-10 manader.

Byggnad: Faren halls i tva stolphus med en helt 6ppna fronter mitt emot varandra.
Ventilation: Naturlig ventilation.

Fodersystem: Ensilage och hp-massa ges i foderhackar inne i boxarna.
Strohantering: Halm fran rundbal rullas ut manuelit.

Vattensystem: Cirkulerande vatten i flottérvattenkoppar.

Mest néjd med: Det gar snabbt att utfodra djuren.
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Sjukdomar: Vaccinerar tackorna mot gasbrand for att undvika detta pa lammen. Man har haft
lite problem genom &ren med att rav och mard tar en del lamm. Aven l6sspringande hundar
har forekommit pa betet.

Ovrig hantering: Tackorna driktighetsscannas. Man stallar alltid in tackorna med sina lamm
i lamningsboxar. Overtaliga lamm adopteras bort (ca 5-10 st &rligen). Resten fods upp med
hjalp av nappflaska (5-10 st) eller lammbar (2-4 st). Vid laga temperaturer vid lamningen
behovs insatser for nedkylda nyfédda lamm. Efter installning vags lammen regelbundet.
Tackorna avmaskas fore betessléapp. Klovarna klipps efter behov. Ullen klipps under oktober
manad.
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